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MIG/MAG

Cil je jasny: nejvy$$i mozna hospodarnost spojena s perfektné provedenym svarovym spo-
jem. Metoda vynalezena na konci Gtyricatych let, bez které se ani dnes nedovedeme obejit:
MIG/MAG - klasika mezi svarovacimi postupy, ktera se celosvétové nejcastéji vyuziva a
ktera umoznuje nastavit svarovaci proces presné ,na miru® a je pfitom pouzitelna pro fadu
materiall od téch nelegovanych, pres nizko- i vysokolegované az po hlinik a méd.



VarioStar 1500 / 2500 / 3100
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Sériové vybaveni

2-kladkovy posuv

Zavedeni drétu bez proudu a plynu
Certifikace S, CE

Ochrana proti prehrati

2-taktni rezim, 4-taktni rezim

Postup
Svarovani MIG/MAG

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Hlinikové materialy

Intervalové svafovani
Manualni provoz

Bodovani

Velka pojezdova kola
Uchyceni civek D200, D300

Doporuéené oblasti pouziti

Udrzba a opravy

Stavba kovovych konstrukci, stavebni

klempifstvi,

zamecdnictvi a kovarstvi

Volitelna vybava

Zasuvka pro pfedehfev plynu 36 V /230 V

Pryzova podlozka
Prepinani polarity
Teplotné fizeny vétrak

Uchyceni plynovych lahvi Siroké

Madlo VST

Ohrani¢eni proudového narazu
Izolace koSové civky, adaptér na koSové civky

VarioStar 1500 G/Z/2R VarioStar 2500 G/Z/2R VarioStar 3100 G/Z/2R
Hmotnost 60,5kg 74kg 92kg
Rozmér / vyska 680mm 680mm 680mm
Rozmér / Sitka 380mm 380mm 380mm
Rozmér / délka 800mm 800mm 800mm
Napéti naprazdno 34V 38V 45V
Maximalni svafovaci proud 140A 250A 310A
Svarovaci proud minimalni 30A 25A 20A
Rozsah pracovniho napéti 15,5-21V 15,3-26,5V 15-29,5V
Trida kryti P21 P21 P21
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%)] 230V 3x230V /3 x 400V 3x230V /3 x 400V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 55A/100% 130A/100% 140A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 70A/60% 160A / 60% 190A / 60%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 140A/18% 250A/27% 310A/30%




VarioSynergic 3400 / 3400-2 / 4000 / 4000-2 / 5000 / 5000-2

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Automatické odpojeni chlazeni
Priblizeni dratu

Zavedeni dratu bez proudu a plynu
Odhofovaci automatika

Funkce zkou$ka plynu

Moznost pfipojeni na elektrocentralu
Programovy provoz

Synergicky provoz

Certifikace S, CE

Postup
Svarovani MIG/MAG

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Hlinikové materialy

Teplotné fizeny vétrak
Ochrana proti prehrati
2-taktni rezim, 4-taktni rezim
Intervalové svafovani
Manualini provoz

Bodovani

Adaptér pro kosovou civku
Udaj volty/ampéry

Velka pojezdova kola
Uchyceni civek D200, D300

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenskd vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specialnich vozidel / stavebni stroje
Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / offshore

Volitelna vybava

Zésuvka pro predehfev plynu 230 V/ 36 V
Pryzova podlozka

Jefdbovy zavés

Prepinani polarity

Provoz PullMig

Uchyceni hadicového vedeni

Zéavésné rameno hadicového vedeni Human
Signal pritoku proudu

Mezipodavaé

Certifikat o kalibraci

VarioSynergic 3400 G/W/ VarioSynergic 4000 G/W/ VarioSynergic 5000 G/W/

F++/4R F++/4R F++/4R

Hmotnost 13%g 147,5kg 156kg
Rozmér / vyska 945mm 945mm 945mm
Rozmér / Sitka 460mm 460mm 460mm
Rozmér / délka 890mm 890mm 890mm
Napéti naprazdno 45V 51V 54V
Maximalni svarovaci proud 340A 400A 500A
Svarovaci proud minimalni 10A 30A 35A
Rozsah pracovniho napéti 14,5-31V 15,5-34V 15,8-39V
Trida kryti 1P23 1P23 1P23
Sitové jisténi 20A/20A 35A/35A 35A/35A
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%] 3 x230V /3 x 400V 3 x 230V /3 x 400V 3 x 230V /3 x 400V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 200A /100% 220A/100% 280A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatiZeni [10min/40C] 260A / 60% 290A/ 60% 360A / 60%
Svarovaci proud / Zatézovatel [10min/40C] 340A/35% 400A/35% 500A / 30%




AL2300 / 3000 / 4000 / 5000 Standard
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Postup
Svarovani MIG/MAG
Pajeni MIG

Sériové vybaveni

Ocelovy bovden pro ocelovy drat
Koncovy néstavec 45° (AL5000 - 30°)
Ochranny krouzek s maximalni tepelnou
odolnosti

Kontaktni trubice ze slitiny CuCrZr
Koaxialni kabel (s vyjimkou AL2300)
Ochrannd vyztuznd pryzova manzeta na
strané svare€ky i hofaku

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s povlakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Hlinikové materialy

Hof¢ikové materidly

Doporucené oblasti pouziti
Automobilovy a dodavatelsky primysl
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Udrzba a opravy

Volitelna vybava

Kombinovany bovden pro drat Al a CrNi
Kontaktni trubice s centrovacim otvorem pro
Al drat

Tlagitko hofaku nahore

Délka podle pozadavku zakaznika
1,5-6,0m (od 4,5 m s kabelem 35 mm2,
AL5000 pouze do 4,5m)

Néstavce horakd ve specidlnich délkach
Nastavce horaki se specidlnim zakfivenim

Horak AL2300 Horak AL3000 Horak AL4000 Horak AL5000
Hmotnost 0,95kg 1,1kg 1,35kg 1,8kg
@ dratu 0,6-1mm 0,8-1,2mm 1-1,6mm 1-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 120A 150A 220A 250A
Svarfovaci proud / dovolené zatiZzeni [ArCO2] 200A/40% 250A/40% 350A/40% 400A/40%
Svarovaci proud trvaly [CO2] 150A 190A 250A 320A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2] 230A/40% 300A/40% 400A / 40% 500A /40%

AW2500 / 4000 / 5000 Standard

i

Sériové vybaveni

Ocelovy bowden pro ocelovy drat
Koncovy néstavec 45°

Ochranny krouzek s maximalni tepelnou
odolnosti

Postup

Svafovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
Pajeni MIG

Doporucené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Udrzba a opravy

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / offshore

Kontaktni trubice ze slitiny CuCrZr
Nuceny kontaktni styk svafeciho dratu
Uzavrené vedeni plynu -

nedochazi k jeho ztratam

Doporucené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s poviakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materidly

HofCikové materidly

Médéné materidly

Volitelna vybava

Kombinovany bowden pro drat Al a CrNi
Kontaktni trubice s centrovacim otvorem
pro Al drét

Tlacitko hofaku nahote

Hadice, délka podle poZadavku zékaznika
1,5-6,0m

Nastavce horaki ve specialnich délkach
Nastavce hofakd se specialnim zakfivenim

Otocné uloZeni ochranné hadice
Ochranna vyztuzna pryzova manzeta na
strané

svareCky i hofaku

Horak AW2500 Horak AW4000 Horak AW5000
Hmotnost 1,1kg 1,2kg 1,4kg
@ drétu 0,6-1,2mm 0,8-1,2mm 1-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 220A 350A 400A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 250A 400A 500A




Systém Multilock

Volitelna vybava Postup
Koncovy néstavec: Svarovani MIG/MAG
Kontaktni trubice s centrovacim otvorem Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
pro Al drat vodou chlazenymi hofaky
Kontaktni trubice ze slitiny CuCrzr Pajeni MIG
Zakfiveni hofaku dle pozadavku zakaznika
Délka podle poZzadavku zakaznika max. Doporucéené zakladni materialy
do 1200 mm, od 500 mm nutno vyztuzit! Konstrukéni ocele

Konstrukeni ocele s povlakem
Hadicové vedeni: CrNi ocele feritické / austenitické
Kombinovany bovden pro drat Al a CrNi Ocele Duplex
Tlacitko hofaku nahore Materidly na niklové bazi
pro standardni hadicové vedeni Hlinikové materidly
Délka podle pozadavku zakaznika 1,5 - 6,0 m Hor¢ikové materidly
plynové chlazeni: od 4,5 m s kabelem 35 Médéné materialy

mmz2, tech.data viz.AL3000

Doporuéené oblasti pouziti
Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a

ierlove’vypavem . Hadicové veden: strojirenské vyroba
OORCOVV lnssta\vlef(:. 4 0] Oa ;COY%Ve C?”" v dr Automobilovy a dodavatelsky priimysl
g lranny rouzek s maximalni tepeinou ocevov,y |°)"’ en phro oce ﬁvi’j, rat Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
odolnosil ) o tocne ulozeni ochranne hadice ~~~ gtayha chemicko-technologickych zafizeni
Nuceny kontaktni styk svafeciho dratu Koaxidlni kabel (u plynem chlazenych hofaku) Udrzba a opravy
Nastavec otocny o 360 Ochravlnna, yyvziiuz.nha ;v),rly(zova manZzeta na Stavba kolejovyich vozidel
strané svarecky i horaku Stavba lodi / offshore
Hmotnost @ dratu Svarovaci Svarovaci Svarovaci Svarovaci
proud trvaly | proud trvaly proud / proud /
[ArCO2] [CO2] dovolené dovolené
zatizeni | zatizeni [CO2]
[ArCO2]
Nastavec ML AL2300/AW2500 0,295kg 0,6-1mm Gas | 120A Gas /220A | 150A Gas / 250A | 200A /40% Gas | 230A/40% Gas
/0,6-1,2mm Wasser Wasser
Wasser
Nastavec ML AL3000/AW4000 0,35kg 0,8-1,2mm | 150A Gas / 350A | 190A Gas / 400A | 250A/40% Gas | 300A/40% Gas
Wasser Wasser
Nastavec ML AL4000/AW5000 0,435kg 1-1,6mm | 220A Gas / 400A | 250A Gas / 500A | 350A/40% Gas | 400A/40% Gas
Wasser Wasser
Nastavec ML AW332 0,26kg 0,8-1,2mm 150A 190A 200A /60% 250A/60%
Nastavec ML AW335 0,3%g 0,8-1,2mm 150A 190A 200A/60% 250A/60%
Hordk Multilock G 1,05kg 0,6-1,6mm 220A 250A 350A/40% 400A/40%
Horak Multilock W 1,2kg 0,8-1,6mm 400A 500A
Nastavec ML AL2000 flex 0,442kg 0,6-1,2mm 150A 150A 200A/40% 200A/40%
Multilock AL3500 flex neck 0,646kg 1-1,6 220A 220A 350A/40% 350A/40%




Odsavaci horaky K4

Sériové vybaveni

Ocelovy bovden pro ocelovy drat

Regulator pritoku vzduchu, ktery Ize ovladat
jednou rukou

Koncovy nastavec 45°

Protirozsfikovy krouzek s maximalini tepelnou
odolnosti

Kontaktni trubice ze slitiny CuCrZr

Odsévaci hubice

Otocné uloZeni trubice odsavaci hadice

Postup

Svafovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
vodou chlazenym hofakem

Pajeni MIG

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukeni ocele s povlakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materidly

Hor¢ikové materidly

Médéné materidly

u plynem chlazenych horaku:

Ochrannd hadice vyztuzena tkaninou 1,3 m
Koaxialni kabel

Ochranna vyztuzna pryzova manzeta na
strané svareCky

u vodou chlazenych horaku:

Uzavrené vedeni plynu - nedochazi k jeho
ztratdm

Ochranna kozena hadice na strané hofaku
Nuceny kontaktni styk svafeciho dratu

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Udrzba a opravy

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / offshore

Volitelna vybava

Kombinovany bovden pro dréat Al a CrNi
Kontaktni trubice s centrovanym otvorem pro
Al drat

Funkce Up/Down, Funkce JobMaster
Tlacitko hofaku nahofe pro standardni hadice
Hadice, délka podle pozadavku zékaznika
1,5-6,0 m,plynové chlazeni: od 4,5 m s kabe-
lem 35 mm?

Kozena hadice

Horak AL2300 | Horak AL3000 | Horak AL4000 Horak Horak | Horak AW5000

K4 K4 K4 AW2500 K4 AW4000 K4 K4

Hmotnost 1,5kg 1,9kg 2,1kg 1,6kg 2kg 2,2kg

Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 120A 150A 220A 220A 330A 400A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [ArCO2] 200A / 40% 250A/ 40% 350A/40%

Svarovaci proud trvaly [CO2] 150A 190A 250A 250A 400A 500A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2] 230A/40% 300A / 40% 400A / 40%
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TransSteel 2500c¢

ol

TransSteel 2500c 4R/FSC

Rozmér / Sitka 276mm
Rozmér / vyska 445mm
Rozmér / délka 687mm
Hmotnost 30,1kg
Sitova frekvence 50-60Hz
Sitové jisténi 16A
Certifikace CE/S
Napéti naprazdno 41V
Sitové napéti [+/-10%) 3 x 380V / 400V / 460V
Rozsah pracovniho napéti 14,5-34,5V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 170A/100%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 250A/40%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 210A/60%
Maximalni svarovaci proud 250A
Svarovaci proud minimalni 10A

TransSteel 3500c

Volitelna vybava
Délkovy regulétor
Hlida¢ pritoku pro chlazeni hofaku

Sériové vybaveni

Plynem nebo vodou chlazené
Synergicky provoz

4-kladkovy posuv

Zaznamenavani funkce

Ukazatel hladiny naplné (vodni chlazeni)
Teplotné fizeny vétrak

Automatické odpojeni chladiciho modulu
Zvlastni 4-taktni rezim

Adaptér pro koSovou civku

2/4-taktni rezim

Horak

Odhorovaci automatika

Prachovy filtr

Funkce zkouska plynu

Zavedeni drétu

Monitorovani uzemnéni

Jefdbovy zavés PickUp
Up/Down ovladani

Doporuéené oblasti pouziti
Ocelové konstrukce, vyroba strojl
Stavba specidlnich vozidel
Vyroba stavebnich strojli

Stavba kolejovych vozidel

Viyroba portalovych konstrukci

Doporuéené zakladni materialy
Ocel

Postup

MIG/MAG svarovani
Elektrodové svarovani

Vodni filtr
Tepelny ochranny &tit hofaku

TransSteel 3500c 4R/FSC

Rozmér / Sitka 300mm
Rozmér / vyska 497mm
Rozmér / délka 747mm
Hmotnost 34,64kg
Sitova frekvence 50-60Hz
Sitové jisténi 35A
Certifikace CE/S
Napéti naprazdno 59V
Sitové napéti [+/-10%] 3 x 380V / 400V / 460V
Rozsah pracovniho napéti 14,5-38,5V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 250A/100%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 350A/40%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 300A /60%
Maximalni svarovaci proud 350A
Svarovaci proud minimalni 10A




TransSteel 3500 / 5000

Volitelna vybava
Funkce kontroly plynu
Zavédéni dratu
Interface

Dalkovy regulator

Sériové vybaveni

Plynem nebo vodou chlazené

Manualni nebo synergicky provoz
4-kladkovy posuv

Pamétova funkce (Synergic)
Nastavovaci pomocnik (Manuélni)
Ukazatel hladiny napiné (vodni chlazeni)
Teplotné fizeny vétrak

Automatické odpojeni chladiciho modulu
Zvlastni 4-taktni rezim (Synergic)
Adaptér pro koSovou civku

2/4-taktni rezim

Nahlizeci otvor na zasobnik dratu

Horak

Prachovy filtr

Kontrola uzemnéni

Hlida¢ pritoku pro chlazeni hofaku
Zasuvka pro pfedehfev plynu

Moznost tahat podavac (VR) jako sané
Up/Down ovladani (Synergic)

Doporuéené oblasti pouziti
Ocelové konstrukce, vyroba strojli
Stavba lodi / offshore

Stavba specidlnich vozidel
Vlyroba stavebnich strojli

Stavba kolejovych vozidel

Doporucené zakladni materialy
Ocel

Postup
MIG/MAG svarovani
Elektrodové svarovani

Vodni filtr
Jefabovy zavés a drzak hofaku VR
Tepelny ochranny &tit hofaku

TransSteel 3500

TransSteel 5000

Rozmér / Sitka 300mm 300mm
Hmotnost 26,45kg 32,5kg
Rozmér / vyska 497mm 497mm
Rozmér / délka 747mm 747mm
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz
Sitové jisténi 35A 35A
Trida kryti 1P23 1P23
Certifikace CE/CS0CSA/S CE/S
Napéti naprazdno 60V 65V
Sitové napéti [+/-10%)] 3 x 380V / 400V / 460V 3 x 380V / 400V / 460V
Rozsah pracovniho napéti 14,5-38,8V 14,5-39,5V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 250A/100% 360A/100%
Svarovaci proud / Zatézovatel [10min/40C] 350A /40% 500A/40%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 300A/60% 420A/ 60%
Maximalni svafovaci proud 350A 500A
Svarovaci proud minimalni 10A 10A
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MTG 25008 Standard

(Ruéni svafovaci hofak pro TransSteel)

7

)

Sériové vybaveni

Sroubované trysky plynu

Nerezova ocel vnéjsi trubka

Grip Gumova ochrana na strané

koaxialni kabel

Centralni bo¢ni pfipojeni Gumova ochrana
ohybu

FSC Fronius System Connector (TPS /i
systém)

Volitelna vybava

BasicKits

Tepelny ochranny it

individualni délka téla hofaku a -kriimmung
individualni délky hadicového vedeni 1,5 - 6,0
m

Adaptér pro F a Euro Connection

MTG 25008

Hmotnost 2,35kg
@ dratu 0,8-1,2mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 170A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [ArCO2] 230A/40%
250A / 40%

Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2]

MTG3500 S / MTG5000 S standard, Up/Down

(ruéni svar.horaky pro TransSteel)

0

Postup
MIG/MAG svarovani

Doporucené zakladni materialy
Ocel

Sériové vybaveni

Nastavce 45°

Tepelny ochranny &tit (MTG5000)
Koaxialni kabel

Pfipojka FSC (Fronius System Connector)
Ochranna vyztuzna pryzova manzeta na
strané centraly

Ochranna vyztuzna pryzova manzeta na
strané rukojeti s kulovym kloubem
Protiskluzova rukojet z mékkych materialdl
Izolované plynové hubice

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnik(, ocelovych konstrukci,
strojirenska vyroba

Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba lodi / offshore

Stavba kolejovych vozidel

Volitelna vybava

Tlagitko hofaku nahore

Tepelny Stit (MTG3500)

Délka hadice dle poZadavku zékaznika L= 1,5
- 6,0m (pozor: od 4,5m objednat specifickou
zakladni vybavu)

Zahnuti téla horaku dle poZadavku zékaznika
Délka téla hofaku dle poZadavku zékaznika

Horak MTG3500 S Horak MTG5000 S Horak MTG5300 S
Hmotnost 1,2kg 1,6kg 1,8kg
@ dratu 0,8-1,2mm 1-1,6mm 1-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 180A 250A 360A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 210A 310A 360A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [ArCO2] 280A/40% 400A/40% 500A/ 40%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2] 350A/40% 500A / 40% 530A /40%




MTW3500 S / MTW5000 S standard, Up/Down

(ruéni svai.hoféky pro TransSteel)

/

Postup
MIG/MAG svarovani

Doporuéené zakladni materialy
QOcel

Sériové vybaveni

Nastavce 45°

Tepelny ochranny &tit (MTW5000)

Otocné uloZeni ochranné hadice

Pripojka FSC (Fronius System Connector)
Ochranna vzpérna pruzina na strané centraly
Ochranna vyztuznd pryzova manzeta na
strané rukojeti s kulovym kloubem
Protiskluzova rukojet z mékych materialli

Doporucené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci,
strojirenskd vyroba

Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba lodi / offshore

Stavba kolejovych vozidel

Volitelna vybava

Tlacitko hofaku nahote

Tepelny stit (MTW3500)

Délka hadice dle pozadavku zakaznika L= 1,5
- 6,0m

Zahnuti téla horaku dle poZadavku zékaznika
(pozor: od 4,5m objednat specifickou zakladni
vybavu)

Délka téla hofaku dle poZzadavku zékaznika
Izolovana plynova hubice

Hordk MTW3500 S Horak MTW5000 S
Hmotnost 1,4kg 1,5kg
@ dratu 0,8-1,2mm 1-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 300A 400A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 350A 500A

MTG5300-M S / MTW5000-M S, strojni horaky

(Strojni hoféky pro TransSteel)

Postup
MIG/MAG svarovani

Doporuéené zakladni materialy
Ocel

Doporucené oblasti pouziti

Stavba zasobnikl, ocelovych konstrukci,
strojirenska vyroba

Stavba lodi / offshore

Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba kolejovych vozidel

Hofdk MTG5300-M S

Sériové vybaveni

Nastavce 50° (MTG5300)

Nastavce 45° (MTW5000)

Koaxidlni kabel

Pripojka FSC (Fronius System Connector)
Ochranna vyztuzna pryzova manzeta na
strané centraly

Prdimér uchyceni 38mm

Volitelna vybava

Zéakazkové délky had.vedeni 1,0-6,0m
Zakazkové zakfiveni nastavce

Zakdazkové délky nastavcl do max.1200mm,
od 500mm nutna podpéral

Nastavitelnd objimka (pouze s redukénim
pouzdrem)

Redukéni pouzdro

Hordk MTW5000-M S

Rozmér / Sitka 38mm 66mm
Hmotnost 2,51kg 2,135kg
@ dratu 1-1,6mm 1-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 360A 400A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 360A 500A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [ArCO2] 500A / 40% .
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2] 530A/40% -
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TPS 320i / 400i / 500i /600i Standard

Sériové vybaveni

Synergicky provoz

7* displej

Jednoduchy ovladaci oto¢ny knoflik

Volitelna vybava

Svarovaci proces Pulse

Svarovaci proces LSC - Low Spatter Control
Svarovaci proces PMC - Puls Multi Control

Logické uzivatelské rozhrani

(plny text, privodce)
Vicejazycny
EasyJobs

Ochranny kryt ovlddaciho panelu

USB port
Ethernet port

Teplotné fizeny vétrak

Certifikace S, CE

Zavedeni dratu bez proudu a plynu

TPS 320i TPS 400i TPS 500i TPS 600i
Rozmér / Sitka 300mm 300mm 300mm 300mm
Hmotnost 33,7kg 36,45kg 38kg 50kg
Rozmér / vyska 510mm 510mm 510mm 510mm
Rozmér / délka 706mm 706mm 706mm 706mm
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Napéti naprazdno 73V 73V 71V 74V
Sitové napéti [+/-10%)] 3 x 400V 3 x 400V 3 x 400V 3 x 400V
Rozsah pracovniho napéti 14,2-30V 14,2-34V 14,2-39V 14,2-44V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 240A/100% 320A/100% 360A/100% 500A /100%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 320A/40% 400A / 40% 500A/40% -
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 260A /60% 360A/60% 430A/60% 600A / 60%
Maximalni svarovaci proud 320A 400A 500A 600A
Svarovaci proud minimalni 3A 3A 3A 3A

TPS 270i C / 320i C Pulse

__E i

TPS 270i C Pulse

TPS 320i C Pulse

TPS 320i C PULSE TPS 320i C PULSE TPS 270i C PULSE | TPS 270i C PULSE

/4R/FSC /MV/4R/FSC/nc /4R/FSC /4R/FSC/MV/nc

Rozmér / Sitka 300mm 300mm 276mm 276mm
Rozmér / vyska 510mm 510mm 445mm 445mm
Rozmér / délka 706mm 706mm 687mm 687mm
Hmotnost 35,8kg 38,5kg 32,7kg 33,95kg
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz 50/ 60Hz 50/ 60Hz
Napéti naprazdno 71V 82V| 57V 66V
Sitové napéti [+/-10%] 3x400V| 3x200-230V /3x 380-460V 400V 3x 460V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 220A/100% 220A/100% 190A 190A
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 320A/40% 320A/ 40% 270A 220A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 260A/60% 260A/60% 220A 270A

Balicek pro zajisténi shody s normou EN 1090

Balicek pro zajisténi shody s normou EN 1090

Balicek pro zajisténi shody s normou EN 1090 Standard En/De
Balicek pro zajisténi shody s normou EN 1090 Pulse En/De
Balicek pro zajisténi shody s normou EN 1090 Standard Fr/Sn
BaliCek pro zajisténi shody s normou EN 1090 Pulse Fr/Sn



MTG 250i / MTG 320i / MTG 400i / MTG 5300 S

MTG 250i MTG 320i

Sériové vybaveni
Sroubovaci plynové hubice
Vnéj$i trubka z uslechtilé oceli
Tepelny stit (MTG 400i)

Volitelna vybava

Zakladni vybava

Contec (MTG 320i, MTG 400i)

Keremicky protirozstfikovy krouzek pro ,Hea-
vy duty” aplikace

MTG 400i

Protiskluzova rukojet z mékkych materiald
Ochranna vyztuzna pryZova manzeta na
strané rukojeti s kulovym kloubem

2 dratova sbérnice

Tepelny §tit (MTG 250i, MTG 320i)
Tlagitko hofaku nahore

Zahnuti a délka téla hotaku dle poZzadavk(
zakaznika

MTG 5300 S

Koaxidlni kabel

Ochranna vyztuzna pryzova manzeta na
strané centraly

Pripojka FSC (Fronius System Connector)

Délka hadicového vedeni 1,5 - 6,0m
Adapter pro F/F++ a Euro (pouze pro Stan-
dardni hotaky)

Horak MTG 250i Horak MTG 320i Horak MTG 400i Horak MTG5300 S
Hmotnost 2,6kg 2,7kg 3,1kg 1,8kg
@ dratu 0,8-1,2mm 1-1,6mm 1-1,6mm 1-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 170A 210A 260A 360A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 170A 210A 260A 360A
Svarovaci proud / dovolené zatiZzeni [ArCO2] 250A/40% 320A/40% 400A/40% 500A / 40%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2] 250A/ 40% 320A/40% 400A / 40% 530A /40%

MTW 250i / MTW 400i / MTW 500i / MTW 700i

/F\

MTW 250i MTW 400i

Sériové vybaveni

Sroubovaci plynova hubice

VnéjSi trubka z uslechtilé oceli
Tepelny §tit (MTW 500i, MTW 700i)

Volitelna vybava

Zéakladni vybava

Contec (MTW 400i, MTW 500i)
Tepelny stit (MTW 250i, MTW 400i)

MTW 500i

Protiskluzova rukojet z mékkych materialli
Ochranna vyztuzna pryzova manzeta na
strané rukojeti s kulovym kloubem

2 dratova sbérnice

Tlacitko hofaku nahote

Zahnuti a délka téla hotaku dle poZadavk({
zakaznika

Délka hadicového vedeni 1,5 - 6,0m

MTW 700i

Otoéné uloZeni ochranné hadice
Ochranna vyztuzna pryzova manzeta na
strané centraly

Pfipojka FSC (Fronius System Connector)

Adapter pro F/F++ a Euro (pouze pro Stan-
dardni hofaky)

Horak MTW 250i Horak MTW 400i Horak MTW 500i Horak MTW 700i
Hmotnost 2,3kg 2,4kg 2,7kg 3kg
@ drétu 0,8-1,2mm 0,8-1,6mm 1-1,6mm 1-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 250A 400A 500A 700A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 250A 400A 500A 700A
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Multilock plynem chlazené MTB 250i / MTB 320i / MTB 400i /

MHP 250i / MHP 400i

MTB 250i G + MHP 250i G

Sériové vybaveni
Sroubovaci plynova hubice
Vnéjsi trubka z uslechtilé oceli

360° otoCny se zajiSténim proti pootoceni u 0°

Tepelny &tit (MHP 400i)

Volitelna vybava

Zakladni vybava

Contec (MTB 320i, MTB 400i)

Keremicky protirozstfikovy krouzek pro ,Hea-
vy duty” aplikace

MTB 320i G + MHP 400i G

MTB 400i G + MHP 400i G

Protiskluzova rukojet z mékkych materialli
Integrovana pojistka proti tniku vody u hadi-
cového vedeni

Ochranna vyztuzna pryZova manzeta na
strané rukojeti s kulovym kloubem

2 drétova sbérnice

Tepelny stit (MHP 250i)

Tlacitko hofaku nahote

Zahnuti a délka téla hotaku dle poZadavk({
zakaznika

MTB 200i G

Koaxialni kabel

N

MTB 360i G

Ochranna vyztuzna pryzova manzeta na

strané centrély

Pfipojka FSC (Fronius System Connector)

Délka hadicového vedeni 1,5 - 6,0m
Adapter pro F/F++ a Euro (pouze pro Stan-

dardni hofaky)

Hmotnost @ dratu Svarovaci Svarovaci Svarovaci Svarovaci
proud trvaly | proud trvaly proud / proud /
[ArCO2] [CO2] dovolené dovolené
zatizeni | zatizeni [CO2]

[ArCO2]
Nastavec MTB 250i 0,275kg 0,8-1,2mm 170A 170A 250A / 40% 250A / 40%
Nastavec MTB 320i 0,375kg 1-1,6mm 210A 210A 320A/ 40% 320A/ 40%
Nastavec MTB 400i 0,415kg 1-1,6mm 260A 260A 400A / 40% 400A /40%
Horak MHP 250i 2,5kg 0,8-1,2mm 170A 170A 250A / 40% 250A / 40%
Horak MHP 400i 2,9kg 1-1,6mm 260A 260A 400A / 40% 400A / 40%
MTB 200i/flex 0,48kg 0,8-1,2mm 160A / 100% 160A / 100% 200A / 40% 200A / 40%
MTB 360i/flex 0,64kg 0,8-1,6mm 240A /100% 240A /100% 360A /40% 360A /40%

Multilock vodou chlazené MTB 250i / MTB 400i / MTB 500i /
MTB 700i / MHP 500i / MHP 700i

e S UL, .

MTB 250i W + MHP 500i W

§ériové vybaveni
Sroubovaci plynova hubice
VnéjSi trubka z uslechtilé oceli

360° otocny se zajisténim proti pootoceni u 0°

Tepelny §tit

Volitelna vybava
Zéakladni vybava
Contec (MTB 400i, MTB 500i)

MTB 400i W + MHP 500i W

MTB 500i W + MHP 500i W

Protiskluzova rukojet z mékkych materialdl
Integrovana pojistka proti iniku vody u hadi-
cového vedeni

Ochranna vyztuzna pryzova manzeta na
strané rukojeti s kulovym kloubem

2 dratova sbérnice

Tlacitko hofaku nahote
Zahnuti a délka téla hotaku dle poZadavk({
zakaznika

MTB 330i W

MTB 400i W

Otocné uloZeni ochranné hadice
Ochrannd vyztuzna pryzova manzeta na

strané centraly

Pfipojka FSC (Fronius System Connector)

Délka hadicového vedeni 1,5 - 6,0m
Adapter pro F/F++ a Euro (pouze pro Stan-

dardni horaky)

Hmotnost @ dratu | Svarovaci proud trvaly | Svarovaci proud trvaly

[ArCO2] [CO2]

Nastavec MTB 250i 0,26kg 0,8-1,2mm 250A 250A
Nastavec MTB 400i 0,335kg 0,8-1,6mm 400A 400A
Néstavec MTB 500i 0,36kg 1-1,6mm 500A 500A
Nastavec MTB 700i 0,61kg 1-1,6mm 700A 700A
Hordk MHP 500i 2,5kg 1-1,6mm 500A 500A
Horak MHP 700i 2,75kg 0,8-1,6mm 700A 700A
MTB 330i/flex 0,46kg 8-1,2mm 330A 330A
MTB 400i/flex 0,6kg 0,8-1,6mm 400A 400A
MHP 700i 3,4kg 1,2-2,8mm 700A/100% 700A/100%




Rucni svarovaci horak s plynovym chlazenim Multilock pro
samoochranné trubickové draty MTB 3600S / MHP 3600S

Sériové vybaveni
Maly pocet spotiebnich dili (neni mezi nimi
plynova hubice ani bowden do téla hofaku)

Ochranny protiteplotni Stit

MozZnost otaceni v rozsahu 360 stupiili se
zajisténim v poloze 0° stupiili

Protiskluzova rukovét s mékkymi komponen-
tami

Gumova ochranna manzeta s kulovym klou-
bem na strané rukovéti

Dvouvodi¢ova shérnice (bus)

Koaxialni kabel

Gumova ochrannd manzeta na strané cen-
tralni pfipojky

Fronis System Connector (FSC)

Volitelna vybava

Tlacitko hofaku nahore

Specifické délky téla hofaku a specificka
zakfiveni

Specifické délky hadicového svazku 1,5 - 6,0
m

Adaptér pro koncovky F a Euro az do @2,0mm
(pouze pro standardni typ hofaku)

MTB 3600S G L190 MHP 3600S G L290
Hmotnost 0,189g 4kg
@ dratu 1,2-2,8mm 1,2-2,8mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 360A /100% 360A /100%
Svarovaci proud trvaly [CO2] 360A/100% 360A/100%

PullMig MHP 280i G PM / MHP 320i W PM

Sériové vybaveni

Koncovy néstavec:

Sroubovaci plynova hubice

Vnéjsi trubka z uslechtilé oceli

360° otocny se zajisténim proti pootoceni u 0°
Hadicové vedeni:

Volitelna vybava

Zékladni vybava

Koncovy nastavec:

Contec (MTB 320i, MTB 400i)

Keramicky protirozsfikovy krouzek do tézkych
provozli

- Protiskluzova rukojet z mékkych materiall Zahnuti a délka néstavce horaku dle

DC-servomotor pozadavk( zakaznika

Integrovana pojistka proti tiniku vody u hadi- Hadicové vedeni:

cového vedeni Tepelny Stit

Ochranna vyztuzna pryZova manzeta na Tlagitko hofaku nahore

strané rukojeti s kulovym kloubem Délka hadicového vedeni dle pozadavk{

2 drétova sbérnice a SpeedNet zékaznika

Ochranna vyztuzna pryzova manzeta na Adapter pro F/F++ a Euro (pouze pro Stan-

strané centraly dardni horaky)

Pfipojka FSC (Fronius System Connector)

Horak MHP 280i G Horak MHP 320i W

@ dratu 0,8-1,6mm 0,8-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 170A 320A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 170A 320A
Svarovaci proud / dovolené zatiZeni [ArCO2] 280A/40% 320A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2] 280A/40% 320A/100%
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TransSynergic 4000 / 4000 C / 5000 / 5000 C

Sériové vybaveni

2-/4-kladkovy posuv

Automatické odpojeni chlazeni

Zavedeni dratu bez proudu a plynu
Monitorovani uzemnéni

Odhorovaci automatika

Funkce zkouska plynu

Préce s programovymi bloky (JOBs / C-verze)
Manuélni provoz (C-verze)

Postup

Svarovani MIG/MAG

Péjeni MIG

WIG-DC (C-verze)

Svarovani obalenou elektrodou (C-verze)
Drazkovani uhlikovou elektrodou (TS 5000 C)

Doporucené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s poviakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materialy

Certifikace S, CE

Teplotné fizeny vétrak
Ovladani Up/Down na hofaku
Ochrana proti prehrati

Doporuéené oblasti pouziti
Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba zasobnikU, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Robotizované svafovani

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / offshore

Volitelna vybava

Dalkovy regulator

Funkgni tlacitka

Dotykové zapalovani

Provoz PullMig

Rozhrani pro robot

Zéavésné rameno hadicového vedeni Human
Zamykaci tlagitko (C-verze)
Svarovaci programy z databanky
Bezrozstrikové zapaleni (SFI)
Hlidag prdtoku pro chlazeni hofaku
SynchroPuls

JobExplorer / WIN RCU

Weld Process Data

2-taktni rezim, 4-taktni rezim

Bodovani

Start pro hlinik (HotStart)

Digitalni displej

Certifikat o kalibraci
Specialni 4-takt

Synergicky provoz Adaptér pro koSovou civku
TransSynergic 4000 | TransSynergic 4000 | TransSynergic 5000 TransSynergic 5000
MV MV
Hmotnost 35,2kg 35,2kg 35,6kg 35,6kg
Rozmér / vyska 475mm 475mm 475mm 475mm
Rozmér / Sitka 290mm 290mm 290mm 290mm
Rozmér / délka 625mm 625mm 625mm 625mm
Napéti naprazdno 70V 80V 70V 80V
Maximalni svafovaci proud 400A 400A 500A 500A
Svarovaci proud minimalni 3A 3A 3A 3A
Rozsah pracovniho napéti 14,2-34V 14,2-34V 14,2-39V 14,2-39V
Trida kryti IP23 IP23 IP23 IP23
Sitové jisténi 35A 63A/38A 35A 63A/35A
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%) 3 x 400V 3x200-240V /3 x féié)v 3 x 400V 3x200-240V /3 x fggv
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 320A/100% 280A/100% 360A/100% 320A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 365A/60% 365A/60% 450A/60% 450A / 60%
Svarovaci proud / Zatézovatel [10min/40C] 400A /50% 400A /50% 500A/ 40% 500A/40%




TransPuls Synergic 2700 / 2700 TIG / 2700 Duo /

2700 Duo TIG

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Automatické odpojeni chlazeni
Funkéni tlacitka

Zavedeni drétu bez proudu a plynu
Monitorovani uzemnéni
Odhorovaci automatika

Funkce zkouska plynu

Prace s programovymi bloky (JOBs)

Postup

Svarovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
Pajeni MIG

WIG-DC

Svarovani obalenou elektrodou

Doporuéené oblasti pouziti
Automobilovy a dodavatelsky primys|
Udrzba / opravy

Stavba zasobnikl, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Stavba kolejovych vozidel

Certifikace S, CE

Teplotné fizeny vétrak
Ovladani Up/Down na hofaku
Ochrana proti pehrati
2-taktni rezim, 4-taktni rezim
Manualni provoz / bodovani
Start pro hlinik (HotStart)
Digitalni displej

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s poviakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materialy

Specialni materidly

Volitelna vybava

Dalkovy regulétor

Provoz PullMig

Zamykaci tlagitko

Svarovaci programy z databanky
Bezrozstrikové zapaleni (SFI)
Hlida¢ pritoku pro chlazeni hofaku
SynchroPuls

JobExplorer / WIN RCU
Specialni 4-takt

Certifikat o kalibraci

Synergicky provoz Adaptér pro koSovou civku

TransPulsSynergic 2700 4R/Z TransPulsSynergic 2700 MV/4R/Z
Hmotnost 27,5kg 27,5kg
Rozmér / vyska 480mm 480mm
Rozmér / Sitka 290mm 290mm
Rozmér / délka 625mm 625mm
Napéti naprazdno 50V 50V
Maximalni svafovaci proud 270A 270A
Svarovaci proud minimalni 3A 3A
Rozsah pracovniho napéti 14,2-27,5V 14,2-27,5V
Trida kryti P23 IP23
Sitové jiSténi 16A 25A/15A
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%)] 3 x 400V 3 x 200-240V / 3 x 380-460V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 170A/100% 170A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 210A/60% 210A/60%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 270A/40% 270A/ 40%
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TransPulsSynergic 3200 / 4000 / 5000

3.5

Sériové vybaveni

2-/4-kladkovy posuv

Automatické odpojeni chlazeni
Zavedeni dratu bez proudu a plynu
Monitorovani uzemnéni
Odhorovaci automatika

Postup

Svarovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
Pajeni MIG

WIG-DC

Svarovani obalenou elektrodou

Drézkovani uhlikovou elektrodou (TPS 5000)

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s povlakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materidly

Specidlni materidly

Hofr¢ikové materidly (TPS 5000)
Médéné materidly (TPS 5000)

Certifikace S, CE

Teplotné fizeny vétrak
Ovladani Up/Down na hofaku
Ochrana proti prehrati
2-taktni rezim, 4-taktni rezim

Doporuéené oblasti pouziti
Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specialnich vozidel / stavebni stroje
Udrzba / opravy

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Robotizované svafovani

Stavba priimyslovych zafizeni a potrubi,
montazni firmy

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / offshore

Volitelna vybava

Dalkovy regulator

Provoz PullMig

Rozhrani pro robot

Zavésné rameno hadicového vedeni Human
Zamykaci tlaCitko

Svarovaci programy z databanky
Bezrozstfikové zapaleni (SFl)

SynchroPuls

JobExplorer / WIN RCU
Weld Process Data
Specialni 4-takt
Certifikat o kalibraci

Funkce zkouska plynu Bodovani
Prace s programovymi bloky (JOBs) Start pro hlinik
Manualni provoz Digitalni displej
Synergicky provoz Adaptér pro koSovou civku
TransPuls TransPuls TransPuls TransPuls TransPuls TransPuls
Synergic 3200 | Synergic 3200 | Synergic 4000 | Synergic 4000 | Synergic 5000 | Synergic 5000
MV MV MV
Hmotnost 34,6kg 34,6kg 35,2kg 35,2kg 35,6kg 35,6kg
Rozmér / vyska 475mm 475mm 475mm 475mm 475mm 475mm
Rozmér / Sitka 290mm 290mm 290mm 290mm 290mm 290mm
Rozmér / délka 625mm 625mm 625mm 625mm 625mm 625mm
Napéti naprazdno 65V 80V 70V 80V 70V 80V
Maximalni svarovaci proud 320A 320A 400A 400A 500A 500A
Svarovaci proud minimalni 3A 3A 3A 3A 3A 3A
Rozsah pracovniho napéti 14,2-30V 14,2-30V 14,2-34V 14,2-34V 14,2-39V 14,2-39V
Trida kryti P23 P23 P23 P23 P23 P23
Sitové jisténi 35A 35A / 35A 35A 63A / 35A 35A 63A/35A
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%] 3x400V | 3x200-240V/3 3x400V | 3x200-240V/3 3 x400V | 3 x 200-240V / 3 x
x 380-460V x 380-460V 380-460V

Human 4000 / 5000

Nosné rameno hadicového vedeni HUMAN vyrovnava pomoci vélce se

stlaCenym plynem vahu hadice.

Tim se do znaéné miry omezuje nebezpeti poskozeni hadicového vedeni.

Technicka charakteristika

Neni zapotfebi pouzivat Sirokorozchodny
podvozek

Miru odlehceni Ize jemné nastavit
Moznost pfizpdsobeni délce hofaku
Integrované zavéseni horaku
Nastavitelny akéni radius

4-ndsobna aretace

Vhodné feSeni i pro hofaky PullMig
Ochrana hadice proti ostrému ohybu



AL2300 / 3000 / 4000 / 5000 Standard, Up/Down, JobMaster

Doporuéené zakladni materialy

)

Postup
Svarovani MIG/MAG
Pajeni MIG

Sériové vybaveni

Ocelovy bovden pro ocelovy drat
Koncovy nastavec 45° (AL5000 - 30°)
Ochranny krouzek s maximalni tepelnou

odolnosti

Kontaktni trubice ze slitiny CuCrZr
Koaxialni kabel (s vyjimkou AL2300)
Ochrannd vyztuzna pryzova manzeta na

strané svare€ky i hofaku

Sériové vybaveni pouze pro JobMaster
Integrované dalkové ovladani
Frekvencni vyvolavani parametr(

Korekce parametrd

Vyvoldvani prac. bodu a programti (JOBs)
Digitalni zobrazeni parametr(i

Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s povlakem
CrNi ocele feritické / austenitické

Hlinikové materialy
Hof¢ikové materialy

Doporucené oblasti pouziti
Automobilovy a dodavatelsky primysl
Stavba chemicko-technologickych zafizeni

Udrzba a opravy

Volitelna vybava

Kombinovany bovden pro drat Al a CrNi
Kontaktni trubice s centrovacim otvorem pro

Al drat
Tladitko hofaku nahore

Délka podle pozadavku zakaznika
1,5-6,0m (od 4,5 m s kabelem 35 mm2,

AL5000 pouze do 4,5m)

Néstavce horakd ve specidlnich délkach
Nastavce horaki se specidlnim zakfivenim

Horak AL2300 G Horak AL3000 G Horak AL4000 G Horak AL5000 G
Hmotnost 0,95kg 1,1kg 1,35kg 1,8kg
@ dratu 0,6-1mm 0,8-1,2mm 1-1,6mm 1-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 120A 150A 220A 250A
Svarfovaci proud / dovolené zatiZzeni [ArCO2] 200A/40% 250A/40% 350A/40% 400A/40%
Svarovaci proud trvaly [CO2] 150A 190A 250A 320A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2] 230A/40% 300A/40% 400A / 40% 500A /40%

AW2500 / 4000 / 5000 / 7000 Standard, Up/Down, JobMaster

Sériové vybaveni

Ocelovy bowden pro ocelovy drat
Koncovy nastavec 45°

Ochranny krouzek s maximalini tepelnou
odolnosti

Sériové vybaveni pouze pro JobMaster
Integrované dalkové ovladani
Frekvenéni vyvolavani parametrd

Postup

Svarovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
Pajeni MIG

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Udrzba a opravy

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / offshore

Kontaktni trubice ze slitiny CuCrZr
Nuceny kontaktni styk svafeciho dratu
Uzavrené vedeni plynu -

nedochazi k jeho ztratam

Korekce parametr(
Vyvolavani prac. bodl a program(i (JOBs)

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s poviakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materidly

Hor¢ikové materidly

Médéné materialy

Volitelna vybava

Kombinovany bowden pro drat Al a CrNi
Kontaktni trubice s centrovacim otvorem
pro Al drét

Tlagitko hofaku nahore

Hadice, délka podle pozadavku zakaznika
1,5-6,0m

Nastavce horak( ve specidlnich délkach
Néstavce horaki se specidlnim zakfivenim

Otocné uloZeni ochranné hadice
Ochrannd vyztuzna pryzova manzeta na
strané

svarecky i hofaku

Digitalni zobrazeni parametrd

Horak AW2500 W Horak AW4000 W Horak AW5000 W Horak AW7000 W
Hmotnost 1,1kg 1,2kg 1,4kg 1,65kg
@ dratu 0,6-1,2mm 0,8-1,2mm 1-1,6mm 1-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 220A 350A 400A 550A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 250A 400A 500A 700A
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Systém Multilock

Sériové vybaveni

Koncovy nastavec:

Ochranny krouzek s maximalni tepelnou
odolnosti

Nuceny kontaktni styk svareciho dratu
Néstavec otoény o 360°

Volitelna vybava

Koncovy néstavec:

Kontaktni trubice s centrovacim otvorem
pro Al drét

Kontaktni trubice ze slitiny CuCrzr
Zakfiveni hofaku dle pozadavku zakaznika
Délka podle pozadavku zakaznika max.
do 1200 mm, od 500 mm nutno vyztuzit!

Hadicové vedeni:

Kombinovany bovden pro drét Al a CrNi
Tlacitko hofaku nahore

pro standardni hadicové vedeni

Délka podle pozadavku zakaznika 1,5-6,0 m
plynové chlazeni: od 4,5 m s kabelem 35
mmz2, tech.data viz.AL3000

Hadicové vedent:

Ocelovy bowden pro ocelovy drat

Otocné uloZeni ochranné hadice

Koaxidlni kabel (u plynem chlazenych horaka)
Ochranna vyztuzna pryzova manzeta na
strané svareCky i horaku

Postup

Svafovani MIG/MAG
Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
vodou chlazenymi hofaky

Pajeni MIG

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukeni ocele s povlakem

CrNi ocele feritické / austenitické

Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materialy
Hor¢ikové materidly
Médéné materidly

Doporuéené oblasti pouziti
Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba
Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Udrzba a opravy

Stavba kolejovych vozidel
Stavba lodi / offshore

Hmotnost @ dratu Svarovaci Svarovaci Svarovaci Svarovaci
proud trvaly | proud trvaly proud / proud /
[ArCO2] [CO2] dovolené dovolené
zatizeni | zatizeni [CO2]
[ArCO2]
Nastavec ML AL2300/AW2500 0,295kg 0,6-1mm Gas | 120A Gas / 220A | 150A Gas / 250A | 200A/40% Gas | 230A/40% Gas
/0,6-1,2mm Wasser Wasser
Wasser
Néastavec ML AL3000/AW4000 0,35kg 0,8-1,2mm | 150A Gas / 350A | 190A Gas / 400A | 250A/40% Gas | 300A/40% Gas
Wasser Wasser
Nastavec ML AL4000/AW5000 0,435kg 1-1,6mm | 220A Gas / 400A | 250A Gas / 500A | 350A/40% Gas | 400A/40% Gas
Wasser Wasser
Néstavec ML AW7000 0,39g 1-1,6mm 550A 700A
Néastavec ML AW332 0,26kg 0,8-1,2mm 150A 190A 200A /60% 250A /60%
Nastavec ML AW335 0,39kg 0,8-1,2mm 150A 190A 200A /60% 250A /60%
Horak Multilock G 1,05kg 0,6-1,6mm 220A 250A 350A/40% 400A / 40%
Horak Multilock W 1,2kg 0,8-1,6mm 400A 500A
Néastavec ML AL2000 flex 0,442kg 0,6-1,2mm 150A 150A 200A/40% 200A/40%
Multilock AL3500 flex neck 0,646kg 1-1,6 220A 220A 350A/40% 350A/40%




Odsavaci horaky K4

Sériové vybaveni

Ocelovy bovden pro ocelovy drat

Regulator pritoku vzduchu, ktery Ize oviadat
jednou rukou

Koncovy nastavec 45°

Protirozsfikovy krouzek s maximalini tepelnou
odolnosti

Kontaktni trubice ze slitiny CuCrZr

Odsévaci hubice

Otocné uloZeni trubice odsavaci hadice

Postup

Svafovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
vodou chlazenym horakem

Pajeni MIG

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukeni ocele s povlakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materialy

Hor¢ikové materidly

Médéné materidly

u plynem chlazenych horaku:

Ochrannd hadice vyztuzena tkaninou 1,3 m
Koaxialni kabel

Ochranna vyztuzna pryzova manzeta na
strané svareCky

u vodou chlazenych horaku:

Uzaviené vedeni plynu - nedochazi k jeho
ztratdm

Ochranna kozena hadice na strané hofaku
Nuceny kontaktni styk svafeciho dratu

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Udrzba a opravy

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / offshore

Volitelna vybava

Kombinovany bovden pro drét Al a CrNi
Kontaktni trubice s centrovanym otvorem pro
Al drat

Funkce Up/Down, Funkce JobMaster
Tlagitko hofaku nahofe pro standardni hadice
Hadice, délka podle pozadavku zékaznika
1,5-6,0 m,plynové chlazeni: od 4,5 m s kabe-
lem 35 mm?

Kozena hadice

Horak AL2300 | Horak AL3000 | Horak AL4000 Horak Horak | Horak AW5000

K4 K4 K4 AW2500 K4 AW4000 K4 K4

Hmotnost 1,5kg 1,9kg 2,1kg 1,6kg 2kg 2,2kg

Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 120A 150A 220A 220A 330A 400A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [ArCO2] 200A / 40% 250A/ 40% 350A/40%

Svarovaci proud trvaly [CO2] 150A 190A 250A 250A 400A 500A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2] 230A/40% 300A / 40% 400A / 40%
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Horaky PullMig / Horaky PullMig JobMaster

Sériové vybaveni

Koncovy nastavec:

Ochranny krouzek s maximalini tepelnou
odolnosti

Nuceny kontaktni styk svareciho dratu
Néstavec otoény o 360°

Hadicové vedeni:
Grafitovy bovden @ 2,5 mm
Plynulé nastaveni vykonu

Sériové vybaveni pouze pro JobMaster
Integrované dalkové ovladani

Frekvencni vyvolavani parametr
Korekce parametrti

\lykonna motorova pohanéci jednotka
Pfitlacné a pohanéci kladky

pro prméry dratu 0,8-1,2mm

Bronzova vloZka bowdenu @ 2,0 mm

pro konc. nastavec hofaku typu ML

Otocné uloZeni trubice ochranny hofak
Koaxialni kabel (u plynem chlazenych hofaku)
Ochranna vyztuzna pryzova manzeta na
strané svareCky i horaku

Vyvolavéni prac. bodd a program( (JOBs)
Digitalni zobrazeni parametrdi

Postup

Svafovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
vodou chlazenym hofakem

Pajeni MIG

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukeni ocele s povlakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materidly

Hor¢ikové materidly

Médéné materidly

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specialnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Udrzba a opravy

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / offshore

Volitelna vybava

Koncovy néstavec:

Kontaktni trubice s centrovacim otvorem
pro Al drat

Kontaktni trubice ze slitiny CuCrZr
Zakfiveni horaku dle poZzadavku zakaznika
Délka podle pozadavku zakaznika max.
do 1200 mm, od 500 mm nutno vyztuZit!

Hadicové vedeni:

Ocelovy bovden pro ocelovy drat
Pfitlatné a pohanéci kladky

pro priméry dréatu 1,6 mm

Délka podle pozadavku zakaznika
35-16m

Hmotnost @ dratu Svarovaci Svarovaci Svarovaci Svarovaci
proud trvaly proud /| proud trvaly proud /
[ArCO2] dovolené [CO2] dovolené
zatizeni zatizeni [CO2]
[ArCO2]
Horak PullMig G/ 2,25kg 0,8-1,6mm 170A 280A /40% 210A 330A/40%
Horak PullMig W 2,15kg 0,8-1,6mm 400A 500A




Strojni horaky Multilock, Robacta, Time

Sériové vybaveni

Koncovy nastavec Multilock:

Protirozstfikovy krouZek s maximalni tepelnou
odolnosti

Nuceny kontaktni styk svareciho dratu
otocné o 360°

Strojni hadicové vedeni Multilock:

Nastavec @ 38 mm

Ocelovy bovden pro ocelovy drat

Koaxialni kabel (u plynem chlazenych hofaka)
Ochranna vyztuzna pryzova manzeta

na strané svareCky

Koncovy nastavec Robacta:

Izolaéni pouzdro u vodou chlazeného hofaku
Izolovand plynové hubice u plynem chlazené-
ho hofaku

Postup

Svafovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
vodou chlazenym hofakem

Pajeni MIG

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukeni ocele s povlakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materidly

Médéné materialy

Kontaktni trubice ze slitiny CuCrZr
Nuceny kontakt
Zakfiveni téla 0°, 22°, 36°, 45°

Strojni hadicové vedeni Robacta:
Nastavec @ 38 mm

Ocelovy bovden pro ocelovy drat
Tlacitko pro posuv dratu vpred
Oddélené plynové a vyfukovaci vedeni
Uzaviené vedeni plynu -

nedochdzi k jeho ztratdam

PryZotextilni hadice s UV, teplotni a ozénovou
odolnosti

Ochranna vyztuzna pryzova manzeta
na strané svareCky

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Udrzba a opravy

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / offshore

Volitelna vybava

Koncovy nastavec Multilock:

Kontaktni trubice s centrovacim otvorem
pro Al drat

Kontaktni trubice ze slitiny CuCrZr
Zakfiveni téla podle poZadavku zékaznika
Délka podle pozadavku zakaznika max.
do 1200 mm, od 500 mm nutno vyztuZit!

Strojni hadicové vedeni Multilock:
Kombinovany bovden pro drat Al a CrNi
Délka podle pozadavku zakaznika 1,0 - 6,0
m (plynové chlazeni: od 4,5 m s kabelem 35
mm2)

Koncovy nastavec Robacta:

Kontaktni trubice s centrovacim otvorem
pro Al drat

Zakfiveni téla podle pozadavku zakaznika
Délka podle poZadavku zékaznika max.
do 500 mm

Strojni hadicové vedeni Robacta:

Kontaktni trubice ze slitiny CuCrzr

Délka podle pozadavku zakaznika 1,0 - 6,0 m
Upevnovaci a justovaci objimka (pouze s
redukénim pouzdrem)

Redukéni pouzdro

Vyfukovaci vedeni

Horak Multilock-M G | Horak Multilock-M W | Had.vedeni Robacta- Horak Time-M
M
Hmotnost 1,75kg 1,65kg 4kg 2,4kg
@ dratu 0,8-1,6mm 0,8-1,6mm 0,8-1,6mm 1-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 220A 500A 700A 700A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 250A 500A 700A
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Time 5000 Digital

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Automatické odpojeni chladiciho modulu
Funkéni tlacitka

Zavedeni dratu bez proudu a plynu
Monitorovani uzemnéni

Postup

Svarovani MIG/MAG

Pulzni svafovani MIG/MAG
Vlysokovykonné svafovani MAG
MIG-pajeni

WIG-DC

Obalena elektroda, drazkovani uhlikovou
elektrodou

Doporuéené oblasti pouziti
Automobilovy a subdodavatelsky primysl
Zasobniky a nadrze, ocelové konstrukce,
strojirenstvi

Stavba kolejovych vozidel

Stavebni stroje

Stavba potrubi

Stavba lodi / Offshore

Teplotné fizeny vétrak
Ochrana proti pfehiati
2-taktni rezim, 4-taktni rezim
Manualini / bodovaci rezim
Specialni 4-takt

Doporuéené zakladni materialy

Konstrukéni ocele

Povlakované konstrukéni ocele
CrNi-ocele feritické / austenitické

Ocele duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materialy
Specidlni materialy

Volitelna vybava
Dalkovy regulator

Podévani dratu systém PullMig

Zamykaci tlaCitko

Svarovaci programy z databanky
Bezrozstfikové zapalovani SFI
Hlida¢ pritoku pro chladici okruh hofaku

SynchroPuls

Dokumentace svarovacich dat

Specialni taktovaci rezim
KalibraCni certifikat

Nastavitelné odhofeni Digitalni displej
Zkouska plynu Adaptér na koSové civky
Synergicky provoz Specidini svarovaci programy
Certifikace S, CE

TIME 5000 Digital
Hmotnost 36kg
Rozmeér / vyska 480mm
Rozmér / Sitka 290mm
Rozmér / délka 625mm
Napéti naprazdno 70V
Maximalni svafovaci proud 500A
Svarovaci proud minimalni 3A
Rozsah pracovniho napéti 28-48V
Trida Kryti P23
Sitové jisténi 35A
Sitova frekvence 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%)] 3 x 400V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 360A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 450A/ 60%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 500A / 40%




Time / Time Multilock / AW5000 Time / AW7000 Time

Postup Doporuéené oblasti pouziti

Svarovani MIG/MAG Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a

Svarovéani MIG/MAG pulznim obloukem strojirenska vyroba

Vysokovykonné svafovani MIG/MAG Automobilovy a dodavatelsky pramys!

Pajeni MIG Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni

Doporuéené zakladni materialy Udrzba a opravy

Konstrukéni ocele Stavba kolejovych vozidel

Konstrukéni ocele s poviakem Stavba lodi / offshore

CrNi ocele feritické / austenitické

Ocele Duplex Volitelna vybava

Materidly na niklové bazi Kombinovany bovden pro dréat Al a CrNi

Hlinikové materidly Kontaktni trubice s centrovacim otvorem
pro Al drat

Tlacitko horaku nahofe pro standardni hofak
Hadice, délka podle pozadavku zékaznika
1,5-6,0m

Néstavce hoakl ve specidlnich délkach

Senovet vybaveni o . . o ) Nastavce hofak{ se specidlnim zakfivenim
Ocelovy bovden pro ocelovy drat Nuceny kontaktni styk svareciho dratu
Koncovy nastavec 45° (AW5000 Time, AW7000 Time,
Ochranny krouzek s maximalini tepelnou AW?7000 K4 Time)
odolnosti Uzaviené vedeni plynu -
Kontaktni trubice ze slitiny CuCrZr nedochdzi k jeho ztratdm
(AW5000 Time, AW7000 Time, Ochranna vyztuzna pryzova manzeta na
AW7000 K4 Time) strané

svérecky i hofaku

Horak Time W | Horak Multilock Time | Horak AW5000 Timvs Horak AW7000 Time W

Hmotnost 1,8kg 1,6kg 1,5kg 1,7kg
@ dratu 1-1,6mm 1-1,6mm 1-1,6mm 1-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 700A 700A 400A 700A
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TransPulsSynergic 2700 / 3200 / 4000 / 5000 CMT

us

Sériové vybaveni

2-/4-kladkovy posuv

Automatické odpojovani chladiciho modulu
Zavedeni dratu bez proudu a plynu
Monitorovani uzemnéni
Automatické odhoreni

Zkusebni tlacitko plynu
Programovy provoz (Job-mode)
Manudlini provoz

Synergicky provoz

Certifikace S a CE

Postup

CMT pajeni

CMT svarovani

MIG/MAG svarovani standardni
MIG/MAG svafovani pulzni

Doporuéené oblasti pouziti

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel a strojirenska
vyroba

Stavba technologickych zafizeni, zasobnikl a
ocelovych konstrukci

Stavba potrubnich vedeni

Stavba kolejovych vozidel

Termostaticky fizeny vétrak
Up/down fizeni na hofdku
Ochrana proti prehrati
2-takt, 4-takt

Bodovaci rezim

Start pro hlinik

Digitalni displej

Adaptér na koSové civky
Bezrostikové zapalovani SFI

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukeni ocel

Povlakovana konstrukéni ocel
CrNi-ocel

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materidly

Specialni materialy

Hor¢ikové materidly

Médéné materidly

Volitelna vybava

Dalkovy regulétor

Svarovaci programy z databanky
Bezrozstfikové zapalovani (Spatter free
ignition — SFI)

SynchroPuls

JobExplorer/WIN RCU

Specidlni 4-takt

Kalibraéni protokol



Horaky PullMig CMT

Postup

Svarovani MIG/MAG
Péjeni MIG

Pajeni CMT

Sériové vybaveni

Nastavec horaku:

Ochranny krouzek s maximalni

tepelnou odolnosti

Nuceny kontaktni styk svafovaciho drétu
Oto¢né provedeni- 360°

Doporuéené oblasti pouziti

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebnich strojl
Strojirenstvi, ocelové konstrukce, stavba
zasobnikd, primyslovych zafizeni a potrub-
nich vedeni

Stavba kolejovych vozidel

Hadicové vedeni:

Pfimy pohon AC-servomotorem

pro zajisténi vysoké dynamiky pohybu
LED-diody pro signalizaci funk&niho stavu

Hofak PullMig CMT G

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s poviakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materialy

Hor¢ikové materidly

Médéné materidly

Plynule nastavitelny pfitlak

Plynule nastavitelny vykon

Otoc¢né uloZend ochrannd hadice

PryZova ochranna manzeta na obou koncich
horaku

Horak PullMig CMT W

Hmotnost 7,5kg 7,35kg
@ drétu 0,8-1,2mm 0,8-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 130A 360A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [ArCO2] 210A/40% [CMT 180A / 35%] 500A / 40% [CMT 210A / 60%]
Svarovaci proud trvaly [CO2] 130A 360A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2] 210A/40% 500A / 40%




30

MIG/MAG

ROBOTOVE KONFIGURACE / VOLITELNA VYBAVA / PRISLUSENSTVIi / SPOTREBNI DiLY

Know-How to dokaze: Standardizovana nebo individualné navrzena resSeni jakychkoliv
pozadavk( robotového svarovani, kde je kvalita a dlouha Zivotnost absolutni nezbytnosti.
Perfektni funkce je pro nas zékladnim pozadavkem, at uz se jedna o dodavatele kompletd,
vyrobce systému nebo dodavatele typu ,,Single Source”.



TransSteel Robot konvencni

ROBOT
CONTROL

Volitelna vybava

Interface TSt

Senzor proudu a teploty

Vodni filtr

Brzdéna kole¢ka pro stoj.konzoli
Vyfukovani hofaku 16bar

Sériové vybaveni

Technologie Steel Transfer

Tepelné spinany ventilator

Automatické vypinani chladiciho modulu
Prachovy filtr

Postup
MIG/MAG svarovani

Doporuéené zakladni materialy
Ocel

Doporuéené oblasti pouziti
Ocelové konstrukce, vyroba stroj
Stavba kolejovych vozidel

Stavba specidlnich vozidel
Vlyroba stavebnich strojli

Senzor vyfuku plynu

Externi signal kolizni skfifky

Interface (Rob 3000, Rob TSt, Rob 5000,
CanOpen TSt, DeviceNet TSt ...)
QuickConnect pro vedeni dratu

Délkovy regulétor

Synergicky provoz Magneticky Crash-Box
EasyJob (pamétova funkce) Stojanova konzole TSt
ComfortWire Olejivzdorné ochranné hadice

Rob Interface (externi/interni)

TransSteel PAP, vodni chlazeni

Postup
MIG/MAG svarovani

Doporuéené zakladni materialy
Ocel

Doporuéené oblasti pouziti
Ocelové konstrukce, vyroba strojl
Stavba kolejovych vozidel

Stavba specialnich vozidel
Vlyroba stavebnich stroji

ROBOT
CONTROL

Volitelna vybava

Interface TSt

Senzor proudu a teploty

Vodni filtr

Brzdéna kole¢ka pro stoj.konzoli
Vyfukovani hofaku 16bar

Sériové vybaveni

Technologie Steel Transfer

Tepelné spinany ventilator

Automatické vypinani chladiciho modulu
Prachovy filtr

Senzor vyfuku plynu

Externi signal kolizni skifiky

Interface (Rob 3000, Rob TSt, Rob 5000,
CanOpen TSt, DeviceNet TSt ...)
QuickConnect pro vedeni dratu

Délkovy regulator

Synergicky provoz Magneticky Crash-Box
EasyJob (pamétova funkce) Stojanova konzole TSt
ComfortWire Olejevzdorné ochranné hadice

Rob Interface (externi/interni)
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Nastavce Robacta MTG3500 S / MTG5000S / MTW 3500S /

MTWS5000 S

(Robotové hofaky pro TransSteel)

Robacta MTG konvenéni
Robacta MTG PAP

Postup
MIG/MAG svarovani

Sériové vybaveni

Télo hofaku s plynovym chlazenim:
Presnost TCP + 0,2mm

Upevnéni plynové hubice typu ,Fast Snap
Izolovana plynova hubice

\lyménné sedlo trysky

Ocelova vnéjsi trubice

Télo horaku s vodnim chlazenim:
Pfesnost TCP + 0,2mm
Vysoce kvalitni ochranny krouzek

Robacta MTW konvenéni
Robacta MTW PAP

Doporuéené zakladni materialy

Ocel

Vyménné sedlo trysky
Mosazna vnéjsi trubice

Hadicovy svazek:

Pfipojka FSC- Fronius System Connector

Vrapova hadice

Ochranny pruZinovy navlek na strané

svarecky i hofaku

Oddélené plynové a vyfukovaci vedeni

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba technologickych zafizeni, zasobnikd,
strojirenstvi, ocelové konstrukce

Lodni stavitelstvi / Offshore (vrtné plosiny)
Stavba specialnich a stavebnich strojli
Stavba kolejovych vozidel

Robotizované svafovani

Volitelna vybava

Télo hofaku:

Na zakazku zhotovené/atypické délky téles
hotakl a atypicka zakfiveni

Hadicovy svazek:

Bowden pro CrNi dréty

Na zakazku zhotovené/atypické délky 1,0m-
6m

Hadicovy svazek PAP:
Ocelovy bowden pro ocelovy drat
CrNi-bowden pro CrNi drat

Hadicovy svazek PAP:

Otéruvzdorné komponenty hadicového
svazku

Pfipojka FSC- Fronius System Connector
Ovladaci vedeni (pro skfifiku ,CrashBox")
Moznost pouzit ocelovy bowden holy (blank)
Doplrikova funkce u vodou chlazeného
provedeni:

Uzavreni pfivodu vody (stopventil) na strané

MoZnost pouzit ocelovy bowden holy (blank)
Ovladaci vedeni (pro skiifiku ,CrashBox")
Presnost TCP + 0,5mm vCetné téla hofaku

hofaku i centralni pfipojky

Oddélené plynové a vyfukovaci vedeni

Nastavec Robacta Nastavec Robacta Nastavec Robacta Nastavec Robacta

MTG3500 S MTG5000 S MTW3500 S MTW5000 S

@ dratu 0,8-1,2mm 1-1,6mm 0,8-1,2mm 1-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 200A 260A 350A 500A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 220A 320A 350A 500A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [ArCO2] 300A/40% 400A/40% - =
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2] 350A/40% 500A / 40% - -




Push s plynovym chlazenim / PAP




PowerDrive vodni chlazeni PAP

PushPull vodni chlazeni CONV




Téla robotickych horaku chazena plynem MTB 250i GR/ MTB
320iGR/MTB400iGR

L

MTB 250i G R MTB 320i G R MTB 400i G R
Sériové vybaveni Volitelna vybava
Vedeni pro vyhledani pozice plynové hubice BasicKits
ID zafizeni Contect (MTB 320i G R, MTB 400i G R)
Vnéj$i nerezova trubka Keramicka ochrana proti rozstfiku pro Heavy
Sroubovaci plynova hubice Duty aplikace
Snimag teploty Cernéna plynova hubicepro hlinikové aplikace

MTB 250i G R MTB 320i G R MTB 400i G R
Hmotnost 0,55kg 0,55kg 0,75kg
@ dratu 0,8-1,2mm 1-1,6mm 1-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 170A 210A 260A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 200A 260A 320A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [ArCO2] 250A/ 40% 320A/40% 400A / 40%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2] 250A/60% 320A/60% 400A/60%

Robotické hadicové vedeni plynem chlazené MHP 400i G R

Sériové vybaveni

Ovladaci prvky: posun dratu dopfedu, posun
dratu dozadu, test plynu

Plynova hadice odolnd vici diflzi

Teplotné odolnd gumova pletena hadice pro
konvenéni

Teplotné odolna vinita hadice pro PAP

Gumova ochrana proti zalomeni na obou
stranach pro konvenéni

Integrované vyfukovani vedeni

Vedeni hledani pozice plynové hubice
Vlysoce kvalitni proudovy kabel
2-dratovy bus

Volitelna vybava

Brzda dréatu pro mechanické upevneni dratu
(pro hledani pozice plynové trubice)
Specifické délky hadicového vedeni na
vyzadani zakaznika

FSC-pfipojka
MHP 400i R/G
@ dratu 0,8-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 260A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 320A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [ArCO2] 400A / 40%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2] 400A / 60%
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Robacta Drive plynem chlazeny WF 25i / MHP 400i RD R G

Symbol obrazku

Sériové vybaveni

Pohon

Ovladaci prvky: podavaé dratu FWD/BACK,
test plynu a Dot-matrix displej

Displej regulace pritlatné sily

Stfidavy AC krokovy motor

Ozubené hnaci a pfitlacné kladky

Presnost TCP +/- 0,56mm vCetné téla hofaku
Rychlost podavani dratu: 1 az 25 m/ min

Volitelna vybava

BasicKits

specialni délky hadicového vedeni na

vyzadani

Teplotni snimag (jako ochrana proti prehfati)
Spojky pro jednoduchou a rychlou vyménu

hadicového vedeni a téla horaku

Hadicové vedeni:

Plynova hadice odolna diflzi

Teplotné odolna vInitd hadice
Na obou stranach pruzina proti zalomeni u

konvencnich hadicovych baleni
Integrované vyfukovani vedeni
Vedeni pro hledani pozice plynové hubice

Vlysoce kvalitni proudovy kabel

2-dratovy bus a Speednet
FSC piipojeni

WF 25i Robacta Drive /G

Hmotnost 1,78kg
@ dréatu 0,8-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 210A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 260A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [ArCO2] 260A / 60%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2] 320A/60%

Roboticka téla hoFaku vodou chlazena MTB 250i W R / MTB
330i WR/MTB400i WR/MTB 500i WR/MTB 700i WR

MTB 250i W R MTB 330i W R MTB 400i W R MTB 500i W R MTB 700i W R
Sériové vybaveni Volitelna vybava
Vedeni pro hledani pozice plynové hubice BasicKits
ID zafizeni Contec (MTB 400i W R / MTB 500i W R)
Vnégjsi trubka z nerezu Cernéna plynova hubice pro hlinikové apli-
Sroubovaci plynova hubice kace
Snimag teploty
Integrovana pojistka proti tniku vody
MTB 250i W R MTB 330i WR MTB 400i W R MTB 500i W R MTB 700i WR
Hmotnost 0,6kg 0,6kg 0,6kg 0,65kg 0,7kg
@ dratu 0,8-1,2mm 0,8-1,6mm 1-1,6mm 1-1,6mm 1-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 250A 330A 400A 500A 700A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 250A 330A 400A 500A 700A




Robotické hadicové vedeni vodou chalezné MHP 700i W R

Sériové vybaveni

Ovladaci prvky: drat dopfedu, drat dozadu,
zkous$ka plynu

Integrovana pojistka proti tiniku vody
Plynova hadice odolna vici difuzi

Teplotné odolnd gumova pletena hadice pro
konvencni

Gumova pruzina proti zalomeni pouzitelna na
obou stranach pro konvencni

Integrovany profuk vedeni

Vedeni pro vyhledavani pozice plynové hubice
Vlysoce kvalitni proudovy kabel

2-dratovy bus

Volitelna vybava
WireBrake pro mechanické upevnéni dratu
(pro hledani polohy plynové hubice)

Teplotné odolna vinita hadice pro PAP FSC-pfipojka

MHP 700i R/W/PAP MHP 700i WR
@ dratu 0,8-1,6mm 0,8-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 700A 700A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 700A 700A

Robacta Drive vodou

Symbol obrézku

Sériové vybaveni

Jednotka pohonu:

Ovladaci prvek: podavani dratu FWD / BACK,
test plynu a displej bodové matrice

Displej regulace piitlatné sily

Stfidavy AC krokovy motor

Ozubené hnaci a pritlacné kladky

Presnost TCP +/- 0,5mm vcetné téla hofaku
Rychlost podavani dratu: 1 az 25 m/ min

chlazeny WF 25i / MHP 700i RDRW

Volitelna vybava

Basic Kits

specialni vyroba hadicového vedeni na
zakazku

Snimag teploty (jako ochrana proti prehiati)
Spojky pro jednoduchou a rychlou vyménu
hadicového vedeni a téla hofaku
Integrovana pojistka proti Uniku vody

Hadicova vedeni:
Plynové hadice odolna viéi difizi
Teplotni odolnost vinité hadice

Oboustranna pruzina proti zalomeni
konvenénich hadicovych vedeni
Integrovany profuk vedeni

Vedeni na pozici plynové trysky
Vlysoce kvalitni proudové kabely
2-dratovy bus a Speednet

FSC pripojeni

WF 25i Robacta Drive /W
Hmotnost 1,78kg
@ dratu 0,8-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 500A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 500A




PAP chlazené vodou

ROBOT
CONTROL

Postup

MIG/MAG svafovani
MIG/MAG pulzni svafovani
MIG péjeni

CMT pajeni

CMT svarovani

CMT pulzni svafeni

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Odhorovaci impulz (perfektni konec dratu,
optimalni nasledné zapaleni)

Digitaini fizeni svafovaciho procesu
Priblizeni dratu

Zavedeni dratu bez proudu a plynu
Energeticky uspornd invertorova technologie
Monitorovani uzemnéni

Pfipojka pro déalkové regulatory

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele povlakované
CrNi ocele feritické / austenitické
ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Specidlni materidly

Odhorovaci automatika

Funkce zkouska plynu

Externi rozhrani robota pro synergicky
ajob méd

Drzék hadicového vedeni

Udaj proudu motoru podavace
Specidini 2-takt

Svarfovaci programy z databanky
Signal priitoku proudu

Doporuéené oblasti pouziti
Automobilovy a dodavatelsky primysl
Letectvi a kosmonautika

Stavba nadrzi, ocelovych konstrukci
Stavba kolejovych vozidel

Volitelna vybava

Modulové rozsiteni
SynchroPuls

Zamykaci tlaCitko

Externi zobrazeni

Weld Proess Data

Job Explorer / WIN RCU
Kalibracni protokol

Fronius XPlorer

Touch sense mdd s plyn.hubici

Kryt podavace

1,2mm kladkové vybaveni
Touch sense mdd
Synergicky provoz
Certifikace S a CE
Teplotné fizeny vétrak
Ochrana proti prehrati

PAP-CMT chlazené vodou / plynem chlazeny

ROBOT
CONTROL @

i

CONTEC
TECHNOLOGY



PAP-CMT Powerliner / TPS 3200 / Feldbus System

Vodou chlazené provedeni s Feldbus System (DeviceNet ECO) pro TPS 3200.

Vybava pro hlinikovy drat @ 1,2mm.

=0 CONTEC
L=l TECHNOLOGY

ROBOT
CONTROL

TransPulsSynergic 3200 / Rob 4000 Set / Push / Cleaner

Plynem chlazené provedeni se standardnim I/O rozhranim (Rob 4000) pro préaci TS/TPS 3200/4000/5000 v synergickém rezimu.

Vlybava pro svarovaci drat @ 1,2 mm

Postup

Svafovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
Péjeni MIG

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukeni ocele s povlakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi

Doporuéené oblasti pouziti
Automobilovy a dodavatelsky primysl
Letecky priimysl a kosmonautika

Stavba zasobnikU, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / Offshore

ROBOT
CONTROL

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv Externi robotové rozhrani pro synergicky rezim  Volitelna vybava
Odhofovaci impulz (perfektni zakonceni dratu, ~ Nosné rameno hadice (odlehovaci spona) Dvouhlavé vedeni

optimalni opétovné zapaleni) Zobrazeni proudové spotieby motoru Modularni rozSifeni systému
Digitalni fizeni svafovaciho procesu podavace Funkce SynchroPuls
Funkce pfiblizovani dratu Specidlni 2-takt Zamykaci tlaCitko

Zavedeni dratu bez proudu a plynu Databanka svafovacich programd Bezrozstfikové zapalovani - SFI (Robacta
Energeticky uspornd invertorova technika Signal priitoku proudu Drive)

Monitorovani uzemnéni Provoz: synergicky (JOB) manual Meziprovoz (Master/Slave)
Moznost pfipojeni dalk. regulatoru Certifikace S, CE Externi zobrazeni udaju
Automatické odhoreni Teplotné fizeny vétrak Weld Process Data
Zkusebni tlacitko plynu Ochrana proti prehrati JobExplorer / WIN RCU

Certifikat o kalibraci
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TransPulsSynergic 5000 Remote / Ethernet IP / Push

Vodou chlazené provedeni s rozhranim Ethernet IP pro préaci TS/TPS 4000/5000 Remote v synergickém a Job reZimu.

Vybava pro svafovaci drat @ 1,2 mm pro FANUC R30iA.
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ROBOT o
CONTROL

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Odhorovaci impulz (perfektni zakonceni dratu,
optimalni opétovné zapaleni)
Automatické odpojeni chladiciho modulu
UZivatelsky definovana funkéni tlaCitka
Digitalni fizeni svafovaciho procesu
Funkce pfiblizovéni dratu

Zavedeni dratu bez proudu a plynu
Energeticky Usporna invertorova technika
Monitorovani uzemnéni

Moznost pfipojeni dalk. regulatoru
Odhorovaci automatika

Zkusebni tlacitko plynu

Externi robotové rozhrani pro synergicky
a JOB rezim

Nosné rameno hadice (odleh¢ovaci spona)
Zobrazeni proudové spotfeby motoru
podavace

Specidlni 2-takt

Databanka svafovacich programd

Provoz synergicky (JOB) manualni - interné
Certifikace S, CE

Teplotné fizeny vétrak

Ochrana proti prehfati

Mad Touch Sense (se svarecim dratem)
Externi volba programu/JOB

Funkce Remote / Error Quittier

Vlystupni Udaje zadané a aktudlni hodnoty
zobrazené na displeji

Komfortni externi ovladani

Postup

Svarovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
Vysokovykonné svafovaci zdroje MIG/MAG
Pajeni MIG

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s povlakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materidly

Hof¢ikové materidly (TPS 5000)
Médéné materialy (TPS 5000)
Specialni materidly

Doporucené oblasti pouziti
Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Letecky prlimys| a kosmonautika

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Stavba kolejovych vozidel

Volitelna vybava
Dvouhlavé ovladani
Modularni rozSifeni systému
Zamykaci tlaCitko

Funkce SynchroPuls
Meziprovoz (Master/Slave)
Weld Process Data
JobExplorer / WIN RCU
Certifikat o kalibraci



TransPulsSynergic 5000 / Feldbus Set / PushPull / Reamer

Vodou chlazené provedeni s rozhranim Feldbus (Interbus 2 MB Rugged Line) pro TS/TPS 4000/5000.

Vybava pro svafovaci drat ¢ 1,2 mm

ROBOT
CONTROL

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Odhofovaci impulz (perfektni zakonceni dratu,
optimalni opétovné zapaleni)
Automatické odpojeni chladiciho modulu
UZivatelsky definovana funkéni tlaCitka
DigitaIni fizeni svafovaciho procesu
Funkce pfiblizovani dréatu

Zavedeni dratu bez proudu a plynu
Energeticky Usporna invertorova technika
Monitorovani uzemnéni

Moznost pfipojeni dalk. regulatoru
Odhorovaci automatika

Zkusebni tlagitko plynu

Rozhrani pro robota Feldbus

Uchyceni hadicového vedeni

Specidlni 2-takt

Databanka svarovacich programii
Signal priitoku proudu

Provoz synergicky (JOB) manualni - interné
Certifikace S, CE

Teplotné fizeny vétrak

Ochrana proti prehrati

Maod Touch Sense (se svarecim dratem)
Externi volba programu/JOB

Postup

Svafovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
Péjeni MIG

Doporucené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s poviakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materialy

Hof¢ikové materidly (TPS 5000)
Médéné materialy (TPS 5000)
Specidlni materialy

Doporuéené oblasti pouziti
Automobilovy a dodavatelsky primysl
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Letecky prlimys| a kosmonautika

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Stavba kolejovych vozidel

Volitelna vybava
Dvouhlavé ovladani
Modularni rozsiteni systému
Hlidani pritoku kapaliny chladicim okruhem
horaku

Zamykaci tlagitko

Funkce SynchroPuls
Meziprovoz (Master/Slave)
Weld Process Data
JobExplorer / WIN RCU
Certifikat o kalibraci

TransPulsSynergic 3200 CMT / Modbus Interface

Technicka data, sériové vybaveni a vybavy zdroji viz.str.20 TransPuls Synergic 3200/4000/5000.

Vybaveni pro hlinikovy drét 1,2mm pro Yaskawa/Motoman DX100.

Vodou chlazené provedeni s WeldCom Interface pro CMT systémy s novym systémem Contec.

="l CONTEC
TECHNOLOGY

ROBOT

CONTROL

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Povlakované konstrukéni ocele
CrNi-ocele feritické / austenitické
Ocele duplex

Materidly na niklové bazi

Hlinikové materialy
Specialni materialy
Hoi¢ikové materidly
Médéné materialy

Postup

CMT-pajeni
CMT-svarovani

Svarovani MIG/MAG
Pulzni svafovani MIG/MAG
MIG-pajeni

Doporucené oblasti pouziti
Automobilovy a subdodavatelsky primysl
Specidlni vozidla / stavebni stroje
Zasobniky a nadrze, ocelové konstrukce,
strojirenstvi

Robotizované svafovani

Prlimyslova zafizeni a stavba potrubi
Stavba kolejovych vozidel
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CMT Advanced 4000

Technicka data, sériové vybaveni a vybavy zdrojd viz.str.20

Vybaveno pro 1,0mm hlinikovy drét a Yaskawa/Motoman DX100 s novym systémem kontaktnich trubic Contec.

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocel

Povlakovana konstrukéni ocel
CrNi ocel feritické/austenticka
Duplex-ocel

Hlinikové materialy

Hof¢ikové materidly

Médéné materialy

ROBOT
CONTROL

Postup Doporuéené oblasti pouziti

CMT péjeni Automobilovy a dodavatelsky primys|

CMT svarovani Stavba specidlnich vozidel a strojirenska
CMT pulzni svafovani vyroba

MIG/MAG svarovani standardni Stavba technologickych zafizeni, zasobnikd a
MIG/MAG svarovani pulsni ocelovych konstrukci

MIG péjeni Stavba protrubnich vedeni

CMT Advanced svafovani Stavba kolejovych vozidel

Robotovi a systémovi integratofi

Robacta PowerDrive System / TPS 5000 / Feldbus

Vodou chlazené zafizeni s Feldbus Interface (DeviceNET ECO) pro TS/TPS 4000/5000.

O CONTEC
=0 TECHNOLOGY

Vybava pro hlinikovy drat @ 1,2mm.

ROBOT
CONTROL




TransPulsSynergic 7200 / 9000, TransSynergic 7200 / 9000

Technicka data viz.str.20

ROBOT
CONTROL

Volitelna vybava

Dalkovy regulator

Provoz PullMig

Rozhrani pro robota Feldbus
Plynovy senzor

Zamykaci tlagitko

Svafovaci programy z databanky
Bezrozstfikové zapaleni (SFl)
SynchroPuls

Weld Process Data

Sériové vybaveni

2-/4-kladkovy posuv

Zavedeni dratu bez proudu a plynu
Monitorovani uzemnéni

Odhorovaci automatika

Funkce zkouska plynu

Prace s programovymi bloky (JOBs)

(v z&vislosti na rozhrani)

Manudlini provoz (v zavislosti na rozhrani)

CMT Twin

VR 1550

LHSB HUB

JobExplorer / WIN RCU
Adaptér pro koSovou civku
Servisni Modul

Mezipodavac

Dvouhlavé fizeni

MoZnost modulového rozsifeni
Zafizeni pro plochy drat
Certifikat o kalibraci

Synergicky provoz

Hlidag¢ pritoku pro chlazeni hofaku
(FK 9000)

Hlida¢ teploty pro chlazeni hofaku
(FK'9000)

Certifikace S, CE

Teplotné fizeny vétrak

Ochrana proti prehrati

Postup

Vlysokovykonné pulzni svafovani MIG/MAG
Vlysokovykonné standardni svarovani
MIG/MAG

Vlysokovykonné svarovani MIG/MAG

trub. drdtem do 3,2mm

Vysokovykonné svafovani MIG/MAG
plochym dratem

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s povlakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Specidlni materidly

Hor¢ikové materidly

Médéné materidly

Doporuéené oblasti pouziti

pro automatizované aplikace v oborech:

* Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

¢ Automobilovy a dodavatelsky priimys|

* Stavba specialnich vozidel / stavebni stroje

e Udrzba / opravy

* Stavba primyslovych zafizeni a potrubi,
montazni firmy

e Stavba kolejovych vozidel

e Stavba lodi / offshore

2-taktni rezim, specidlni 2-taktni rezim
Bodovani

Start pro hlinik

Digitalni displej

Signal pritoku proudu

Touch Sense Mode (se svarecim dratem)
Externi volba programu/JOB
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TimeTwin Digital 4000 / 5000 / 7200 / 9000

Technicka data viz str. 20

ROBOT

CONTROL

Volitelna vybava

Dalkovy regulator

Provoz PullMig

Rozhrani pro robota Feldbus
Plynovy senzor

Zamykaci tlagitko

Svafovaci programy z databanky
Bezrozstfikové zapdleni (SFl)
SynchroPuls

Weld Process Data

Sériové vybaveni

2-/4-kladkovy posuv

Zavedeni drétu bez proudu a plynu
Monitorovani uzemnéni
Odhorovaci automatika

Funkce zkouska plynu

Hlida¢ pritoku pro chlazeni hofaku

JobExplorer / WIN RCU
Adaptér pro koSovou civku
Servisni Modul

Mezipodavac

Dvouhlavé fizeni

MoZnost modulového rozsifeni
Robotizovana systémova feeni
Certifikat o kalibraci

Hlida¢ teploty pro chlazeni hofaku
(FK 9000)

Certifikace S, CE

Teplotné fizeny vétrak

Ochrana proti prehrati

2-taktni rezim, specialni 2-takt

Postup

Vlysokovykonné pulzni svafovani MIG/MAG
Tandem

Vysokovykonné standardni svafovani MIG/
MAG Tandem

Pulzni svafovani MIG/MAG Tandem
Standardni svafovani MIG/MAG Tandem
Pajeni MIG/MAG Tandem

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s povlakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Specialni materidly

Doporucené oblasti pouziti

pro automatizované aplikace v oborech:

¢ Stavba zasobnikl, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

¢ Automobilovy a dodavatelsky primysl

* Stavba specialnich vozidel / stavebni stroje

¢ Udrzba / opravy

¢ Stavba primyslovych zafizeni a potrubi

e Stavba kolejovych vozidel

¢ Stavba lodi / Offshore

Start pro hlinik

Digitalni displej

Signal prltoku proudu
Synergic- / Job- / Manudlini
Touch Sense Mode

Externi volba programu/JOB

(FK 9000) Bodovani
TransPulsSynergic 5000

Hmotnost 35,6kg
Rozmér / vyska 475mm
Rozmér / Sitka 290mm
Rozmér / délka 625mm
Napéti naprazdno 70V
Maximalni svafovaci proud 500A
Svarovaci proud minimalni 3A
Rozsah pracovniho napéti 14,2-39V
Trida kryti 1P23
Sitové jisténi 35A
Sitova frekvence 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%) 3 x 400V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 360A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 450A /60%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 500A/40%
TimeTwin Digital 4000 / 5000

Vseobecné

Technicka charakteristika viz TimeTwin Digital

4000 /5000 /7200 /9000

ROBOT
CONTROL




TransPulsSynergic 3200 Pipe

Sériové vybaveni

2/4-kladkovy posuv

Zavedeni dréatu bez proudu a plynu
Monitorovani uzemnéni

Funkce zkouska plynu

Teplotné fizeny vétrak

Software TimeTwin digital
Svarfovaci programy pro potrubi a ocele
Duplex

2-takt / specialni 2-takt

Digitaini displej

PIPELINE

Signal priitoku proudu

Provoz Synergic / Job / Manual
Touch Sense Mode

Externi volba program / Job

Druhd zaporna zditka

Zdroj v provedeni 460V
Monitorovani prepéti/podpéti
Moznost provozu s elektrocentralou

Postup

Svafovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulz
Vysokovykonné svafovani MIG/MAG

Doporuéené zakladni materialy
Ocele pro potrubi az do typu X120
Ocele Duplex

Doporuéené oblasti pouziti
Automatizovana stavba potrubi Onshore /
Offshore

Stavba potrubnich vedeni

Volitelna vybava

Dalkové regulatory

Provoz Pullmig

Roboter Interface Feldbus
Zamykaci tlagitko

Svarovaci programy z databanky
Bezrozstrikové zapalovani SFI
Synchro Puls

Program Weld Proces Data
Programy JobExplorer / WinRcu
Servisni modul

Kalibragni protokol

Provedeni

Jednodréatovy provoz

Dvoudratovy provoz synchronizovany
Tandemovy provoz synchronizovany
Dvojity tandemovy provoz synchronizovany
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Nastavce Robacta chlazené plynem MTG 2500 / MTG 3200 /

MTG 4000

Robacta MTG konvenéni

Postup
Svafovani MIG/MAG
Pajeni MIG

Sériové vybaveni

Nastavec:

Izolovana plynova hubice

Upevnéni plynové hubice ,,Quick Snap*
Kontakni trubice ze slitiny CuCrZr

Robacta MTG PAP

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s poviakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Médéné materialy

Hadicové vedeni:

Ocelovy bovden holy pro ocelovy drat
Presnost TCP + 0,5mm

Oddélené plynové a vyfukovaci vedeni

Doporucené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Robotizované svafovani

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / offshore

Volitelna vybava

Nastavec:

Kontakni trubice s centralnim otvorem pro Al
drat

Zékaznické délky do max. 500mm

ZkuSebni a sefizovaci pfipravek

Vedeni pro sledovani svaru

Hadicové vedeni:

Bovden kombi pro Al- a CrNi dréat
Upeviiovaci a sefizovaci objimka
Odsavaci sada

Zékaznické délky 1,0-4,5m

Hadicové vedeni PAP:
Bovden kombi pro Al- a CrNi drat

Hadicové vedeni PAP:

Ocelovy bovden holy pro ocelovy drat
Vlysoce flexibilni koaxialni kabel
Odolna ochranna spirala

Presnost TCP + 0,2mm (u provedeni blow out) Z&dné odsavaci vedeni, odsavani skrze
Uzavrené vedeni plynu - odpada ztrata plynu plynové vedeni
Gumové hadice s UV, ozénovou a tepelnou
odolnosti
Vedeni pro sledovani svaru vestavéné v hadici
(kromé PAP)
Vrapova hadice
Nastavec Nastavec Nastavec Had.vedeni Had.vedeni
Robacta MTG Robacta MTG Robacta MTG Robacta G Robacta G/CB-
2500 3200 4000 PAP
Hmotnost 0,5kg 0,55kg 0,6kg 1,8kg 3,08kg
@ dratu 0,8-1,2mm 0,8-1,2mm 0,8-1,6mm 0,8-1,2mm 0,8-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 150A 200A 250A 250A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [ArCO2] 200A /60% 260A /60% 320A/60% 320A/60% 320A/60%
Svarovaci proud trvaly [CO2] 190A 250A 310A 310A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2] 250A / 60% 320A/60% 400A / 60% 400A / 60% 400A / 60%




Robacta Drive, plynové chlazeni, s externim vedenim dratu

Sériové vybaveni

Télo horaku:

Izolované plynové hubice

Upevnéni plynové hubice typu ,,Quick Snap
Kontaktni trubice ze slitiny CuCrZr
Presnost TCP +- 0,2mm

Postup
MIG/MAG svarovani
MIG péjeni

Doporucené oblasti pouziti

Stavba technologickych zafizeni, zasobnikd,
strojirenstvi, ocelové konstrukce
Automobilovy a pfidruzeny dodavatelsky
primys!

Stavba specialnich a stavebnich stroji
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Stavba kolejovych vozidel

Lodni stavitelstvi / Offshore (vrtné ploSiny)
Robotizované svafovani

Pohonna jednotka:

Tlacitko ,,Posuv dratu vpred/zpét*
Tlagitko ,Zkouska plynu*

Ukazatel nastaveni pfitlacné sily
DC-servomotor s digitalnim enkodérem
Ozubeni na kladce pfitlaku i pohonu
Presnost TCP +0,5mm véetné téla horaku

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Povlakované ocele

CrNi-ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Hlinikové materidly

Hof¢ikové materidly

Médéné materialy

Volitelna vybava

Télo hofaku:

Kontaktni trubice s centrovacim otvorem pro
Al drat

Na zakazku zhotovené/atypické délky az do
500mm

Zku$ebni a nastavovaci pfipravek

Vedeni sledovaciho Cidla

Hadicovy svazek:

Ocelovy bowden pro ocelovy drat

Na zakézku zhotovené/atypické délky 1,0m
az 16m

Bez pohonné jednotky

Odsavaci sada

Vedeni sledovaciho Cidla

Upevnovaci objimky

Adaptér pro skfifiku Dinse-Box

Zékladni vybaveni

Hadicovy svazek:

Oddélené plynové a vyfukovaci vedeni
Uzaviené vedeni plynu — nedochazi ke ztratam
Gumové hadice s odolnosti proti plisobeni
UV-zéfeni, 0zénu a teploty

Bowdeny pro rozmezi priimérG 0,6-2,0 mm
Vlybaveni pro Al, CuSi a CrNi

Had.vedeni Robacta Drive Ext.

Hmotnost 4,24kg
@ dratu 0,8-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 200A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 250A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [ArCO2] 260A/60%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2] 320A/60%
Rychlost podavani dratu 22m/min




Robacta Drive CMT, plynové chlazeni

Postup

CMT svarovani standardni
CMT svarovani pulzni
CMT péjeni

MIG/MAG svafovani

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele
Povlakované konstrukéni ocele
Feritické / austenitické a CrNi ocele
'E Hlinikové materialy

= Specidlni materidly
Médéné materialy

Doporucené oblasti pouziti
Stavba technologickych zafizeni, zasobnikd,
strojirenstvi, ocelové konstrukce

onvencn! PAP Automobilovy a dodavatelsky primys!
Volitelna vybava Stavba specialnich a stavebnich strojli
Sada pro pufr dratu (1.2 m, 1.6 m) Telo hotaku: Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Sada pro pufr dratu variabilni Kontaktni trubice s centrovacim otvorem pro Stavba kolejovych vozidel o
Napojeni pro pufr dratu (univerzalni, pro ABB) Al drét Lodni stavitelstvi / Offshore (vrtné plosiny)
Uhlovy drzak (0°, 22°, 36°, Flex) Na zakazku zhotovené/atypické délky az do Robotizované svarovani
500mm

ZkuSebni a nastavovaci pripravek
Vedeni sledovaciho Cidla
Doporucena télesa hofaku: MTG 2500/4000

(22°, 36°)
Sériové vybaveni
Télo horaku: Pouze externi vedeni dratu Verze ,Pro“: Pfesnost TCP +0,5mm véetné
Izolovana plynova hubice Tlacitko ,,Posuv dratu vpred/zpét* téla hofaku
Upevnéni plynové hubice typu ,,Quick Snap® Tlagitko ,Zkouska plynu*
Kontaktni trubice ze slitiny CuCrZr Pritlacna kladka se samocinnym centrovanim Hadicovy svazek:
Pfesnost TCP +- 0,2mm Ukazatel nastaveni pfitlacné sily Odpojitelny hadicovy svazek
Pohonné jednotka: LED-signalka pro informaci o statusu systému  Oddélené vyfukovaci a plynové vedeni (s
AC-servomotor ve funkci pfimého pohonu pro  Presnost TCP +1,5mm véetné téla hofaku vyjimkou PAP)
zajiSténi vysoké miry dynamiky pfi zménach Uzavirené vedeni plynu - nedochazi ke
pohybu ztratam plynu
Gumové hadice s odolnosti proti plisobeni
UV-z&feni, 0zonu a teploty

Robacta Drive CMT G
Hmotnost 2,648kg
@ dratu 0,8-1,2mm [Al 1,6mm]
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 200A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 250A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [ArCO2] 260A/60%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [CO2] 320A/60%
Rychlost podavani dratu 22m/min




Nastavce Robacta vodou chlazené 2500 / 280 / 300 / 400 /
500/ 5000/ 700/ 700 Time / 7000

konvencni

Postup

Svafovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
vodou chlazenym hofakem
Vlysokovykonné svarovani MIG/MAG
Péjeni MIG

Volitelna vybava

Nastavec:

Kontakni trubice s centralnim otvorem pro Al
drat

Zéakaznické délky do max. 500mm

ZkuSebni a sefizovaci pripravek

Vedeni pro sledovani svaru

Hadicové vedeni:

Bovden kombi pro Al- a CrNi drat
Upevnovaci a sefizovaci objimky

Sériové vybaveni

Nastavec:

Izolaéni pouzdro

Kontaktni trubice ze slitiny CuCrZr
Nuceny kontaktni styk

PAP

Doporucené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s povlakem
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bézi
Médéné materialy

Odsavaci sada

Vedeni pro sledovani svaru vestavéné v had.
vedeni

Zakaznické délky 1,0-4,5m

Vrapova hadice

Hadicové vedeni PAP:

Bovden kombi pro Al- a CrNi drat

Vedeni pro sledovani svaru v had.vedeni

Piesnost TCP + 0,5mmspolu s télem hofaku
Ocelovy bovden pro ocelovy drat

Tlagitko ,Posuv dratu vpred*

Oddélené plynové a vyfukovaci vedeni

CMT Braze+

Doporucené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primysl
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Robotizované svafovani

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / offshore

odolnosti

Gumovéa ochrannd manzeta na obou koncich
horaku

Hadicové vedeni PAP:

Presnost TCP £ 0,2mm Uzavrené vedeni plynu - odpada ztrata plynu Ocelovy bovden pro ocelovy drat
Hadicové vedeni: Gumové hadice s UV, ozénovou a tepelnou Komponenty odolné proti otéru
Uzavrené vedeni plynu - odpada ztrata plynu
Hmotnost @ dratu |Svarovaci proud trvaly | Svarovaci proud trvaly
[ArCO2] [CO2]
Nastavec Robacta 2500 0,515kg 0,6-1,2mm 250A 250A
Robacta 2700 22° CMT Braze+ 0,68kg 0,8-1,2mm 270A 270A
Néastavec Robacta 280 0,52kg 0,8-1,2mm 280A 280A
Nastavec Robacta 300 0,515kg 0,8-1,2mm 350A 350A
Nastavec Robacta 400 1,9kg 0,8-1,2mm 400A 400A
Néstavec Robacta 500 0,585kg 0,8-1,6mm 500A 500A
Néastavec Robacta 5000 0,585kg 0,8-1,6mm 500A 500A
Nastavec Robacta 700 0,575kg 1-1,6mm 700A 700A
Néastavec Robacta 7000 0,575kg 1-1,6mm 700A 700A
Had.vedeni Robacta W 1,6kg 0,8-1,6mm 700A 700A
Had.vedeni Robacta W/CB-PAP 2,4kg 0,8-1,6mm 500A 500A




Robacta Drive / Robacta Drive s externim vedenim dratu

Sériové vybaveni

Télo hofaku:

Kontaktni trubice z materidlu CuCrZr
Nuceny kontaktni styk svafovaciho drétu
Presnost TCP +0,2mm

Pohonna jednotka:

Tlagitko ,,Posuv dratu vpred/zpét”
Tladitko ,,Zkouska plynu*

Ukazatel nastaveni pritlacné sily
DC-servomotor s digitalnim enkoderem

Postup

Svarovani MIG/MAG standardni
Svarovani MIG/MAG pulzni
Péjeni MIG

Doporucené oblasti pouziti

Stavba technologickych zafizeni, zasobnikd,
strojirenstvi, ocelové konstrukce
Automobilovy a pfidruzeny dodavatelsky
primys|

Stavba specialnich a stavebnich strojl
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Stavba kolejovych vozidel

Lodni stavitelstvi / Offshore (vrtné ploSiny)
Robotizované svarovani

Ozubeni na kladce pfitlaku i pohonu
Pfesnost TCP +0,5mm vCetné téla horaku

Hadicovy svazek:

Oddélené plynové a vyfukovaci vedeni
Uzaviené vedeni plynu - nedochazi ke
ztratdam plynu

Gumové hadice s odolnosti proti plisobeni
UV-zareni, 0zénu a teploty

Vlybaveni pro Al, CuSi a CrNi

Bowdeny pro rozmezi prdmérd 0,6-2,0 mm
Ochranna vrapova hadice

Doporucené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Povlakované ocele

CrNi-ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Hlinikové materidly

Hof¢ikové materialy

Médéné materidly

Volitelna vybava

Télo hofaku:

Na zakazku zhotovené délky az do 500mm
Zku$ebni a nastavovaci pfipravek

Vedeni sledovaciho Cidla

Hadicovy svazek:

Ocelovy bowden pro ocelovy drat

Na zakazku zhotovené délky od 1,0m do 16m
Bez pohonné jednotky

Odsavaci sada

Vedeni sledovaciho Cidla

Upevnovaci a sefizovaci objimky

Adaptér pro skfifiku Dinse-Box

Sada zakladniho vybaveni

Had.vedeni Robacta Drive

Hmotnost 2,3kg
Rychlost podavani dratu 22m/min
@ dratu 0,8-1,6mm [Al 2,0mm)
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 500A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 500A

Laserové svarovani - Hotwire

A

cr . |
Holder' L

Doporuéené zakladni materialy
Médéné materialy

Ocele Duplex

Konstrukéni ocele s povlakem

Volitelna vybava

Délka hadicového vedeni dle pozadavku
zékaznika

Adaptér z Robacta na Euro

Postup s : T . .
Laserové pajeni Doporucgne’oblastl pouzml ) Sgrlqve vybaveni
Automobilovy a dodavatelsky prumysl Pfipojka Robacta
Distan¢ni krouzek pro definovany doraz pfi
Laser HW s drzakem 69mm
Laser HW/G Laser HW/W

Hmotnost 0,602kg 1,08kg
@ drétu 0,8-1,6mm 1-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 150A 250A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 150A 250A
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Robacta Drive CMT, vodni chlazeni

konvenéni

Volitelna vybava

Sada pro pufr dratu (1.2 m, 1.6 m)

Sada pro pufr dratu variabilni

Napojeni pro puft dratu (univerzaini, pro ABB)
Uhlovy drzék (0°, 22°, 36°, Flex)

Télo horaku:

Sériové vybaveni

Télo horaku:

Kontaktni trubice s centrovacim otvorem
Nuceny kontaktni styk svafovaciho dratu
Presnost TCP +0,2mm

Pohon:

AC-servomotor ve funkci pfimého pohonu pro
zajisténi vysoké miry dynamiky pfi zménach
pohybu

Pouze externi vedeni drétu

Tlagitko ,Posuv dratu vpred/zpét*

Tlacitko ,ZkouSka plynu“

Pritlacnd kladka se samoc¢innym centrovanim

Postup

CMT svarovani standardni
CMT svarovani Pulsmix

CMT péjeni

MIG/MAG svarovani standardni
MIG/MAG svafovani pulzni

Doporucené oblasti pouziti

Stavba technologickych zafizeni, zasobnikd,
strojirenstvi, ocelové konstrukce
Automobilovy a pridruzeny dodavatelsky
pramysl

Stavba specialnich a stavebnich strojli
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Stavba kolejovych vozidel

Lodni stavitelstvi / Offshore (vrtné ploSiny)
Robotizované svafovani

PAP

Doporuéené zakladni materialy

Doporuéend téla hofaku pro fadu Robacta - Konstrukeni ocele

RA300/500/5000 (0°, 22°, 36°) Povlakované konstrukéni ocele
T Feritické / austenitické a CrNi ocele

Na zakézku zhotovené délky a2 do 500mm Hlinikové materialy

Zkusebni a nastavovaci pripravek Speciaini materialy

Médéné materidly

Ukazatel nastaveni pfitlaéné sily

LED-signalka pro informaci o statusu systému
Presnost TCP +1,5mm vcetné téla horaku
Verze ,Pro“: Pfesnost TCP +0,5mm véetné
téla hofaku

Hadicovy svazek:

Odpojitelny hadicovy svazek

Oddélené vyfukovaci a plynové vedeni (s
vyjimkou PAP)

Uzaviené vedeni plynu — nedochazi ke
ztratam plynu

Gumové hadice s odolnosti proti pdsobeni
UV-zéfeni, 0zonu a teploty

Horak Robacta Drive CMT W
Hmotnost 2,478kg
@ dratu 0,8-1,2mm [Al 1,6mm]
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 360A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 360A
Rychlost podavani dratu 22m/min
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Robacta Twin 900 / Twin 600 / Compact / Compact Complete

Postup

Svarovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
Vysokovykonné svarovani MIG/MAG
Pajeni MIG

Sériové vybaveni

Télo hofaku:

Kontaktni trubice Industrial s centrovacim
otvorem u typu Robacta Twin 900
Kontaktni trubice Industrial u typu Robacta
Twin Compact

Vzajemné izolované dratové elektrody
Ochranny krouzek s maximalini tepelnou
odolnosti

Nuceny kontaktni styk svafovaciho dratu
Presnost TCP + 0,5mm

Vedeni sledovaciho ¢idla u typu Robacta Twin
Compact

Integrované vyfukovaci vedeni

Doporucené zakladni materialy
Ocele Duplex

Hadicovy svazek:

Ocelovy bowden pro ocelovy drat

Tlagitko ,,Posuv dratu vpfed” u typu Robacta
Twin 900

Oddélené plynové a vyfukovaci vedeni
Uzaviené vedeni plynu - nedochazi ke
ztrgtam plynu

Gumové hadice s odolnosti proti plisobeni
UV-zéfeni, 0zonu a teploty

Ochrannd vyztuzna gumova manzeta na
strané svareCky i hofaku

Dodava se s namontovanou objimkou
Vedeni sledovaciho Cidla u typu Robacta Twin
Compact

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba technologickych zafizeni, zasobnikd,
strojirenstvi, ocelové konstrukce
Automobilovy a pfidruzeny dodavatelsky
pramysl

Stavba specidlnich a stavebnich strojli
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Robotizované svafovani

Stavba kolejovych vozidel

Lodni stavitelstvi / Offshore (vrtné ploSiny)

Volitelna vybava

Télo hofaku:

Momentovy kli¢ pro RA Twin Compact
Moznost dodani typu Robacta Twin Compact
Complete také ve verzi PA

VSechna téla hofakl typu Twin s vétsi vzda-
lenosti kontaktni trubice a rovnéz prove-

deni Compact a Compact Complete jsou k
dispozici na dotaz jako rozsifena vybava (uhel
kontaktnich trubic 0°, 4° a 8°).

Hadicovy svazek:

Kombinovany bowden pro draty Al a CrNi
Na zakazku zhotovené délky od 1,1 do 3,6m
(od délky 2,6m se mohou objevit problémy s
posuvem dratu)

Nastavec| Nastavec| Nastavec| Had.vedeni| Nastavec| Had.vedeni Robacta

Robacta Robacta Robacta Robacta Robacta Robacta Twin

Twin 900 Twin 600 | TWIN Single Twin Twin 900 Twin Compact

Complete

Hmotnost 1,5kg 1,25kg 0,95kg 4kg 1,7kg 1,5kg 7,3kg
@ dratu 1,2-1,6mm 0,8-1,2mm 0,8-1,2mm 1,2-1,6mm 1,2mm 1,2mm 1,2mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 900A 600A 300A 900A 900A 900A 900A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 900A 600A 300A 900A 900A 900A 900A




Robacta Twin Compact Pro

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba technologickych zafizeni, zasobnik,
strojirenstvi, ocelové konstrukce
Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specialnich a stavebnich strojl
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Robotizované svarovani

Stavba kolejovych vozidel

Lodni stavitelstvi / Offshore (vrtné ploSiny)

Postup

CMT-Twin

Svarovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
Vlysokovykonné svafovani MIG/MAG

Volitelna vybava

Sada pro vedeni pro sledovani svaru
Z&Kladni vybava pro riizné aplikace

Uhlovy drzék pro CMT Twin

Pfipojka vodniho okruhu pro pouziti s Robac-
ta Twin / Robacta Drive Twin

Pfipojovaci priruba otocena o 180°

Sériové vybaveni

Integrované vyfukové vedeni

QOd sebe izolované dratové elektrody
Vlynuceny kontakt svafovaciho drétu
Presnost TCP +0,5mm

Nastavec RA Twin Compact PRO

Hmotnost 2kg
@ dratu 0,8-1,6
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 900A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [ArCO2] 900A /100%

Robacta Drive Twin

Sériové vybaveni

Koncovy nastavec:

Kontaktni trubice ze slitiny CuCrZr

s centrovacim otvorem

Vzajemné izolované dratové elektrody
Ochranny krouzek s maximalni
tepelnou odolnosti

Nuceny kontaktni styk svafeciho drétu

Postup

Svarovani MIG/MAG

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
Vlysokovykonné svafovani MIG/MAG
Péjeni MIG

Doporucéené zakladni materialy
Ocele Duplex
Hlinikové materidly

Hadicové vedeni:

Grafitovy bovden @ 2,5mm pro Al- a
CrNi-draty

Pfesna regulace otaCek pomoci
digitalniho snimace

Ozubené pohanéci i piitlacné kladky
Tlagitka pro posuv dratu vpred/zpét
Tlagitko zkouSka plynu

Nastavec Robacta Twin 900

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikl, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky pramys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Robotizované svarovani

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / offshore

Volitelna vybava

Hadice

Ocelovy bovden pro ocelovy drat

Adaptér pro kolizni skfifiku

Zékladni vybaveni

Délka podle pozadavku zakaznika 1,1 - 10,1
m

Oddélené plynové a vyfukovaci vedeni
Uzaviené vedeni plynu -

nedochazi k jeho ztratam

Pryzotextilni hadice s UV-teplotni a ozénovou
odolnosti

Ochranna vyztuzna pryzova manzeta na
strané svarecky i hofaku

Objimka je jiz namontovana

Had.vedeni Robacta DriveTwin

Hmotnost 1,5kg 6,1kg
@ drétu 1,2-1,6mm 1,2-1,6mm
Svarovaci proud trvaly [ArCO2] 900A 900A
Svarovaci proud trvaly [CO2] 900A 900A




Contec spotrebni dily
Vyuziti: MTG2500, MTG4000, RA5000
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Kontaktni trubice M6 / M8 / M10

Industrial

vysoce kvalitni material (CuCrZr), precizni opracovani, malé vyrobni tolerance - ,Fronius sériové vybaveni®
Doporucent:

- pro ocel, CrNi a zvlastni slitiny

- pro hlinik a CuSi

Standard

vysoce kvalitni material (CuCrZr)
Doporucenti:

- pro ocel, CrNi a zvlastni slitiny

— —
. R
|f_ "
e




Robacta TX

Vyménny systém nastavcl hofaku

Postup
MIG/MAG robotové svarovani s technologif
TPS

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zafizeni, nadrzi, strojirenstvi, ocelové
konstrukce

Automobilovy a dodavatelsky prlimys|
Stavba specialnich strojd

Stavebni stroje

Stavba chemickych zafizeni

Robotové svafovani

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / Offshore

Robacta TC 2000 / 1000

Sériové vybaveni

Kompletné dalkové ovladatelné
Galvanicky oddélené Fizeni
Konstantni, definovany Cistici u¢inek

Selftest pro ovéfeni, zda probéhnul gistici

proces
Funkce rychlostop
Cidlo gisticiho prostiedku

Postup

Elektromagnetické bezdotykové
¢isténi robotovych hofakd
MIG/MAG

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele
Konstrukéni ocele s povlakem

Ochrana proti pfehfati

Certifikace CE

Certifikace UL-/CSA

Nadoba na kapalinu

Vybijeci civka @30 (nevhodné pro RA7000)
Ovladani prostrednictvim standardu I/0
Zafizeni pro ostfik separatorem

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

Konstrukéni ocele s povlakem
CrNi ocele feritické / autenitické
Ocele Duplex

Materidly na béazi niklu

Médéné materialy

Volitelna vybava

Sbérnicové moduly

Kryt proti znecisténi

Uchyceni pro TCP-senzor

TCP 3D senzor

Cistici zafizeni Fronius

Kontrolni a rovnaci deska Robacta TX
Souprava nastrojd TXW

Sériové vybaveni
Samostojna konzole s 3 uchyty pro hofaky
Snima¢ konce dratu

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primysl
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Robotizované svafovani

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / offshore

Volitelna vybava

Stipacka drétu

Interface pro pfipojku Feldbus
Level sledovani separatoru

Robacta TC 2000
Rozmér / Sitka 296mm
Hmotnost 24,4kg
Rozmér / vyska 472mm
Rozmér / délka 380mm
Maximalni zasobeni stlaeného vzduchu 6 Bar
Prikon 350W
Kapacita 0,751
Minimaini cyklus 20-50Sek.
Vybijeci proud 1800A
Externi oviddaci napéti 24V
Sitové napéti (pres svarovaci zdroj) 230V
Robacta TC 1000 Robacta TC 1000 Ext.
Rozmér / Sitka 250mm 250mm
Hmotnost 13kg 11,5kg
Rozmér / vyska 422mm 422mm
Rozmér / délka 330mm 330mm
Maximalni zasobeni stlaeného vzduchu 6bar
Trida kryti 1P21 P21
Prikon 180W 180W
Minimalni cyklus 40 sec 40 sec
Vybijeci proud 1500A 1500A
Externi ovladaci napéti 24V 24V
Sitové napéti (pfes svarovaci zdroj) 230V 230V
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Robacta Reamer / Robacta Reamer Twin

Volitelna vybava
Montazni sokl
Ochranné zakryti
Odvzdus$novaci ventil

Sériové vybaveni

Kompletni dalkové ovladani

Stipacka dratu (Robacta Reamer Twin)
Prismatické uchyceni plynové hubice
Uzaviraci a odvzdusiiovaci ventil
Stejnd poloha pro frézovani a ostfik

Postup

Mechanické Gisténi

robotovych hofakli MIG/MAG

Nastavitelny ostfik

Konstantni ostfikovy ¢as
Montaz v rozmezi 360°

Certifikace CE

Stipacka dratu fhodna pro draty do max.@1,6
(Twin: od @1,6 musi byt draty byt zastfihovany
elektrickou Stipackou dratu)

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikU, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba
Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Robotizované svafovani
Stavba kolejovych vozidel
Stavba lodi / offshore

Robacta Robacta Kartacova Robacta Robacta Robacta
Reamer V Reamer V | hlava Robacta ReamerV| Reamer Alu | Reamer V Twin
Easy Reamer | Easy Han6P Edition

Hmotnost 10kg 11,5kg 7,16kg 11,5kg 9kg 17kg
Rozmér / vyska 350mm 345mm Omm 350mm 280mm 380mm
Rozmér / Sitka 245mm 222mm Omm 250mm 165mm 400mm
Rozmér / délka 165mm 170mm 0mm 185mm 170mm 225mm
Kapacita 1l 1l 0l 1l 0,251 1l
Prikon 12W 12W ow 2,4W 3,2W 14,4W
Externi ovladaci napéti 24V 24V 24V 24V 24V 24V
Maximalni z&sobeni stlaeného vzduchu 6bar 6bar 8bar 6Bbar 6Bbar 6Bbar
Minimalni cyklus 4-7,5sec 3-5sec 3-5sec 7,5 sec 3-5sec 8,5-10sec




Balicek pro zajisténi shody s normou EN 1090

S timto balickem, skladajici se z svafovacich pokynt (WPS), bude vé$ pfistroj odpovidat zkusebnim normam EN 1090-2 EXC 1&2.

Balicek pro zajisténi shody s normou EN 1090 TransSteel
BaliCek pro zajisténi shody s normou EN 1090 Standard En/De
Balicek pro zajisténi shody s normou EN 1090 Standard Fr/Sn

Bali¢ek pro zajisténi shody s normou EN 1090 TransSynergic
Bali¢ek pro zajiSténi shody s normou EN 1090 Standard En/De
BaliCek pro zajisténi shody s normou EN 1090 Standard Fr/Sn

Balicek pro zajisténi shody s normou EN 1090 TransPuls Synergic
BaliCek pro zajisténi shody s normou EN 1090 Standard En/De
Balicek pro zajisténi shody s normou EN 1090 Pulse En/De

Balicek pro zajisténi shody s normou EN 1090 Standard Fr/Sn
Balicek pro zajisténi shody s normou EN 1090 Pulse Fr/Sn

Q-Master TPS 3200 / 4000 / 5000




www.fronius.com

WIG

Kralovska disciplina v oboru svarovani. Zadny jiny svafovaci postup neumoziiuje vytvorit
svary v takové kvalité a s tak efektnim vzhledem, jako to zvladne metoda WIG. Jeji aplikacni
oblast je velmi Siroka — je vSestranné pouzitelna, protoze materidlem o sile od 0,6 mm mdze
byt nelegovana i legovana ocel, hlinik, hof¢ik, méd, Seda litina, bronz, nikl, stfibro, titan nebo
olovo.



TransTig 1750 Puls / set

Sériové vybaveni

Prepinatelné zapalovani - dotykové/VF
Funkce zkouska plynu

Moznost pfipojeni na elektrocentralu
Certifikace S, CE

Teplotné fizeny vétrak

Nosny popruh

Ovladani Up/Down na hoféku

Ochrana proti prehiati
2-taktni rezim, 4-taktni rezim
Bodovani / pulzni provoz
Digitalni displej
TAC-stehovaci program
Monitorovani uzemnéni

Postup
WIG-DC
Svarovani obalenou elektrodou

Doporucené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi-ocele feritické/austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Médéné materialy

Specidlni materialy

Doporuéené oblasti pouziti

NadrzZe, strojirenské a ocelové konstrukce
Prlimyslova zafizeni a stavba potrubnich
vedeni

Udrzba, opravy a montézni prace
Papirensky a chemicky primys|
Automobilovy a dodavatelsky primys|

Volitelna vybava
Dalkovy regulator
Certifikat o kalibraci

TransTig 1750 Puls G/F
Rozmér / Sitka 180mm
Hmotnost 9,1kg
Rozmér / vyska 280mm
Rozmér / délka 430mm
Sitova frekvence 50-60Hz
Sitové jisténi 16A
Trida kryti 1P23
Napéti naprazdno 93V
Sitové napéti [+/-10%] 230V
Rozsah pracovniho napéti 10,1-16,8V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 120A/100%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 170A/ 35%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 135A/60%

WIG DC Invertory

www.fronius.com
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WIG DC Invertory

www.fronius.com
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TransTig 800 Job / 2200 / 2200 Job

k&
L]

Sériové vybaveni

Automatické odpojeni chlazeni
Prepinatelné zapalovani - dotykové/VF
Funkce zkouska plynu

Moznost pfipojeni na elektrocentralu
Préce s programovymi bloky (JOBs)
Certifikace S, CE

Postup
WIG-DC
Svarovani obalenou elektrodou

Volitelna vybava

Moznost dalkové regulace

Rozhrani pro robota (jen pro variantu Job)
JobMaster TIG (jen pro variantu Job)
Certifikat o kalibraci

Podavace KD (jen pro variantu Job)

Teplotné fizeny vétrak

Nosny popruh

Ovladani Up/Down na hofaku

Ochrana proti prehiati

2-taktni rezim, 4-taktni rezim

Bodovani / pulzni provoz (pouze verze Job)

Doporucené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi-ocele feritické/austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Médéné materidly

Specidlni materialy

Doporuéené oblasti pouziti

NadrzZe, strojirenské a ocelové konstrukce
Prdmyslova zafizeni a stavba potrubnich
vedeni

UdrZba, opravy a montézni prace
Papirensky a chemicky primysl
Automobilovy a dodavatelsky primys|
Robotizované svarovani

Digitalni displej

TAC-stehovaci program

Monitorovani uzemnéni

08-80A, rozsah proudu v kroci 0,1A (TT 800
Job)

TransTig 800 Job G/F TransTig 2200 G/F
Hmotnost 14,1kg 16,8kg
Rozmér / vyska 344mm 390mm
Rozmér / Sitka 180mm 180mm
Rozmér / délka 485mm 485mm
Rozsah pracovniho napéti 10-13,2V 10,1-18,8V
Trida kryti 23 1P23
Sitové jisténi 16A 16A
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%] 230V 230V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 60A 150A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 80A 180A /60%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 220A/ 40%




TransTig 2500 / 3000 / 2500 Job / 3000 Job / 2500 Comfort /

3000 Comfort

g

Sériové vybaveni

Automatické odpojeni chladiciho modulu
Prepinatelné zapalovani: Dotyk / VF

Funkce zkouska plynu

Moznost pfipojeni na elektrocentralu
Programovy provoz (JOBs) (pouze u TT 4000 /
5000 Job)

Postup
WIG-DC
Svarovani obalenou elektrodou

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi-ocele feritické/austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Médéné materialy

Specidlni materidly

Certifikace S a CE

Teplotné fizeny vétrak
Ovladani Up-Down na hoféaku
Ochrana proti prehrati
2-taktni rezim, 4-taktni rezim
Bodovaci a pulzni rezim

Doporuéené oblasti pouziti

Nadrze, strojirenské a ocelové konstrukce
Prdimyslova zafizeni a stavba potrubnich
vedeni

Udrzba, opravy a montazni prace
Papirensky a chemicky primysl
Automobilovy a dodavatelsky primys!
Robotizované svarovani

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / prace na mofi (Offshore)

Volitelna vybava

Pfipojky pro dalkové ovladace

Rozhrani pro robota (jen pro variantu Job)
JobMaster TIG (jen pro variantu Job)
Kalibracni certifikat

Podavace KD (jen pro variantu Job)

Digitalni displej

Stehovaci program s funkci TAC
Monitorovani uzemnéni
Moznost pfipojeni na sbérnici

TransTig 2500 G/F TransTig 3000 Job G/F
Hmotnost 24,2kg 24,2kg
Rozmér / vyska 435mm 435mm
Rozmér / Sitka 250mm 250mm
Rozmér / délka 560mm 560mm
Napéti naprazdno 85V 81V
Rozsah pracovniho napéti 10,1-20V 10,1-20V
Trida kryti 1P23 1P23
Sitové jisténi 16A 16A
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%)] 3 x 400V 3 x 400V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 210A/100% 240A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 240A /60% 300A /50%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 250A/50% 300A / 45%

WIG DC Invertory
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TransTig 4000 / 5000 / 4000 Job / 5000 Job / 4000 Comfort

Doporucené oblasti pouziti
Nadrze, strojirenské a ocelové konstrukce
Prlimyslova zafizeni a stavba potrubnich

kY

Sériové vybaveni

Automatické odpojeni chladiciho modulu
Prepinatelné zapalovani: Dotyk / VF
Funkce zkouska plynu

Moznost pfipojeni na elektrocentralu
Programovy provoz (JOBS) (jen pro variantu
Job)

Postup
WIG-DC

Svarovani obalenou elektrodou

Doporuéené zakladni materialy

Konstrukéni ocele

CrNi-ocele feritické/austenitické

Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Médéné materidly
Specidlni materialy

Certifikace S a CE
Teplotné fizeny vétrak

Ovladani Up-Down na horéaku

Ochrana proti prehiati

2-taktni rezim, 4-taktni rezim

vedeni

Udrzba, opravy a montazni prace
Papirensky a chemicky primysl
Automobilovy a dodavatelsky primysl
Robotizované svarovani

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / prace na mofi (Offshore)

Volitelna vybava

Pfipojky pro dalkové ovladace
Rozhrani pro robota (jen pro variantu Job)
JobMaster TIG (jen pro variantu Job)

Kalibraéni certifikat

Hlida¢ pritoku v okruhu chlazeni hofaku (jen

pro variantu Job)

Bodovaci a pulzni rezim

Digitalni displej

Stehovaci program s funkci TAC
Monitorovani uzemnéni

TransTig 4000 G/F TransTig 4000 Job | TransTig 5000 Job G/F | TransTig 5000 Job G/F

G/F MV MV

Rozmér / Sitka 290mm 290mm 290mm 290mm
Hmotnost 39,8kg 39,8kg 39,7kg 39,7kg
Rozmér / vyska 475mm 475mm 475mm 475mm
Rozmér / délka 625mm 625mm 625mm 625mm
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Sitové jisténi 35A 63A/35A 35A 63A/35A
Trida kryti 1P23 1P23 1P23 1P23
Napéti naprazdno 86V 86V 86V 86V
Sitové napéti [+/-10%] 3 x 400V 3 x200-240V / 3 x 380- 3 x 400V 3x200-240V / 3 x 380-
460V 460V

Rozsah pracovniho napéti 10,1-51V 10,1-51V 10,1-46V 10,1-47V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 310A/100% 300A/100% 350A/100% 350A/100%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 400A / 45% 400A / 45% 500A/40% 500A/40%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 365A/60% 360A/60% 450A/60% 440A/ 60%




MagicWave 1700 / 2200 / 1700 Job / 2200 Job

Sériové vybaveni

Automaticka tvorba kaloty

Automatické odpojeni chlazeni (MW2200)
Prepinatelné zapalovani - dotykové / VF
Funkce zkouska plynu

MozZnost pfipojeni na elektrocentralu
Prace s programovymi bloky (JOBs)
Prepinani polarity

Certifikace S, CE

Teplotné fizeny vétrak

Postup

WIG-DC
WIG-AC/DC
Obalend elektroda

Volitelna vybava
Délkovy regulator
Rozhrani pro tiskarnu
JobMaster TIG
Certifikat o kalibraci
Podavace KD

Nosna rukojet

Ovladéni Up/Down na hoféku
Madlo (MW 2200)

Ochrana proti prehrati
2-taktni reZim, 4-taktni rezim
Bodovani / pulsni provoz
Digitalni displej
TAC-stehovaci program
Monitorovani uzemnéni

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi-ocele feritické/austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi

Hlinik a hlinikem legované materidly
Hof¢ikové materialy

Médéné materialy

Specialni materidly

Doporuéené oblasti pouziti

Nadrze, strojirenské a ocelové konstrukce
Primyslova zafizeni a stavba potrubnich
vedeni

UdrZba, opravy a montézni prace
Papirensky a chemicky primysl
Automobilovy a dodavatelsky primysl
Stavba kolejovych vozidel

Primysl letectvi a kosmonautiky
Robotizované svarovani

Nosny popruh

MagicWave 1700 G/F MagicWave 2200 Job G/F
Rozmér / Sitka 180mm 180mm
Hmotnost 15kg 17,4kg
Rozmér / vyska 344mm 390mm
Rozmér / délka 485mm 485mm
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz
Sitové jisténi 16A 16A
Trida kryti 1P23 1P23
Napéti naprazdno 88V 88V
Sitové napéti [+/-10%] 230V 230V
Rozsah pracovniho napéti 10,1-26V 10,1-24V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 100A / 100% 150A / 100%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 170A/35% 220A/35%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 130A/60% 170A/ 60%

WIG AC/DC Invertory
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MagicWave 2500 / 3000 / 2500 Job / 3000 Job /
2500 Comfort / 3000 Comfort

Sériové vybaveni

Automaticka tvorba kaloty

Automatické odpojeni chladiciho modulu
Prepinatelné zapalovani dotyk / VF
Zkouska plynu

Moznost pfipojeni na elektrocentralu
Programovy provoz (jen u varianty Job)
Prepinani polarity

Certifikace S, CE

Teplotné fizeny vétrak

Postup

WIG-DC
WIG-AC/DC
Obalend elektroda

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi-ocele feritické/austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi

Hlinik a hlinikem legované materiély
Hor¢ikové materidly

Médéné materialy

Specidlni materidly

Ovladéani UpDown na hofaku
Ochrana proti prehrati
2-taktni a 4-taktni rezim
Bodovaci / Pulzni reZim
Digitalni displej

Stehovaci program TAC
Monitorovani uzemnéni
Moznost pfipojeni na shérnici

Doporucené oblasti pouziti

Nadrze, strojirenské a ocelové konstrukce
Prdmyslova zafizeni a stavba potrubnich
vedeni

Udrzba, opravy a montazni prace
Papirensky a chemicky primysl
Automobilovy a dodavatelsky primysl
Stavba kolejovych vozidel

Prdmysl letectvi a kosmonautiky

Stavba lodi / prace na mofi (Offshore)
Robotizované svarovani

Volitelna vybava

Pfipojky pro dalkové ovladani

Rozhrani pro robot

JobMaster TIG

Kalibracni certifikat

Hlida¢ priitoku pro chladici okruh hofaku
Podavace KD

MagicWave 2500 G/F MagicWave 3000 Comfort G/F
Hmotnost 26,6kg 28,1kg
Rozmér / vyska 435mm 435mm
Rozmér / Sitka 250mm 250mm
Rozmér / délka 560mm 560mm
Napéti naprazdno 89V 89v
Rozsah pracovniho napéti 10,1-20V 10,1-22V
Trida kryti 1P23 1P23
Sitové jisténi 16A 16A
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%] 3x 400V 3x 400V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 180A / 100% 200A / 100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 210A/60% 250A/ 60%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 250A/40% 300A/35%




MagicWave 4000 / 5000 / 4000 Job / 5000 Job / Comfort

AR

Sériové vybaveni

Automaticka tvorba kaloty

Automatické odpojeni chladiciho modulu
Prepinatelné zapalovani dotyk / VF
Zkous$ka plynu

MozZnost pfipojeni na elektrocentralu
Programovy provoz (jen u varianty job)
Prepinani polarity

Certifikace S, CE

Teplotné fizeny vétrak

Postup

WIG-DC
WIG-AC/DC
Obalend elektroda

Doporucené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi-ocele feritické/austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bézi

Hlinik a hlinikem legované materialy
HorCikové materidly

Médéné materialy

Specidlni materialy

Ovladani UpDown na horaku
Ochrana proti prehfati
2-taktni a 4-taktni rezim
Bodovaci / Pulzni rezim
Digitélni displej

Stehovaci program TAC
Monitorovani uzemnéni
Moznost pfipojeni na sbérnici

Doporucené oblasti pouziti
Nadrze, strojirenské a ocelové konstrukce
Prlimyslova zafizeni a stavba potrubnich

vedeni

Udrzba, opravy a montazni prace
Papirensky a chemicky primysl
Automobilovy a dodavatelsky primysl
Stavba kolejovych vozidel

Primysl letectvi a kosmonautiky
Stavba lodi / prace na mofi (Offshore)

Robotizované svarovani

Volitelna vybava

Pripojky pro dalkové ovladani
Rozhrani pro robot (jen u varianty Job)
JobMaster TIG (jen u varianty Job)

Kalibraéni certifikat

Hlida¢ pritoku pro chladici okruh hofaku
Podavace KD (jen u varianty Job)

MagicWave 4000 G/F | MagicWave 5000 Job | MagicWave 4000 Job| MagicWave 5000 Job

G/F G/F MV G/F MV

Rozmér / Sitka 290mm 290mm 290mm 290mm
Hmotnost 58,2kg 58,2kg 58,2kg 58,2kg
Rozmér / vyska 705mm 705mm 705mm 705mm
Rozmér / délka 625mm 625mm 625mm 625mm
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Sitové jisténi 35A 35A 63A/35A 63A/35A
Trida kryti 1P23 1P23 1P23 1P23
Napéti naprazdno 90V 9oV 9oV 9oV
Sitové napéti [+/-10%)] 3 x 400V 3 x 400V 3x200-240V / 3 x 380- 3 x200-240V / 3 x 380-
460V 460V

Rozsah pracovniho napéti 10,1-33V 10,1-33V 10,1-32V 10,1-30V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 310A/100% 350A /100% 300A / 100% 350A / 100%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 400A / 45% 500A / 40% 400A / 45% 500A/ 40%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 365A/60% 440A/60% 360A / 60% 440A/60%
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Rucni svarovani WIG studenym dratem MW2200 Job /

KD 4000 D-11

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Automaticka tvorba kaloty

Automatické odpojeni chladiciho modulu
Automaticky fizené zpétné zatazeni drétu
Prepinatelné zapalovani: dotykem/VF
Funkce zkouska plynu

Moznost pfipojeni na elektrocentralu
Programovy provoz (jen u varianty Job)
Prepinani polarity (jen u MW-série)
Certifikace S a CE

Teplotné fizeny vétrak

—

Hlida¢ pratoku pro chlazeni hofaku (FK2200
FC)

Ovladani Up-Down na horaku

Ochrana proti pfehiati

2-takt, 4-takt

Bodovaci/pulzni provoz (jen u varianty Job)

Digitalni displej

Stehovaci TAC-program (jen u varianty Job)
Tichy oblouk jako dsledek techniky Active

Wave

Monitorovani zemniho zkratu

Synchronni pulzace drat/proud

Postup
WIG-DC
WIG-AC/DC

Doporucené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi-ocele feritické/austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi

Hlinik a hlinikem legované materialy
Hof¢ikové materidly

Médéné materialy

Specidlni materialy

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikU, ocelovych konstrukci,
priimyslovych zafizeni a potrubnich vedeni
Udrzba, opravy a montazni prace
Papirensky a chemicky primysl
Automobilovy a dodavatelsky primysl
Stavba kolejovych vozidel

Letectvi a kosmonautika

Robotizované svafovani

Volitelna vybava

Pfipojeni dalkového regulatoru
Rozhrani pro robot

JobMaster TIG (jen u varianty Job)
Kalibraéni dokument

Jobexplorer / WinRCU

Modulové rozsiteni

Servisni modul

OPC-data

Rucni svarovani WIG studenym dratem TT 3000 Job /

KD4000 D-11

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Automaticka tvorba kaloty
Automatické odpojeni chladiciho modulu
Automatické zpétné zatazeni dréatu
Prepinatelné zapalovani dotykové/VF
Funkce zkouska plynu

Moznost pfipojeni na elektrocentralu
Programovy provoz (jen u varianty Job)
Piepinac polarity (jen série MW)
Certifikace S a CE

Teplotné fizeny vétrak

Hlida¢ pritoku chlazeni (FK4000 R FC)
Ovladani Up/Down na hofaku

Ochrana proti prehrati

2-takt, 4-takt

Bodovaci/pulzni provoz (jen u varianty Job)
Digitlni displej

Systém Active Wave s tichym obloukem
Monitorovani uzemnéni

Synchronni pulzace drat/proud

Postup
WIG-DC

Doporucené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi-ocele feritické/austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hor¢ikové materidly

Médéné materialy

Specialni materidly

Doporucené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci,
primyslovych zafizeni a potrubnich vedeni
Udrzba, opravy a montazni prace
Papirensky a chemicky primysl
Automobilovy a dodavatelsky primys|
Robotizované svafovani

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / Offshore

Volitelna vybava

Pfipojeni dalkového regulatoru

Rozhrani pro robot (jen u varianty Job)
JobMaster TIG (pouze MW 4000/5000 Job)
Kalibraéni protokol

Jobexplorer / WinRCU

Modulové rozsiteni

Servisni modul

OPC-data



TTG1200A / 1600A / 2200A / 2600A / PL10

TTG1200/ TTG1600

Volitelna vybava

Ohebna koZena ochranna hadice
L=0,7m

Plynové ¢ocky

P-systém (plynova hubice na zavit)

TTG2200 / TTG2600

Ochranna hadice vyztuzena tkaninou
Hadice, délka podle pozadavku zékaznika
1,0 -20,0 m (od 12m mdze byt ovlivnéno HF

zapalovani

Pfivod stud. dratu pro TTG2200
Adaptér pro staré zdroje

Postup
WIG-DC
WIG-AC/DC

Doporuéené zakladni materialy
CrNi ocele feritické / austenitické
Hlinikové materidly

Hor¢ikové materidly

Sériové vybaveni

Systém nasuvnych plynovych hubic
Télo hofaku oto¢né o 90°
Snadno ovladatelné kolebkové spinaCe
Otocné uloZeni ochranné hadice

Ochranna hadice s UV- a 0zdnovou odolnosti
Plynova hubice, wolframova elektroda,

krytka hofdku dlouha
Ochrannd manzeta na strané svarecky i

horaku

Udrzba a opravy
Stavba potrubnich vedeni
Ocelové konstrukce

Doporuéené oblasti pouziti
Automobilovy a dodavatelsky primysl
Stavba chemicko-technologickych zafizeni

Horak TTG1200A | Horak TTG1600A | Horak TTG2200A | Hoifak TTG2600A Horak PL10
Hmotnost 0,65kg 0,65kg 0,96kg 1,2kg 0,55kg
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [DC] 90A /60% 120A/60% 170A /60% 200A / 60% 65A /60%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [AC 85A/35% 120A/ 35% 180A / 35% 220A/35% 60A /40%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [AC 65A / 60% 90A /60% 130A /60% 170A /60% 50A/60%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [DC] 120A/35% 160A / 35% 220A/ 35% 260A / 35% 80A/40%
Prlimér elektrody 1-3,2mm 1-3,2mm 1-4mm 1,6-6,4mm 1-2,4mm

TTG1600A WKZ / 1600A-POT / 1600A S / 2200 S / 2200-TCS

TTG1600 WKZ / TTG1600 Pot TTG1600 S / TTG2200 TCS
Horak TTG1600A |Horak TTG1600A- | Horak TTG1600A | Horfak TTG2200A | Hoiak TTG2200A-

WKZ POT S S TCS

Hmotnost 0,35kg 0,45kg 2,36kg 2,7kg 0,57kg
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [DC] 160A / 15% 160A / 15% 160A / 15% 220A/ 15% 160A /35%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [DC] 80A/60% 80A/60% 80A/60% 110A/60% 120A/ 60%
Prlimér elektrody 1-3,2mm 1-3,2mm 1-3,2mm 1-4mm 1-4mm

WIG rucni hora
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TTW2500A / 3000A / 4000A / 5000A / PW18

W2500 / TTW3000

Sériové vybaveni

Systém nasuvnych plynovych hubic
Télo horfaku otocné o 90°

Snadno ovladatelné kolebkové spinace
Otoc€né ulozeni ochranné hadice

Volitelna vybava

Ohebna koZena ochranna hadice
L=0,7m

Plynové ¢ocky

P-systém (plynova hubice na zavit)

Postup
WIG-DC
WIG-AC/DC

Doporucené zakladni materialy
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bézi
Hlinikové materialy

Hof¢ikové materidly

Médéné materialy

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnik(, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primysl
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Udrzba a opravy

Stavba potrubnich vedeni

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / Offshore

W4000 / TTW5000

Ochranna hadice s UV- a ozénovou odolnosti
Plynové hubice, wolframova elektroda,

krytka hofaku dlouha

Ochranna manzeta na strané svarecky i
hoféku

Ochrannd hadice vyztuzena tkaninou

Hadice - délka podle pozadavku zdkaznika
1,0-20,0 m (TTW2500 pouze do 8m; od 12m
mdze byt ovlivnéno HF zapalovani)

Pfivod stud. dratu pro TTW4000

Adaptér pro staré zdroje

Horak TTW2500A | Horak TTW3000A | Horak TTW4000A | Horak TTW5000A Horak PW18

W/Z/ub

Hmotnost 0,47kg 0,75kg 0,96kg 0,985kg 0,6kg
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [DC] 200A / 60% 300A / 60% 400A / 60% 500A / 60% 180A /60%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [AC] 140A/60% 250A/60% 350A/60% 400A / 60% 140A/ 60%
Priimér elektrody 1-3,2mm 1-3,2mm 1-4mm 1,6-6,4mm 1-2,4Amm

TTW2500A WKZ / TTW3000P-KD intern / 4000A FumeEx /
4000A-KD intern / 5500P

W2500 WKZ / TTW3000P-KD

W4000 FumeEx / TTW4000A-KD / TTW5500P

Horak Horak Horak Horak | Horak TTW5500P
TTW2500A-WKZ TTW3000P-KD TTW4000A- TTW4000A-KD /UD

M FumeEx M
Hmotnost 0,39kg 0,64kg 1,01kg 0,84kg 0,98kg
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [DC] 200A / 60% 300A /60% 400A / 60% 400A / 60% 550A / 60%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [AC] 140A/60% 250A/60% 350A/60% 350A/60% 440A/ 60%
Priimér elektrody 1,2-3,2mm 1-3,2mm 1-4mm 1-4mm 3,2-6,4mm




WIG

ROBOTOVE KONFIGURACE / VOLITELNA VYBAVA / PRISLUSENSTVi / SPOTREBNI DiLY

Know-How to dokaze: Standardizovana nebo individualné navrzena feSeni jakychkoliv
pozadavk( robotového svarovani, kde je kvalita a dlouha Zivotnost absolutni nezbytnosti.
Perfektni funkce je pro nas zékladnim pozadavkem, at uz se jedna o dodavatele kompletd,
vyrobce systému nebo dodavatele typu ,,Single Source”.

www.fronius.com
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PAP chlazené vodou WIG-KD TT/MW 2500/3000/4000/5000

ROBOT
CONTROL

Automatizovana souprava MW2200 Job s rozhranim Rob 3000

6]

ROB 3000

AUTOMATIC
CONTROL

Sériové vybaveni

Automaticka tvorba kaloty

Automatické odpojeni chladiciho modulu
Prepinatelné zapalovani dotykové/VF
Funkce zkouska plynu

MozZnost pfipojeni na elektrocentralu
Programovy provoz (jen u varianty Job)
Prepinac polarity (jen série MW)
Certifikace S a CE

Teplotné fizeny vétrak

Ovladani Up/Down na hofaku

Ochrana proti prehfati

2-takt, 4-takt

Bodovaci/pulzni provoz (jen u varianty Job)
Digitalni displej

TAC-stehovani (jen u varianty Job)

Systém Active Wave s tichym obloukem
Monitorovani uzemnéni

Synchronni pulzace drat/proud

Postup
WIG-DC
WIG-AC/DC

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi-ocele feritické/austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materidly

Hof¢ikové materidly

Médéné materialy

Specidlni materidly

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci,
priimyslovych zafizeni a potrubnich vedeni
Udrzba, opravy a montézni prace
Papirensky a chemicky prlimys|
Automobilovy a dodavatelsky primys|
Robotizované svafovani

Stavba kolejovych vozidel

Letectvi a kosmonautika

Volitelna vybava

Pfipojeni dalkového regulatoru

Rozhrani pro robot (Roboter Interface - jen u
varianty Job)

KalibraCni protokol

Jobexplorer / WinRCU

Modulové rozSifeni

Servisni modul

OPC-data



Souprava pro robot MW 3000 Comfort s posuvem studeného
dratu typu PushPull

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Automaticka tvorba kaloty
Automatické odpojeni chladiciho modulu
Automatické zpétné zataZeni dratu
Prepinatelné zapalovani dotykové/VF
Funkce zkouska plynu

Moznost pfipojeni na elektrocentralu
Programovy provoz (jen u varianty Job)
Prepinac polarity (jen u série MW)
Certifikace S a CE

Teplotné fizeny vétrak

Hlida¢ pritoku chlazeni (FK4000 R FC)
Ovladani Up/Down na hofaku

Ochrana proti prehrati

2-takt, 4-takt

Bodovaci/pulzni provoz (jen u varianty Job)
Digitalni displej

Stehovaci TAC-program

Systém Active Wave s tichym obloukem
Monitorovani uzemnéni

Synchronni pulzace drat/proud

Postup
WIG-DC
WIG-AC/DC

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi-ocele feritické/austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bézi
Hlinikové materialy

Hof¢ikové materidly

Médéné materialy

Specidlni materialy

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikU, ocelovych konstrukci,
priimyslovych zafizeni a potrubnich vedeni
Udrzba, opravy a montazni prace
Papirensky a chemicky primysl
Automobilovy a dodavatelsky primysl
Robotizované svafovani

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / technika Offshore

Letectvi a kosmonautika

Volitelna vybava

Pfipojeni dalkového regulatoru

Rozhrani pro robot (jen u varianty Job)
Kalibracni protokol

Hlida¢ pratoku pro chladici okruh hofaku
Jobexplorer / WinRCU

Modulové rozsiteni

Servisni modul

OPC-data

Souprava pro robot Power-sharing MW5000 s posuvem
studeného dratu typu PushPull

ROBOT /
CONTROL

WIG zdroje pro roboty

www.fronius.com
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WIG zdroje pro roboty
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Souprava pro robot MW 5000 Job s posuvem studeného dratu

typu Push

DEVICE NET
EXTERN

ROBOT
CONTROL

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Automaticka tvorba kaloty
Automatické odpojeni chladiciho modulu
Automatické zpétné zatazeni dratu
Prepinatelné zapalovani dotykové/VF
Funkce zkouska plynu

Moznost pfipojeni na elektrocentralu
Programovy provoz (jen u varianty Job)
Prepina¢ polarity (pouze série MW)
Certifikace S a CE

Teplotné fizeny vétrak

Hlida¢ pritoku chlazeni (FK4000 R FC)
Ovladani Up/Down na hofaku

Ochrana proti prehrati

2-takt, 4-takt

Bodovaci/pulzni provoz (jen u varianty Job)
Digitalni displej

Systém Active Wave s tichym obloukem
Monitorovani uzemnéni

Synchronni pulzace drat/proud (jen u varianty

Job)
Stehovaci TAC-program

Postup
WIG-DC
WIG-AC/DC

Doporucené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi-ocele feritické/austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bézi
Hlinikové materialy

Hof¢ikové materidly

Médéné materialy

Specidlni materialy

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikU, ocelovych konstrukci,
priimyslovych zafizeni a potrubnich vedeni
Udrzba, opravy a montazni prace
Papirensky a chemicky primysl
Automobilovy a dodavatelsky primysl
Robotizované svafovani

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / Offshore

Letectvi a kosmonautika

Volitelna vybava

Pfipojeni dalkového regulatoru
Rozhrani pro robot (jen u varianty Job)
Kalibracni protokol

Jobexplorer / WinRCU

Modulové rozSifeni

Servisni modul

OPC-data



Strojni horaky TTG2200A-M, TTW4000A-M

Sériové vybaveni

Strojni hofaky WIG

Systém nasuvnych Sroubovacich plynovych
hubic

Ochranna hadice s UV a ozénovou odolnosti
Prdmér strojniho néstavce 32 mm

Postup
WIG-DC
WIG-AC/DC

Doporuéené zakladni materialy

CrNi ocele feritické / austenitické

Ocele Duplex (vodni chlazeni)

Materidly na niklové bazi (vodni chlazeni)
Hlinikové materidly

Hor¢ikové materidly

Médéné materidly (vodni chlazeni)

Adaptér vodici trubice z @ 32 mm

na @ 35 mm

Ochranna manzeta na strané svarecky
i hofaku

Horak TTG2200A-M

Doporucené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Udrzba a opravy

Stavba potrubnich vedeni

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / Offshore

Volitelna vybava
Strojni hofaky WIG
Plynové ¢ocky

Posuv studeného dratu
pro robotovy hofak WIG

Hoidk TTW4000A-M

Hmotnost 1kg 1kg
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [DC] 170A/60% 400A / 60%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [AC] 130A/60% 350A/60%
Prlimér elektrody 1-4mm 1-4mm

Horaky WIG pro roboty TTW4000

Sériové vybaveni

Hlavice hofaku vyména:

Systém Sroubovacich plynovych hubic
Plynové ¢ocky

Hadicové vedeni:

Prlmér strojniho nastavce 32 mm
Ochrannd hadice proti 0zonu a UV zafeni
Vrapovana ochrannd hadice

Postup
WIG-DC
WIG-AC/DC

Doporucené zakladni materialy
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materidly

Hor¢ikové materidly

Médéné materidly

Posuv pro stud. drat Push:
3 x 90° moznost montéaze
Otoéna trubice vedeni dratu
Upevnovaci objimka
Bovden teflon 0,8 -1,2

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primysl
Stavba speciélnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Udrzba a opravy

Stavba potrubnich vedeni

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / Offshore

Volitelna vybava

Horaky WIG pro roboty:

Nastavovaci pfipravek pro hlavici hofaku
Hadice, délka podle pozadavku zakaznika 1,0
- 20m (od 12m miiZe byt ovlivnéno zapalovani
HF)

Objimka pro WIG RO bez pfivod stud. dratu
Pfi prvnim vybaveni pro WIG RO KD-Drive
Rychlost posuvu drétu 0 - 5 m/min nebo 0

- 22 m/min

Posuv pro stud. drat Pull:

Rychlost posuvu dratu 0 - 11 m/min
Grafitovy bovden @ 2,5 mm pro drat Al a CrNi
3 x 90° moznost montaze

Otocna trubice vedeni dratu

Upevnovaci objimka

Pfesna reg. otacek digital. snimacem
Ozubené pritla¢né a pohanéci kladky
Tlacitko posuvu vpred a vzad

Had.vedeni Robacta TTW | Nastavec Robacta TTW4000 Robacta KD F
Hmotnost 1,4kg 0,263kg 1,4kg
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [DC] 400A/60% 400A/60%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [AC] 280A /60% 280A /60%
Prlimér elektrody 1,6-4mm
Rychlost podavani dratu 10m/min
@ dratu 0,8-2mm

WIG strojni horaky / horaky pro roboty

www.fronius.com
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Horaky WIG pro roboty TTW4500

Sériové vybaveni

Hlava horaku:

Plynové hubice na zavit

Plynova ¢ocka

Nastavovaci pripravek pro elektrodu

Hadicové vedeni:

Vrapova ochranna hadice s UV a ozénovou
odolnosti

Objimka hofaku (moznost montaze 4x90°)
Vedeni pro odpojovaci skFifiku

Robacta TTW4500 PAP

Posuv studeného dratu typu Push:
Vykyvna trubice pfivodu drétu se zajiSténim
Bovden kombi 0,8-1,2

Posuv studeného drétu typu Pull:

Rychlost posuvu dratu 0-11m/min

Bovden grafit 2,5mm pro Al a CrNi-draty
Vlykyvna trubice pfivodu dratu se zajisténim
Presna regulace otacek zajisténa digitalnim
shimacem

Pritlacné i posuvové kladky s ozubenim
Tlacitko pro pohyb vpred i zpét

Had.vedeni Robacta TTW4500

Postup
WIG-DC
WIG-AC/DC

Doporuéené zakladni materialy
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materidly

Hor¢ikové materidly

Médéné materialy

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikU, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
UdrZba a opravy

Stavba potrubnich vedeni

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / Offshore

Volitelna vybava

Robotové hofaky WIG:

Zékaznické délky hadicovych vedeni 1,0-20m
(od 12m mdize byt ovlivnéno zapalovani HF)
Prodluzovaci nastavce pro objimku hofaku
Sada zakladniho vybaveni pro WIG RO KD-
Drive

Rychlost posuvu dratu 0-5m/min nebo 0-
22m/min

Zapalovaci pomUcka

Plynové €ocka pro hubici 3/4"

Zakaznikem urcené zahnuti téla horaku 90°,
70° u TTW4500 PAP

Robacta KD-Drive

Hmotnost 1,1kg 3kg
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [DC] 450A / 60%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [AC] 320A/60%
Prdmér elektrody 1,6-4,8mm
Rychlost podavani drétu 10m/min
@ dratu 0,8-2mm




Horaky WIG pro roboty TTW5500
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Sériové vybaveni

Hlava horéaku:

Plynové hubice na zavit

Plynova ¢ocka

Nastavovaci pfipravek pro elektrodu

: n
1

L

Hadicové vedeni:

Vrapova ochrannd hadice s UV- a 0zénovou
odolnosti

Objimka hofaku (moznost montaze 4x90°)
Vedeni pro odpojovaci skFifiku

Robacta TTW5500 PAP

Posuv studeného dratu typu Push:
Vlykyvna trubice pfivodu dratu se zajisténim
Bowden kombi 0,8-1,2

Posuv studeného dratu typu Pull:

Rychlost posuvu dratu 0-10m/min

Bovden grafit 2,5mm pro Al a CrNi-draty
Vykyvna trubice pfivodu dratu se zajisténim
Pfesna regulace otacek zajisténa digitalnim
snimacem

Pritlacné i posuvové kladky s ozubenim
Tlagitko pro pohyb vpred i zpét

Postup
WIG-DC
WIG-AC/DC

Doporuéené zakladni materialy
CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materialy

Hof¢ikové materidly

Médéné materialy

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikU, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba chemicko-technologickych zafizeni
UdrZba a opravy

Stavba potrubnich vedeni

Stavba kolejovych vozidel

Stavba lodi / Offshore

Volitelna vybava

Robotové hofaky WIG

Zékaznické délky hadicovych vedeni 1,0-20m
(od 12 mdze byt ovlivnéno zapalovéni HF)
Prodluzovaci nastavce pro objimku hofaku
Sada zakladniho vybaveni pro WIG RO KD
Drive

Rychlost posuvu dratu 0-5m/min nebo 0-
22m/min

Zapalovaci pomUcka

Plynové Cocka pro hubici 3/4“

Horak TTW5500 Robacta KD-Drive 'E
Hmotnost 6,05kg 3kg 0
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [AC 300A/100% o
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [AC 400A / 60% Lt
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [DC 430A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [DC 550A / 60% (o]
Prdmér elektrody 3,2-6,4mm 19
@ dratu 0,8-2mm o
Rychlost poddvani dratu 10m/min E
- \
MagicCleaner ,g
Sériové vybaveni Doporuéené oblasti pouziti =
Plynulé nastaveni Cisticiho proudu Stavba chemicko-technologickych zafizeni G
Plynule stavitelny pfitok elektrolytu Udrzba / opravy —
Nastavitelny druh proudu (AC/DC-/DC+) Stavba priimyslovych zafizeni a potrubi, ;
Identifikace zkratu s odpojenim montazni firmy
Moznost pfipojeni na elektrocentralu
Certifikace CE Doporucené zakladni materialy
CrNi ocele feritické / austenitické
Volitelna vybava Me&déné materidly
Tiskaci souprava MagicCleaner
Napajeni 110V - 115V, 50/60Hz
Postup
Elektrochemické cCisténi
Elektrochemickeé lesténi / béleni
Elektrochemicky popis / tisk
£
8
5
5
S
s
s
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SVAROVACI ZDROJE
PRO OBALENOU
ELEKTRODU

VSestranny pomocnik: nekomplikovany, univerzalni a nezavisly. Elektrodové svarovani je
zakladni technologii obloukového svarovani. Technologii, ktera umoznuje spojovat témer
vSechny kovy a ktera klade nejvyssi diraz na kvalitu oblouku. Presto, Ze byla vynalezena jiz
na konci 19 stoleti, prochazi tato technika revolu¢nim vyvojem i dnes.
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AccuPocket - Set

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Udrzba / opravy

Stavba zasobnik(, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Stavba prlimyslovych zafizeni a potrubi,
montazni firmy

Sériové vybaveni

Li/lon technologie

Nabije¢ka

Moznost pfipojeni na elektrocentralu (2kVA)
Certifikace ,S“ a ,CE*

Funkce Anti-Stick

Automaticky dofuk plynu (WIG)

Dotykové zapalovani

Spolehlivé funguje na klesavych svarech s
celuldzovou elektrodou

Technicka data

Technické Udaje pro EU:
ActiveCharger 1000/230V

Rozméry délka/Sitka/vyska: 270 x 168 x 100
mm

Vaha: 2kg

Kryti: IP 43S

Sitové napéti: ~ 230 V AC (+/-15%)
Sitova frekvence: 50 / 60Hz
Jmenovity proud: max. 9,5 A eff.
Sitové jisténi: max. 16 A

Uginnost: max. 95%

Vystupni napéti: 30-58 V DC
Vlystupni proud: max. 18 A DC
Vystupni vykon: max. 1040 W
Provozni teplota: -20°C az +40°C
Certifikace: CE

Postup

Svarovani obalenou elektrodou
WIG-DC

Vhodné téz pro CEL elektrodu

1-fazovy provoz az do 140A (150 A WIG)
Teplotné fizeny vétrak

Ochrana proti prehfati

Prachovy filtr

Hot-Start

Soft-Start

Dynamika

Délka sitového pfivodu aZz 100 metrd

Technické Udaje pro USA:
ActiveCharger 1000/120V

Rozméry délka/Sitka/vyska: 270 x 168 x 100
mm

Véha: 2kg

Kryti: IP 43S

Sitové napéti: ~ 120 V AC (+/-15%)
Sitova frekvence: 50 / 60Hz
Jmenovity proud: max. 15,6 A eff.
Sitové jisténi: max. 20 A

Ucinnost: max. 92,5%

Vystupni napéti: 30-58 V DC
Viystupni proud: max. 18 ADC
Vystupni vykon: max. 1020 W
Provozni teplota: -20°C aZ +40°C
Certifikace: cTUVus

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Hlinikové materialy

Zobrazeni stavu nabiti akumulatoru
Standardni a rychlonabijeci rezim

Nezavisly (Standalone) a hybridni provoz
TAC-funkce (WIG)

Pulzni provoz (WIG)

Comfort-Stop

Vestavény magneticky ventil (WIG)

Up-Down regulace svafovaciho hofaku (WIG)

Technické udaje pro Japonsko:
ActiveCharger 1000/100V

Rozméry délka/Sitka/vyska: 270 x 168 x 100
mm

Vaha: 2kg

Kryti: IP 43S

Sitové napéti: ~ 100 - 110 V AC (+10%/-15%)
Sitova frekvence: 50 / 60Hz

Jmenovity proud: max. 15,7 A eff.

Sitové jisténi: max. 16 A

Ucinnost: max. 92%

Vystupni napéti: 30-58V

Vystupni proud: max. 18 ADC

Vystupni vykon: max. 840 W

Provozni teplota: -20°C az +40°C
Certifikace: CE

AccuPocket 150/230V/EF

Rozmér / Sitka 160mm
Rozmér / vyska 310mm
Rozmér / délka 435mm
Hmotnost 10,9kg
Trida kryti 1P23
Napéti naprazdno 91V
Rozsah pracovniho napéti 0-91V

Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C]

40A /100% ED (Hybrid)

Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C]

140A / 18% ED (Hybrid)

Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C]

100A / 25% ED (Hybrid)

Maximalini svarovaci proud

140A

Svarovaci proud minimalni

10A
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TransPocket 150/ 180/ RC / TIG / MV

Dostupné od Q1 / RC a TIG verze od Q2 2016

TransPocket 150

Sériové vybaveni
Digitalni rezonan€ni invertor
PFC technologie

Kompatibilni pro provoz s generatorem

Multi Voltage (MV verze)

TransPocket 180

TIG Puls

TAC funkce

Vhodné pro svafovani shora dolt s CEL
elektrodami

Postup

Svarovani obalenou elektrodou

WIG-DC

Konstrukéni ocele

Ocele Duplex
Hlinikové materidly

Udrzba / opravy

Vhodné téz pro CEL elektrodu

Doporucené zakladni materialy

CrNi ocele feritické / austenitické

Doporucené oblasti pouziti
Stavba chemicko-technologickych zafizeni

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a

strojirenska vyroba

Stavba primyslovych zafizeni a potrub,

montazni firmy

Volitelna vybava
Dalkovy regulator

VRD (Voltage Reduction Device) od Q3 2016

Znatka S, Znatka CE Teplotné fizeny ventilétor systémovy kurf od Q2 2016
Soft-, Hot Start Nosny popruh
Anti-Stick funkce Ochrana proti prehfati
TCS (TIG Comfort Stop) Prachovy filtr

TransPocket 150/EF TransPocket 180/EF TransPocket 180 MV/B
Rozmér / Sitka 130mm 160mm 160mm
Rozmér / vyska 285mm 310mm 310mm
Rozmér / délka 365mm 435mm 435mm
Hmotnost 6,5kg 8,9kg 8,9kg
Sitova frekvence 50/ 60Hz 50/ 60Hz 50/ 60Hz
Trida kryti P23 IP23 P23
Napéti naprazdno 96V 101V 101V
Sitové napéti [+/-10%)] 230V 230V 120 - 230V (-20% / +15%)
Sitové jisténi 16A 16A 120V: 15/20A 230V: 16A
Rozsah pracovniho napéti 20,4 - 26,0V 20,4 - 27,2V 20,4 - 27,2V
Rozsah pracovniho napéti TIG 10,4 - 16,0V 10,4 - 18,8V 10,4 - 18,8V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C 150A/35% 180A/40% 180A/40%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C 90A /100% 120A/100% 120A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C - - 120A/ 40%
120V/20A
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] = = 90A /100%
120V/20A
Maximalni svafovaci proud 150A 180A / WIG: 220A 220A (TIG)
Svarovaci proud minimalni 10A 10A 10A




TransPocket 1500 / 1500 RC / 1500 TIG

Sériové vybaveni

Moznost pfipojeni na elektrocentralu
Certifikace S, CE

Funkce Anti-Stick

Automaticky dofuk plynu

(v zavislosti na svafovacim proudu - TIG)
Dotykové zapalovani

Energeticky Usporna invertorova technika

Spolehlivé provadéni klesavych svard Cel
Moznost dalkové regulace (RC)

Teplotné fizeny vétrak

Nosny popruh

Ochrana proti prehrati

Prachovy filtr

Postup

Svarovani obalenou elektrodou
WIG-DC

Vhodné téZ pro CEL elektrodu

Doporuéené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Hlinikové materialy

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba chemicko-technologickych zafizeni
Udrzba / opravy

Stavba zasobnikU, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Stavba priimyslovych zafizeni a potrubi,
montazni firmy

Volitelna vybava
Dalkovy regulator

TransPocket 1500
Rozmér / Sitka 110mm
Hmotnost 4,7kg
Rozmér / vyska 200mm
Rozmér / délka 315mm
Sitova frekvence 50-60Hz
Sitové jisténi 16A
Trida kryti 1P23
Napéti naprazdno 92V
Sitové napéti [+/-10%] 230V
Rozsah pracovniho napéti 10,4-25,6V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 80A /100%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 140A/30%
Maximalni svafovaci proud 150A
Svarovaci proud minimaini 10A




TransPocket 2500 / 3500

Postup Doporuéené zakladni materialy
Svarovani obalenou elektrodou Konstrukéni ocele
WIG-DC CrNi-ocele feritické / austenitické
Vhodné téz pro CEL elektrodu Ocele Duplex

Hlinikové materialy
Volitelna vybava
Délkovy regulator Doporuéené oblasti pouziti
Kalibraéni protokol Chemicko-technologicka zafizeni
Bezkabelovy dalkovy regultor Udrzba / opravy

Stavba nadrzi, ocelovych konstrukci,
strojirenstvi

Stavba priimyslovych zafizeni a potrubi
Montazni firmy

Sériové vybaveni
Moznost pfipojeni na elektrocentralu Energeticky Usporna invertorova technika Prachovy filtr
Certifikace S a CE Svafovani klesavych svarll Cel-elektrodou Hot-Start
Funkce Anti-Stick Moznost pfipojeni dalk. regulatoru (RC, Com- Soft-Start
Automaticky dofuk plynu fort + TIG verze) Dynamika
(v zvislosti na svar. proudu - TIG-verze) Teplotné fizeny vétrak 1-fazovy reZim (140A MVm)
Dotykové zapalovani Nosny popruh Sitovy pfivod az 100m
Ochrana proti prehfati
TransPocket 2500 | TransPocket 2500 MV TransPocket 3500 | TransPocket 3500 MV
Hmotnost 12,5kg 13,5kg 20kg 21kg
Rozmér / vyska 320mm 320mm 390mm 390mm
Rozmér / Sitka 180mm 180mm 190mm 190mm
Rozmér / délka 430mm 430mm 490mm 490mm
Napéti naprazdno 88V 88V 89v 89V
Maximalni svafovaci proud 250A 250A 350A 350A
Svarovaci proud minimalni 15A 15A 10A 10A
Trida kryti P23 P23 P23 IP23
Sitové jisténi 16A 16A/20A 25A 25A/ 40A
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%] 3 x 380-460V 3 x 380-460V / 3 x 200- 3 x 380-460V 3 x 380-460V / 3 x 200-
240V 240V
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 175A/100% 175A/100% 230A/100% 230A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 200A / 60% 200A /60% 280A /60% 280A /60%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 250A/35% 250A/35% 350A/35% 350A/35%
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TransPocket 4000 Cel / 5000 Cel

Postup Doporuéené zakladni materialy
WIG-DC Konstrukéni ocele

Svarovani obalenou elektrodou CrNi ocele feritické / austenitické
Drazkovani uhlikovou elektrodou Hlinikové materialy

Sériové vybaveni Doporucené oblasti pouziti
Moznost pfipojeni na elektrocentralu Stavba lodi / Offshore

(s vyjimkou MV) Udrzba a opravy
Mikroprocesorové fizeni Stavba primyslovych zafizeni a potrubi,
Certifikace S, CE montazni firmy

Digitalni fizeni svafovaciho procesu

Monitorovani uzemnéni Volitelna vybava

Spolehlivé provadéni klesavych svart Bezkabelové dalkoveé ovladani
CEL elektrodami Zamykaci tlaCitko

Moznost dalkové regulace Dalkovy regulator

Teplotné fizeny vétrak Kalibragni certifikat

Runkce Anti-Stick

TransPocket 4000 Cel TransPocket 4000 | TransPocket 5000 Cel | TransPocket 5000 MV

MV Cel Cel

Hmotnost 36,1kg 40kg 37kg 40,5kg
Rozmér / vyska 475mm 475mm 475mm 475mm
Rozmér / Sitka 290mm 290mm 290mm 290mm
Rozmér / délka 625mm 625mm 625mm 625mm
Napéti naprazdno 95V 95V 95V 95V
Maximalni svafovaci proud 380A 380A 480A 480A
Svarovaci proud minimalni 10A 10A 10A 10A
Rozsah pracovniho napéti 20,4-35,2V 20,4-35,2V 20,4-39,2V 20,4-39,2V
Trida kryti IP23 IP23 P23 P23
Sitové jisténi 35A 63A/35A 35A 63A/35A
Sitova frekvence 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Sitové napéti [+/-10%)] 3 x 400V 3x200-240V /3 x A?g(?v 3 x 400V 3x200-240V /3 x fggv
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 320A/100% 320A/100% 360A /100% 340A/100%
Svarovaci proud / dovolené zatizeni [10min/40C] 360A /60% 360A/60% 415A/ 60% 415A/ 60%
Svarovaci proud / ZatéZovatel [10min/40C] 380A/40% 380A/40% 480A/40% 480A/40%
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PLAZMA

Jeji deviza je jednoznacna: rychlost spojena s efektivnosti. Metoda, ktera pfitahne Vasi po-
zornost. Svarovani plazmou, které je v principu zna¢né podobné svarovacimu postupu WIG,
predstavuje zajimavé reseni predevsim tam, kde se pozaduiji kvalitné provedené svarové
spoje materialu o sile az 8 mm.



Rucni soft a microplazmasvarovani TT800/2200

Sériové vybaveni

Funkce zkouska plynu

Plynulé nastaveni pilotniho proudu

(podle typu hofaku)

Digitalni ampérmetr pro udaj pilotniho proudu

) "—*

Digitalni Udaj pritoku plazmového plynu
Bezdotykové zapaleni pilotniho oblouku
Startovaci tlacitko pro pilotni proud
MoZnost montaze na podvozek

Postup
SoftPlazma, Plazmové priivarové svarovani,
Plazmové péjeni (v DC oblasti)

Doporuéené zakladni materialy

CrNi ocele

Konstrukéni ocele / povlakované ocele
Niklové materialy

Hlinikové materidly

Titan

Materidly na bazi médi

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikU, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Stavba kolejovych vozidel

Volitelna vybava

Interface (netyka se ruéniho provozu)
Plazmovy horak

Horky drat (netyka se ruéniho provozu)
Podavaé studeného dratu

Plazmovy strojni hofak

PushPull systém (netyka se ru¢niho provozu)
Chladi¢ vratné vody

PlasmaModule 10

Rozmér / Sitka 180mm
Hmotnost 14,2kg
Rozmér / vyska 344mm
Rozmér / délka 505mm
Sitova frekvence 50-60Hz
Sitové jisténi 16A
Trida kryti 23
Certifikace CE
Napéti naprazdno 88v
Sitové napéti [+/-10%] 230V
Rozsah pracovniho napéti 10-16V
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Plazmové rucni svarovaci horaky PTW 500 / PTW 1500

4-_-
/I

PTW 500/ PTW 1500

Sériové vybaveni

Vlykyvna vodici hadice dratu

Ochrannd hadice s UV a 0zénovou odolnosti
Dokonale ohebna koZena ochranna hadice
0,7m

Postup
Plazma DC minus pél

Doporuéené zakladni materialy
CrNi-ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materialy

Titan

Ochrana proti ostrému ohybu na obou konci
Snadno ovladatelné kolébkové vypinace

Doporuéené oblasti pouziti

Letectvi / kosmonautika

Stavba zasobnikl a nadrzi, strojirenstvi,
ocelové konstrukce

Automobilovy a subdodavatelsky primysl
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Chemicko-technologicka zafizeni

Udrzba / opravy

Stavba potrubi

Volitelna vybava

Ochrannd hadice vyztuzena tkaninou
Externi vedeni dratu KD
Nestandardni délky hadic az 8,0m

Horak PTW 500 Horak PTW 1500
Hmotnost 2,78kg 1kg
Rozsah priiméru 0,6-1,6mm 1-3mm
Max. svafovaci proud pfi 3mm 50A/60% 150A /100%




PAP chlazené vodou Plasma-KD TT/MW 4000/5000

‘;3

ROBOT
CONTROL

Robotovy Plazmaset TT4000 Job s privodem studeného dratu
Push/Pull
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Automatizovany Plazmaset TT3000 / Q-Master

ROB 3000

AUTOMATIC
CONTROL




Plazmovy robotovy svarovaci horak Robacta PTW 500 / Robac-
ta PTW 1500 / Robacta PTW 3500/PAP

.

q._-_.'r: ,tmj _
-

&

Sériové vybaveni

Vrapova ochrana hadice s UV a ozénovou
odolnosti

Hlinikovy Ctythranny upinaci dil zajistujici fixné
definovany bod TCP

MoZnost montaze 4x90°

Upeviovaci thelnik

Nastavovaci pfipravek pro wolframovou elek-
trodu k plazmoveé trysce @2,5mm

Sériova vybava pro posuv studeného dratu
systémem Push (Robacta Plazma KD)
Kolébkova zardzka pro definovanou polohu
pfivodu studeného drétu

Vykyvna vodici trubice dratu

-4

Kombinovany bowden 1,2

Sériova vybava pro posuv studeného dratu
systémem Pull (Robacta Plazma KD Drive)
Rychlost posuvu dratu 0-11m/min

Exaktni regulace otacek zajisténa digitalnim
encoderem

Tlacitko pro posuv dratu vpred / zpét
Kolébkova zarazka pro definovanou polohu
privodu studeného drétu

Vykyvna vodici trubice dratu

Grafitovy bowden

Sériova vybava pro horky dréat

Plastové posuvové kladky

Kozend hadice 3,0m se suchym zipem

Postup
Plazma DC minus pdl

Doporucené zakladni materialy
CrNi-ocele feritické / austenitické
Ocele duplex

Materidly na niklové bazi
Hlinikové materialy

Titan, tantal, zirkonium

Volitelna vybava

Nastavovaci pfipravek pro plazmovou trysku
@1,5mm

Zakladni vybava pro posuv Robacta Plazma
KD-Drive

Nestandardni délky hadic 1,0 -10,0m
Souprava nahradnich dild

Adaptér TT/MW (G/F) - F plyn ext.

Spojka svarovaci zdroj - hofak

Prodlouzeni upeviiovaci objimky/120mm/
140mm/160mm

Uchyceni upeviiovaci objimky

Zékaznikem specifikované zahnuti téla hofaku
90° u PTW 1500, 70° u PTW 1500 PAP

Doporuéené oblasti pouziti

Letectvi / kosmonautika

Stavba zasobnikd a nadrzi, strojirenstvi,
ocelové konstrukce

Automobilovy a subdodavatelsky pramysl
Stavba specidlnich vozidel / stavebni stroje
Chemicko-technologicka zafizeni

Wy p o ) . Udrzba / opravy
Médéna tryska dratu pro rezim horkého dratu Stavba potrubi
g1,2mm
Horak Robacta PTW 500 Horak RA PTW1500 Robacta KD-Drive
Hmotnost 3,6kg 4,72kg 3kg
Rozsah priméru 0,6-1,6mm 1-3mm
Max. svafovaci proud pfi 3mm 50A/60% 150A/100%
Rychlost podavani dratu 10m/min
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LaserHybrid

ROBOT
CONTROL

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Zavedeni dratu bez proudu a plynu
Funkce zkouska plynu

Certifikace S, CE

Systém vymeény ochranného skla
Ochrana proti kolizi (+/~0,05 mm)
Nastavovaci jednotka laserové hlavy 360 mm
/ oblouk (x, y, z nonius)

Crossjet s integrovanym odsavanim
MoZnost zrcadlové sestavy

Presny hofak (+/-0,05 mm)

Volitelna vybava

Drzak optiky

Profi podavaci kladky (brousené)
Pfiruba pro rizné horaky

Presné kontaktni trubice
Nasuvné, vodou chlazené plynové hubice
s aretaci

Precizné provedené bowdeny
Vlybéhova tryska

Certifikat o kalibraci

Software pro pajeni laserem
Rozhrani pro robot Feldbus

Postup

Svarovani MIG/MAG pulznim obloukem
Svarovani postupem LaserHybrid
Laserové svafovani

Pajeni postupem LaserHotwire
Laserové pajeni

Doporucené zakladni materialy
Konstrukéni ocele

CrNi ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Hlinikové materidly

Hof¢ikové materidly

Specidlni materialy

Pozinkované plechy

Doporuéené oblasti pouziti

Stavba zasobnikd, ocelovych konstrukci a
strojirenska vyroba

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Letecky prlimysl a kosmonautika

Stavba kolejovych vozidel

Plynovy sensor
SynchroPuls
LaserHybrid 0° 4kW
Hmotnost 19kg
Rozmér / Sitka 160mm
Rozmér / délka 770mm
Rozmér / vyska 420mm

LaserHybrid 10kW

LaserHybrid 90°

8kW verze na dotaz

Svareci hlava pro
koutové svary 10kW




Laser Hotwire

Postup

Laserové svarovani

Laserové pajeni - horky drat (Hotwire)
Laserové pajeni - studeny drat (Coldwire)

Doporuéené zakladni materialy
CrNi-ocele feritické /austenitické
Ocele Duplex

Specidlni materidly

Pozinkované plechy

ROBOT

CONTROL
Sériové vybaveni Doporuéené oblasti pouziti
4-kladkovy posuv Priimyslova zafizeni, nadrze, strojirenstvi a
Zavedeni dratu bez proudu a plynu ocelové konstrukce
Funkce zkouska plynu Automobilovy a dodavatelsky prlimys|
Certifikace S a CE Letectvi a kosmonautika

Stavba kolejovych vozidel

Robot RobactaPowerDrive LaserHotwire

Postup
Laserové svafovani
14] Laserové pajeni - horky drat (Hotwire)
QUTTTm— Laserové pajeni - studeny drat (Coldwire)

Doporuéené zakladni materialy
CrNi-ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

P5) Specidlni materily
Pozinkované plechy
ROBOT
CONTROL
Sériové vybaveni Doporuéené oblasti pouziti
4-kladkovy posuv Primyslové zafizeni, nadrZe, strojirenstvi a
Zavedeni dratu bez proudu a plynu ocelové konstrukce
Funkce zkouska plynu Automobilovy a dodavatelsky prdmys|
Certifikace S a CE Letectvi a kosmonautika

Stavba kolejovych vozidel




Laser Coldwire

Postup
Laserové svarovani
Laserové pajeni - horky drat (Hotwire)

Sériové vybaveni

4-kladkovy posuv

Zavedeni dratu bez proudu a plynu
Funkce zkouska plynu

Certifikace S a CE

Laserové pajeni - studeny drat (Coldwire)

Doporuéené zakladni materialy
CrNi-ocele feritické / austenitické
Ocele Duplex

Specidlni materidly

Pozinkované plechy

Doporuéené oblasti pouziti

Priimyslova zafizeni, nadrze, strojirenstvi a
ocelové konstrukce

Automobilovy a dodavatelsky primys|
Letectvi a kosmonautika

Stavba kolejovych vozidel



AUTOMATION

Mechanizované svarovaci systéemy

Fronius Automatizace vyviji a implementuje mecha-
nizovana systémova feSeni s vysokou hodnotou
pro zékaznika a naro¢né aplikace.

Orbitalni svarovaci systemy

www.fronius.com
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Voziky FDV 15/MF / FDV 22/MF

Voziky pro podélny pojezd

Sériové vybaveni

Kompaktni a lehka konstrukce

Ovladaci panel integrovany na voziku
Bateriovy pohon - neni nutny sitovy kabel
Silny permanentni magnet pro co nejlepsi
trakci také ve vertikalni poloze

Sledovani svaru pomoci stranové
prestavitelnych vodicich kladek

Univerzalni drzak ruCniho a strojniho hofaku
Nabije€ka na baterie a akumulator 14,4 V//2Ah
4 kola hnang krokovym motorem

Vozik FDV 80

Vozik pro podélny pojezd

Budoucnost a vyhody

Mobilni systém svafovani podélnach svartl
Flexibilni pouziti diky modualrnikonstrukci
Variabilni nastaveni zafizeni hlavy hofaku pfes
systém vodicich kolejnic a naklapéci jednotky
Mechanicky systém sledovani svaru pro
precizni vedeni horaku

Mozny sekéni svareci provoz
Programovatelna svafovaci draha

Vybér pracovni ¢innosti pfimo na dalk.
regulatoru

Spolupojizdny ruéni obsluzny terminal pro
rychlé pfizplsobeni parametr

Kola s gumovou ochranou (tésnici krouzky)
Mikroprocesorové fizeny s digitalnim disple-
jem (FDV 22/MF)

Ovladaci vedeni ke zdroji (Tuchel 9pol.) L=10
m (FDV 22/MF)

Funkce ovladaciho panelu FDV 22/MF:
Hlavni vypina€ Zap / Vyp

Spina¢ Start vlevo / Stop / Start vpravo
Regulator rychlosti

Sériové vybaveni

4-kolovy provoz diky krokovému motoru
Kola s polyuretanem (jedna strana s drazkou)
Viskdzni brzdy pro plynuly provoz s integro-
vanym odméfovanim drahy

Vlyztuzny ram a montazni Cep pro podavaé
dratu

Uchyceni hofaku a nastavovaci jednotky

4 kusy zavésnych ok

Sitovy zdroj a vykonovy dil SPS jsou soucasti

voziku

Sitovy kabel se zastrékou 12 m

Ovladaci vedeni ke zdroji proudu 10 m
Dalkovy regulator FRC-40 s kabelem 3 m
Mechanicky systém sledovani svaru

Doporuéené oblasti pouziti
pro mechanizované svafovani podéinych
svar(i v horizontélni a vertikalni poloze

Volitelna vybava
Rozkyv FOU 30/ML6 (FDV 22/MF)

Digitalni zobrazeni rychlosti pojezdu

Spinag svarovani Zap / Vyp

Programovaci tlacitko pro drahu pojezdu,
segmentové svafovani, vypInéni konc. krateru
svaru

Funkce ovladaciho panelu FDV 15/MF:
Hlavni vypina¢ Zap / Vlyp

Spina¢ Start vlevo /Stop / Start vpravo
Regulator rychlosti

VSeobecné

Mobilni svafovaci systém pro mechanizované
svafovani MIG/MAG podélnych svard. Diky
modulovému konceptu, tvofeného podélnym
pojezdovym ustrojim, fizenim, hlavici hofaku
a sledovanim svaru jke mozné jej individuelné
konfigurovat pro rlizné oblasti uZiti.

Volitelna vybava a prisluSenstvi
Uchyceni pro délk. regulator FRC-40
FRR redukéni prstenec pro drzak hofaku
Kola z oceli s / bez drazky

Kolejnicovy systém

Vestavba - funkce koncové polohy
Bocné prestavitelné vodici kladky



Vozik FlexTrack 45

Vozik

Systém pro rozkyv radial linear

Ridici pistroj s posuvem FMS

Sériové vybaveni

Grafické uZivatelské rozhrani

Dotykovy displej pro navigaci a zadavani
parametrd

Vlyménny ochranna félie (odolna proti
rozstfiku)

Otocny multifunkéni voli¢ k vybéru parametrd
a korekce béhem automatického programu
Externi ovladaci box

Pro FMS posuv se servomotorem

Sitovy kabel se zéastrckou 5 m
Propojovaci kabel dalkového ovladani FRC
12/SE 5m k ovladacimu boxu

Propojovaci kabel ovladaciho boxu m k
rozkyvu

Funkce:

¢ Hlavni spina¢ ZAP/VYP

e OtoCny multifunkéni volié pro navigaci a
nastaveni parametr(

¢ Tlacitko Start

¢ Tlacitko Stop

¢ Piepina ZAP/VYP pro rozkyv

¢ Tlagitko pro jemné nastaveni

Doporuéené oblasti pouziti
Pro mechanizované svarovani (MIG/MAG,
CMT) podélnych a obvodovych svard.

VSeobecné

Vlysoce flexibilni vozik nabizi Siroké spektrum
moznosti aplikaci. Flexibilni vodici kolej-
nice mdze byt upevnéna pomoci rliznych
upinacich most(l na pfimé, zvinéné nebo
kruhové objekty.

Jeden vozik na vSechny aplikace

Vyrobené z vysoce kvalitnich materialli
Robustni hlinikova konstrukce

Vlyvinuty pro nasazeni v ndro¢ném prostredi
Rychla a jednoducha sestaveni kolejnic a
voziku

Nejvy$si opakovatelnost

Konstantni rychlost svarovani

Doporucené oblasti pouziti

Svarovani kofenové a kryci vrstvy, u silnych
stén s odpovidajici pfipravou svaru (MIG,
MAG, WIG)

-

témy

-

-

-

izovane svarovaci Ssys

Automat

www.fronius.com
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AVC systém

Ridici jednotka s motoricky pohanénym suportem AVC (DC motor)

Doporucené oblasti pouziti

Pro automatické regulovani vysky resp. pfi
prizplisobeni vzdalenosti hofaku od obrobku
béhem svarovani.

Pouzitelné s WIG/DC a plasmovym
svafovacim procesem.

Kamerovy systém ArcView

Vizualni sledovani svafovaciho procesu

Doporuéené oblasti pouziti

Vizudini sledovani nasledujicich svarovacich
procest:

MIG-MAG

CMT

TIG

Plazma

Sériové vybaveni

Ridici pristroj FCU-8

¢ hlavni spina ZAP-VYP

¢ potenciometr pro ¢as (AVC-On)

e potenciometr pro vzdalenost (Touch &
Retract) pfi TIG DC

e externi Start-Stop

¢ sitovy kabel se zastrckou 5m

¢ spojovaci kabel FCU-8 k AVC-suportu 5m
¢ spojovaci kabel FCU-8 k proudovému zdroji
5m

Dalkovy regulator FRC-8:

o tlacitko Start-Stop

¢ preklapéci spina¢ AVC ZAP-VYP

e krokovaci tlacitko pro jemné polohovani
nahoru-dold

¢ displej pro svarovaci napéti

¢ potenciometr pro AVC-napéti

e potenciometr pro AVC-zpozdéni startu
¢ potenciometr pro AVC-citlivost

¢ tlacitko pro Error-reset

¢ kabel dalkového regulatoru 5m

Budoucnost a vyhody

Kamerovy modul

Ridici jednotka s monitorem (15)

Kamerovy kabel

Pneumaticky nastavitelné filtraéni sklo
Cisteni filtratniho skla pomoci stlateného
vzduchu

Pfipravené pro plynové a vodni chlazeni
Snadno odnimatelné filtradni sklo

Ohnisko a clona nastavitelné pres ovladaci
jednotku

Robustni kryt z hliniku

PLUG & PLAY

Délka kabelli az 50m

VoIné polohovatelny zaostfovaci kfiz na moni-
toru pro komfortni kontrolu navadéni svaru
Pfimy pfenos z obrazu je mozny pfes Ethernet
Video s dalkovym ovladanim pro nahrévani a
prehravani videa - USB/SD-karta

Osvétleni s drzakem

VoIné pohyblivy drzék kamery



Svarovaci systémy pro podélné svary FLW

Obory
Kovozpracuijici primysl

Svarovana ¢ast
Ramy

Svarovaci procesy
MIG/MAG

Obory
UZitkova vozidla

Svarovana ¢ast
Nosniky

Svarovaci procesy
MIG/MAG
CMT Twin
TIME Twin

Obory
Ocelové konstrukce a strojni souCasti

Svarovana ¢ast
Sloupy dopravnich znatek

Svarovaci procesy
TIME Twin

-

témy

-

-

-

izovane svarovacl Ssys

Automat
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Obory
Stavba nadrzi

Svarovana ¢ast
Vyfukové komponenty
Nadrze

Cisterny

Svarovaci procesy
MIG/MAG

WIG

CMT

Plazma

Obory
Stavba kolejovych vozidel

Svarovana ¢ast
Vagdny

Svarovaci procesy
MIG/MAG
CMT

Obory
Stavba specidlnich vozidel

Svarovana ¢ast
Nosné profily

Svarovaci procesy
MIG/MAG
CMT Twin
TIME Twin



Svarovaci systém pro obvodové svary FCW

Obory

Ocelové konstrukce a strojni soucasti

Svarovana ¢ast
Hydraulické valce

Svarovaci procesy
MIG/MAG

Obory
Stavba elektraren
Stavebni stroje

Svarovana ¢ast
Otadivé loZisko

Svarovaci procesy
MIG/MAG

CMT

TIG

PLASMA

Obory
Energetika

Svarovana ¢ast
Spoj trubka-trubka

Svarovaci procesy
TIG

V4

témy

-~

-

-

izovane svarovaci Ssys
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Obory
Stavba elektraren

Svarovana ¢ast
Kotel

Svarovaci procesy
MIG/MAG
TIME Twin

Obory
zasobovani energiemi

Svarovana éast
plynem izolované vedeni VVN

Svarovaci procesy
TIG

Obory
Stavba ocelovych konstrukci

Svarovana ¢ast
Ventily

Svarovaci procesy
MAG



Zarizeni pro navarovani FOW

Obory
Offshore

Svarovana ¢ast
Pivodni trubky

Svarovaci procesy
TIG

Obory
Stavba elektraren

Svarovana ¢ast
Stény odparovacich trubek

Svarovaci procesy
CMT

Obory
Automotive
Yellow goods (Stavebni technika)

Svarovana cast
Cepy jefabnich konstrukci

Svarovaci procesy
CMT

-

témy

-

-

-

izovane svarovacl sys

Automat
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Obory

Stavba elektraren

Ropny a plynovy priimys|
Stavebni stroje

Svarovana ¢ast
Téleso valce

Svarovaci procesy
CMT

Obory
Offshore

Svarovana ¢ast
Ventily

Svarovaci procesy
TIG

Obory
Offshore

Svarovana ¢ast
Ventily

Svarovaci procesy
TIG



Orbitalni ridici systém FPA 3020

Orbitalni svafovaci pfistroj s mikroprocesorovym Fizenim

Sériové vybaveni

Orbitalni svafovaci pfistroj FPA 3020 s mikro-
procesorovym fizenim

Integrovany svarovaci zdroj jednofazovy, 200
A

Moznost pfipojeni na elektrocentralu
Integrované vodni chlazeni s hlidatem
pritoku

Sitovy kabel s vidlici 2,5m

Namontovano na podvozek

Integrovany hlida¢ plynu i vody

Jednoduché programovani a intuitivni
uzivatelské vedeni

Obsluha typu Touch-Screen s grafickym
zobrazenim pracovniho procesu v barvé
Volba jazyka (De/Gb/Fr/It/Es/Pb/Ru/Cz)

Postup
Svarovani WIG AC/DC s pfidavnym dratem
nebo bez dratu

Prislusenstvi

Zemnici kabel, plynova hadice

Vozik PickUp s konzolou a skfiflkou na naradi
Redukeni ventil

Uzaviené a otevfené svafovaci klesté s
pfidavnym dratem/bez drétu

Adaptérovy kabel k ovladacim tlagitklim klesti

Prodluzovaci hadicové vedeni
Ruéni svarovaci hofak
USB-Stick (flash)

Papir do tiskarny

Zobrazeni v pribéhu svarovaciho cyklu:
* Svarovaci proud (A)

* Napéti na oblouku (V)

* Poloha hofaku (stupné)

¢ Svafovaci rychlost (cm/min)

* Rychlost dratu (cm/min)

Programovani svafovacich parametrQ:

* Moznost uloZeni a vyvolani 200 programdl
¢ Z toho 3 specidlni stehovaci programy s
moznosti az 20-ti stehovacich bodl

* 10 sektor(i na program s definovatelnymi

Ukladani a vyvoldvani program@ na USB-sick
Zalohovani na USB-stick

Zaznam svarovacich dat na USB-stick
Nastaveni osy rotace a podavace dratu
Synergicky pracovni rezim (material, vnéjsi
pramér trubky, sila stény, plyn aj.)

Doporuéené oblasti pouziti
Automatizace proces( systémem Fronius -
fidici systémy FPA je mozno univerzélné
pouzit v kombinaci se svafovacimi kleStémi
pro spoje trubka-trubka, trubka-pfiruba,
trubka-dno trubky

¢ Mikroelektronika

¢ Farmacie/biochemie

¢ Potravinarskd technika

¢ Klimatiza¢ni technika

o | etectvi a kosmonautika

* \lyroba tepelnych vyménikd

Autodiagnéza (zobrazeni chybovych koéd)
Rizeni svarovaciho cyklu na misté pomoci
dalkového regulatoru

Dalkovy regulator FPA 3020-RC s kabelem
10m

Funkce na dalkovém regulatoru:

¢ \olba programu

¢ Start/Stop s ndbéhem, okamzité stopnuti
svarovaciho procesu

¢ Havarijni tlacitko

¢ Manualini nastaveni pohyblivych jednotek
* Manualini posuv dratu vpfed a zpét
 Zména parametrd v pribéhu svafovaciho
cyklu (on the fly)

e ZkuSebni tlacitko ochranného plynu a
ZAPNYP pro formovaci plyn

témy
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Uzavrena orbitalni svarovaci hlava

Svarovani spojti trubka - trubka

Sériové vybaveni

Uzavirend svarovaci hlava s hadicovym ve-
denim 5,5m

Ochranna komora proti popustéci barevnosti
Kompaktni provedeni pro praci s omezenym
pristupem

Upinaci trubkové objimky pro optimaini nasta-
veni pozice a fixaci

Specialni vedeni plynu se zamezenim emisi
¢astic

Konzistentni vysoka kvalita svafovani diky
vodnimu chlazeni

Doporuéené oblasti pouziti

specialné pro svarovani tenkosténnych trubek
(vn&j&i primér trubky 6,0 az 115,0 mm) a pro
aplikace s vysokou produktivitou

/ mikroelektronika

/ farmacie a biochemie

/ potravinaisky prlimys!

/ letecky priimys| a kosmonautika
/ tepelné vyméniky

/ méfici a regulacni technika

Pohon stejnosmérnym motorem se snimacem
drahy (chod bez vybraci)

Modularni systém upinacich objimek (systém
rychlé vymény)

Prenosny kuffik

Ovladaci tlacitka integorvana v rukojeti klesti
/ mimo svafovaci cyklus: rotace, test plynu a
vodniho okruhu

/ pfi svarovani: start cyklu, pokles proudu,
stop

Otevirené svarovaci klesté FOH

Svarové spoje trubka-trubka

Sériové vybaveni

Oteviené svarovaci klesté s hadicovym
svazkem 5m

Plynule stavitelny systém pro centrovani a
upinani do klesti

Ruéni kole¢ko pro mechanickou stranovou
korekci (elektroda)

Snadné prizplisobeni rliznym geometrickym
tvartim potrubi

Horak vykyvny v rozmezi 0° az 45° (pfiruba)

Doporucené oblasti pouziti

Stavba potrubnich vedeni (rozmezi vnéjSich
primeérd trubky/roury 10 - 168mm)
Pouzitelnost pro slabé i velmi silné potrubni
stény

/ Farmacie / biochemie

/ Potravinarska technika
/ Letectvi a kosmonautika
/ Chemie

/ Stavba lodi

/ Energetické rozvody

/ Elektrarenska technika

Modularni koncept (moduly/jednotky pro
pridavny drat, AVC a OSC)

Mechanickeé sledovani vysky

Pfivod dratu ve 2 osach a bowden pro vedeni
dratu

Dlouhd Zivotnost zajisténa vodnim chlazenim
Transportni kuffik

Sada néfadi a skfifika se spotfebnimi dily

Postup
TIG DC nebo AC/DC
tupy svar bez pfidavného materidlu

Volitelna vybava a prisluSenstvi

upinaci objimky pro kazdy vnéj$i primér
trubky (z hliniku)

specidlni upinaci objimky dle poZadavk
zakaznika

predsazeny drzak elektrody (pro trubky se
snizenou pfimou délkou)

kryci deska pro kazdy vnéjsi primér trubky
(trubka - koleno)

prodlouzeni hadicového vedeni

Postup

Svarovani WIG s pfidavnym dratem nebo bez
ného

Vicevrstvé svafovani s pfidavnym dratem

ve spojeni s regulaci délky oblouku (AVC) a
rozkyvem hofaku (OSC)

Volitelna vybava a prisluSenstvi

Externi podavac dratu KD 4000 D-11 s civkou
@ 300mm /15kg

Pfivod dratu ve 2 osach a bowden pro vedeni
dratu

Motorizovany modul rozkyvu (sané pro funkce
AVC a 0SC), ktery slouzi pro regulaci délky
oblouku a rozkyv hofaku

ProdluZovaci hadicové vedeni

Uhlové pfevody pro moznost vykyvu motoru
(drzadlo)

Odleh¢ovaci pruzinovy zavés (Balancer)



Zarizeni pro svarovani trubkovnic FTW PRO

Svarové spoje trubka-dno

Budoucnost a vyhody

Pneumaticky upinaci systém

Rlzné trny a upinaci Celisti pro riizné trubky
vnitfniho priméru

Nastaveni jednotky pro jemné nastaveni
hofaku

Specidlni hofak se systémem rychlého
pfipojeni Multilock s vodnim chlazenim
Zavésna oka (volitelné)

Prakticka rukojet pro rychlé spusténi
svarovacich program(

3-bodova zékladna (volitelné)
Rizeni s dalkovym ovladaCem:
Robustni konstrukce

Grafické uZivatelské rozhrani
Dotykovy displej

Multifunkéni kolecko

\lyménné ochranné folie displeje
Programovani a ulozeni parametrQ
Rizné jazyky

Prepinani Jobl (volitelné)

Postup
Svarovani MIG/MAG
Svarovaci pozice PA/PB/PG/PF

Popis zarizeni

FTW PRO najde uplatnéni specialné tam, kde
jsou pozadovany faktory jako Uspora Casu,
nejvyssi kvalita a maximalni opakovatelnost.
Pravé tato kritéria maji nejvy$si dlleZitost pro
svarové spoje trubka-dno u vyménik( tepla a
chladi¢t.

Novinky ,jako pneumaticky upinaci systém
nebo zavésny pripravek, nabizi obsluze
vyrazné ulehCeni pfi manipulaci a souéasné
zna¢nou Usporu ¢asu. 3-bodové nastaveni
se stard o presné zabezpecéeni hofdku - i pfi
riiznych pesazich trubek.
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Svarovaci vozik FlexTrack 45 ACC-0SC

Svarovani spojli trubka-trubka

Postup

MIG/MAG, CMT

vicevrstvé svary v kombinaci s regulaci vySky
oblouku (ACC) a oscilaci (OSC)

Doporucené zakladni materialy
ocel

nerezova ocel

hlinik

Doporuéené oblasti pouziti

flexibilni a pfizplsobivy vozik pro svafovani
trubkovych systém( od vnéjsiho priméru
trubky 200mm (7,87, palce)

/ chemicky primys|

/ lodarstvi

/ energetika



SLUZBY

Spokojenost zakaznikl je mirou veskerého konani a vyrobky, které uréuji trendy oboru,
vyzaduji také odpovidajici uroven sluzeb. At uz se jedna o svarové zkousky, uvadéni do pro-
vozu, udrzbu, opravy, $koleni nebo individualni zakaznické projekty, vSe bereme jako svoji
vlastni zalezitost.

105



106

Predvedeni systému a testy

VYZKOUSEJTE, NEZ SE ROZHODNETE KOUPIT

Nakup nového svafovaciho systému je vyznamnym investiénim rozhodnutim! Toto je rozséhlé k hodnoceni. Prostfednictvim demonstraci nebo
testovani svafovacich systému Fronius pfimo u zakaznika, mize byt toto nakupni riziko minimalizovéno. Zakaznik se miize na vlastni o&i presvédcit
o svafovacim systému, vyzkouset ho a vidét vyhody i zpdsobilost pro jeho individualni pozadavky.

Zakaznikim je kdykoliv k dispozici pfislusny prodejni a servisni tym - staéi jednoduse sjednat schlizku!
Sluzba v detailu:

/ Aplikaéni technik navstévuje zakaznika se systémem, o ktery ma zajem

/ Systém je detailné pfedstaven, popsan a predveden

/ Zakaznik ma sdm moznost vyzkouset si systém

/ Na prani miize zakaznik na del$i ¢as svafovaci systém pouZit k testovani a nasledné vyhodnoceni

/ Doba trvani testovani bude dohodnuta individualné

Termin, rozsah a trvani demonstrace a testovani bude individuainé dohodnuto se zakaznikem.

Testovani a demonstrace v ramci pfedem dohodnuté doby jsou pro zékaznika zdarma. K prodlouZeni testli nad ramec, nabizime moznost prondjmu
svarovaciho systému.

Svarovaci testy

VYPRACOVAVAME RESENi V OBLASTI SVAROVANi

Svarovaci testy u spolecnosti Fronius jsou provadény vlastnimi odborniky s vyuZitim viastnich materiald a komponentd. Tim je stanoven optimalni
svarovaci proces pro zakaznickeé aplikace.

Sluzba v detailu:

/ Z&kaznik zasle komponent nebo pfipravené plechy do spole¢nosti Fronius
/ Testy, které jsou provadény pfimo na pozadovanych komponentech a pfipravenych pleSich:
/ Stanoveni parametrt
/ Posouzeni proveditelnosti s reprodukovatelnymi vysledky svafovani
/ Diky pokuslim u spole¢nosti Fronius nebo na misté, je dosaZzeno za pouZiti efektivnich procesl svafovani zvySeni produktivity vyroby zakaznikd
/ Dokumentace, prezentace vysledkd, diskuze

Svarfovaci testy jsou provadény v zavislosti na slozitosti zadani, a to u spole¢nosti Fronius (lokalné), na centrale v Rakousku nebo pfimo u zakazni-
ka. V zavislosti na aplikaci a poZadavky jsou testy provadény ruéné, na robotu nebo automatizovaném pracovisti.

Vysledky jsou dokumentovany, prezentovany a prodiskutovavany spoleéné se zakaznikem.



FM / FMP

KOMPLETACE / KOMPLETACE SE SVAROVACI ZKOUSKOU

Svarovaci systémy mohou byt jiz z vyroby kompletné smontované nebo smontované a pfipravené svarovat. Takto pfipravené systémy k pouziti Setii
zékazniklim praci s montazi a mohou okamzité vyrabét.

Sluzba ,FM*“ v detailu:

Sestaveni svafovaciho systému dle objednavky:

/ Podvozek

/ Chladici modul (dopInéni chladici kapaliny)

/ Zdroj

/ Podava¢ drétu - namontovani definovanych podavacich kladek

/ Propojovaci svazek

/ Vestavéna vSechna volitelnd vybaveni dle objednavky (Vestavby, pfestavby, Interface, pfislusenstvi)

Doplfujici sluzby u ,,FMP*:

/ Hofak vybaven bovdenem, kontaktni trubici, plynovou hubici, ...

/ PushPull hofdk, Mezipohon a Robacta jsou upraveny a k piislusnému podavaci pfipojeny. Chladici kapalina je doplnéna.
/ Robotové rozhrani jsou v siti Fronius uvedeny do provozu

/ Provedeni svarovaci zkousky
/ Vlystaveni FMP certifikatu

Prodlouzeni zaruky pro nové systémy

ZARUGNI BALIGEK NA MiRU

Spole¢nost Fronius nabizi flexibilni, individuaini a transparentni systém zaruky u kterého je moznost volby mezi vice rdizné dlouhymi zaru¢nimi
InGtami. Zakaznici se mohou rozhodnout pro baliGek, ktery bude jejich pozadavkim nejlépe vyhovovat a poskytovat jim optimaini ochranu. V
pfipadé prodlouzené zaruky vyuzivaji zakaznici pinou ochranu po celou dobu zaruky.
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Skoleni / semina¥e / trénink

PREMIUM - VZDELAVANi PRO PREMIOVE PRODUKTY

Prémiové produkty vyZaduiji prémiové vzdélavani. Proto Fronius nabizi svym zakaznikdm a partnerlim odpovidajici a nadstavbovy program
vzdélavani na osvojeni si know-how a jeho dalsi rozvoj v oblasti svafovani, stejné tak v servisni oblasti Udrzby u zakaznika.

Modulova struktura podle individudlniho stavu znalosti:
/BASIC

/ ADVANCED

/ EXPERT

Rozsah $koleni ,produkt”
/ Produktové $koleni: Pozndvani svafovacich systémd, ovladani a pouzivani
/ Produktové novinky: Ziskani znalosti o novych produktech, jejich ovladani, oblasti pouziti, stejné tak funkénosti a idrzbé.

Rozsah skoleni ,,svarovani*
/ Svarovaci trénink: Poznavani svafovacich procesu, oblasti nasazeni a pouziti

Rozsah Skoleni ,,udrzba“
/ Skoleni pro servis a Uidrzbu: Informace o zplisobu fungovani a udrzbé riznych systémi
/ Servisni $koleni: Ziskani védomosti o odbornych opravéch riiznych svafovacich systému a horaku.

Individudini Skoleni pro zékazniky s odladénim obsahu Skoleni bude nabizeno po vzéjemné dohodé.

Uvedeni do provozu

UVEDENI DO PROVOZU - KONFIGURACE NOVYCH FRONIUS SVAROVACICH SYSTEMU

Diky uvedeni do provozu nového svafovaciho systému v misté zakaznika, miiZe zakaznik profitovat z cenného technického know-how kvalifikova-
ného technika Fronius. Novy systém bude nakonfigurovan, uveden do provozu a vysvétlena obsluha.

Sluzba v detailu:

/ Zdroj bude pfipojen na sitové napéjeni a pfivod plynu (WIG, MIG/MAG systémy)

/ Pfipojeni svafovaciho hofaku ke zdroji

/'\ systémi MIG/MAG zavedeni bovden a zastfizeni na piislusnou délku a vioZeni a provledeni civky dratu
/ Skoleni obsluhy o zakladnich funkcich svafovaciho systému

108



Expertni skoleni

ZDE SE SVARECGI VYSKOLi NA EXPERTY

Prostrednictvim , Expertniho Skoleni“ budou pracovnici zakaznika, ktefi budou pracovat s novym systémem Fronius, vySkoleni na experty na daném
zafizeni. Zakladem je udélana konfigurace systému dle standardniho ,uvedeni do provozu®.

Sluzba v detailu:

/ Svafovani vzorovych obrobkd

/ ZaSkoleni vSech charakteristickych vlastnosti zdroje
/ Vystaveni a pfedani certifikatu Gc¢astnikim

Toto ,expertni Skoleni* se provani s kazdym pracovnikem, ktery bude v budoucnu pracovat se systémem Fronius. Certifikat potvrzuje kvalifikaci
pracovnikl ziskanou prostfednictvim tohoto $koleni.

Kalibrace

ZAJISTENI KVALITY ZAGINA ZDE

U spoleénosti Fronius je prvorada kvalita vyroby zakaznika. K tomu je nutné zajisténi kvality prostrednictvim kalibrace svafovaciho systému. Kali-
brace se provadi u svarovacich operaci a dokumentuije se ve vykazu svafovaciho procesu. Spole¢nost Fronius doporucuje ¢asovy interval 1 rok.

Fronius se o to postara v souladu s nejnovéjSimi predpisy a to jak pro zafizeni pro obloukové svafovani, jakoz i pro DeltaSpot - samoziejmé také na
misté.

Ukony detailné:
/ Provedeni podrobné kontroly systému
/ Méfeni proudu, napéti a rychlosti podavani dratu
/ Analyza vysledk( z hlediska souladu s tolerancemi
/ Nové nastaveni systému - pfesné nastaveni parametr(i svarovani
/ Zohlednéni:
/ Normy pro zajiStovani jakosti fady 1ISO 9000
/ Zékona o odpovédnosti za $kodu zplsobenou vadou vyrobku
/ Normy EN 50504 (Validace zafizeni pro obloukové svafovani)
/ Vystaveni:
/ Kalibracniho certifikatu
/ Protokolu s naméfenymi hodnotami
/ Po kalibraci, oznaceni piistroje kalibraéni znamkou

Fronius provadi sluzbu ,Kalibrace®, nezavisle na dodavateli, pro vSechny typy zafizeni. Zakaznici profituji z nasich znalosti a zkuSenosti s ohledem
na svarovani a méfici techniku.
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Prezkouseni provozni bezpecnosti

FRONIUS SERVICE
OB0DD - ITGE4ET

wew Aronius.com

SPLNENi ZAKONNYCH POZADAVKU

Spole¢nosti Fronius klade bezpecnost zakaznikd na nejvy$si misto. Jednim z faktord bezpe¢nosti je ochrana osob zajistovana prostiednictvim
roéniho prezkuSovani provozni bezpeénosti podle normy EN 60974-4 (plati pro Evropu), pfip. IEC 60974-4 (platnost pro zemé mimo Evropu). Tato
prezkuSovani jsou v Rakousku a Némecku predepsana zakonoddrcem a musi se proto pravidelné provadét. Fronius zde doporucuje ¢asovy interval
jednoho roku.

Spoleénost Fronius fesi tuto zalezZitost vzdy podle nejnovéjSich ustanoveni - pfirozené také pfimo na misté u zakaznika.
Prezkouseni v detailu:

/ Elektricka zkouska
/ Kontrola vSech relevantnich bezpe€nostné-technickych funkci
/ Sitovy spina¢, stykac, vykonovy spinaé
/ Zafizeni pro redukci napéti — VRD ( = Voltage Reduction Device)
/ Plynovy magneticky ventil
/ Kontrolni/zobrazovaci a ovladaci prvky
/ ZkuSebni svar
/ Funkéni kontrola
/ Zrakova prohlidka
/ Odpor ochranného vodice
/ 1zolaéni odpor
/ Unikajici proud - primar & sekundar
/ Napéti naprazdno
/ Kontrola a zaji$téni bezpeénosti v okoli pracovisté
/ Vlystaveni zkuSebniho protokolu s namérenymi hodnotami
/ Na zavér bezpeénostné-technického prezkouseni umisti technik na pristroj zkusebni plaketu
SIT (= bezpe¢nostni) dokumentace)

Analyza zafFizeni

DAVAME K DISPOZICI SVOJI KOMPETENCI

Pfi analyze provadéné na misté profituji zakaznici na cenném technickém know-how zprostfedkovaném kvalifikovanym technikem spole¢nosti
Fronius. Stav svafovacich systémd, kterymi zakaznik disponuje, technik - nezavisle na jejich znatce - nezavisle a kompetentné posoudi. Na
zakladé toho se dostane zékaznikovi pfislusnych doporuéenl’ ohledné preventivni Gdrzby a vhodnych bali¢k( Udrzby nabizenych spole¢nosti Froni-
us. Technik zérove posoudi potfebu Skoleni svafecu a obsluhujiciho personalu, pfiCemz je mozno zadat nebo na misté zafidit eventudlni opravy a
odhadnout potfebu budoucich investic.

Sluzba v detailu:

/ Analyza
/ Standardizované prezkoudeni svafovacich systémi podle zkusebniho postupu (Checkliste) za
(iGelem objektivniho ohodnoceni systémil u zékaznika
/ Posouzeni stavu zafizeni na zékladé vizudini prohlidky
/ Zjisténi zavaznych nedostatki/zavad
/ Zjisténé nedostatky/zavady mize Fronius - na zakladé prani zakaznika — odstranit. Tato Cinnost
neni v analyze zahrnuta a bude proto nauctovana samostatné.
/ Dokumentace
/ Dokumentace stavu pfistroje na pfislusném dokladu (Checkliste)
/ Dokumentace stévajicich a eventuané v pribéhu analyzy odstranénych nedostatk(/zavad
/ Predlozeni dokumentace zakaznikovi v digitaini formé (Excel-seznam ke vSem analyzovanym
pristrojtim)
/ Doporuceni a opateni
/ Doporudeni tykajici se zlepSeni zafizeni, provozni situace, pouzivani spotfebnich dilll aj.
/ Podstatnou soucasti kazdé analyzy, dokumentace a nasledné diskuze je doporuceni vhodnych
bali¢kl GdrZby pro jednotlivé svarovaci systémy



Individualni zakaznické balicky udrzby

FLEXIBILNi A INDIVIDUALNi UDRZBA

Individualné koncipované zékaznické balicky Udrzby nabizené spolecnosti Fronius zajistuji diky udrzovani provozni pohotovosti strojového parku
vysoky stupen produktivity i hospodarnosti a zajistuji zarovefi zachovani uzitné hodnoty svarovacich systém( - vzdy s optimalnim pfizplisobenim
témto systémdm a danym podminkam zakaznika.

Libovolné volitelnd kombinace rliznych polozek, které se mohou pripojovat k vychozimu modulu (BASIC) déva zakaznikovi moznost sestavit si sv(j
vlastni Gdrzbovy balicek, ktery bude optimainé prizplisobeny jeho situaci a potiebam.

Individudlni z&kaznické balicky je mozno objednat jak pro pfistroje Fronius, tak také pro cizi pfistroje (pfedpoklad: Citelny typovy Stitek a CE-/CSA-

oznaceni), nezavisle na jejich stafi. Rozhodnuti o tom, pro které systémy je udrzbovy bali€ek Fronius vhodny, uéini pfislusny VSP - tym spole¢nosti
Fronius povéfeny péci o zakazniky.

Preddefinované balicky udrzby

PERFEKTNE PRIZPUSOBENY SERVISNi BALICEK

Kromé individualnich zakaznickych balickt mGze zakaznik volit také z nabidky predem konfigurovanych balickd a vyuZivat stejné vyhody, jaké nabi-
zeji individuaing sestavované bali¢ky - vysokou produktivitu a efektivnost. Existuji 4 réizné servisni balicky, které nabizeji optimaini feSeni potreb
zékaznika:

BASIC KOMPAKT KOMFORT PREMIUM

Tyto balicky je mozno objednat pro pfistroje Fronius a rovnéz i pro cizi pfistroje (pfedpoklad: Citelny typovy $titek a CE-/CSA-oznaceni), nezavisle
na jejich stari. Rozhodnuti o tom, pro které systémy je udrzbovy baliCek Fronius vhodny, u€ini pfislusny pracovnik spole¢nosti Fronius povéreny
péci o zakazniky.

/ Pristroje Fronius: Pro ty jsou k dispozici véechny 4 bali¢ky
/ Cizi pfistroje: Standardné jsou k dispozici balicky BASIC a KOMPAKT (ostatni na dotaz)
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Opravarensky servis

RYCHLE A ANGAZOVANE

Pokud by svafovaci systém u zakaznika nékdy nefungoval, ¢eka ho rychla a angazovana pomoc. Opravarensky servis podporuje zakaznika v tomto
pfipadé - vzdy v zavislosti na individudlni situaci pfimo u zakaznika v daném misté, na pfislusné pobocce Fronius nebo v specialnim Repair Center
International (mezindrodnim opravérenském centru) v Rakousku.

Jako doplinék k celkovému opravarenskému servisu svarovacich systémU nabizi Fronius zakaznik(m také specializovany servis na hordky.

Sluzba v detailu:

/ Kontrola svafovaciho systému na diagnostiku chyb

/ Vlypracovani nakladové kalkulace - pokud zékaznik vyZaduije (analyza chyb)
/ Oprava svafovaciho systému

/ Provedeni zkousky svaru

/ Bezpegnostné-technicka kontrola svafovaciho systému

/ Nalepeni zku$ebni znamky

Servis horakl

/ Kontrola svafovaciho hofaku na diagnostiku chyb

/ Vypracovani nakladové kalkulace - pokud zakaznik vyzaduje (analyza chyb)
/ Oprava svarovaciho hofaku

Fronius prebira odpovédnost za fadné zlikvidovani chybnych dilli, které se vyskytly béhem opravy. Pokud se oprava svafovaciho systému nebo
hofaku neprovadi u zakaznika, je po dokonceni opravy vracen zpét k zakaznikovi, aby byl pfipraven k pouZiti. Naklady na dopravu hradi zakaznik.

Systémova prestavba

= e = |

PRIZPUSOBENi OBRATEM RUKY

Vznikaji u zakaznika nové pozadavky na svarovani, které uz nemuzou byt optimalné vykonavané s dosavadnimi svafovacimi systémy - pomoci
vybranych Uprav? V tomto pfipadé je spole¢nost Fronius pro zakaznika prvni kontakt, pokud jde o nezbytné Upravy systému.

Odborni experti spole€nosti Fronius zafidi prestavbu - vzdy v zavislosti na danou situaci a komplexnost pfimo v misté u zakaznika nebo v na
pfislusné pobocce Fronius.

Sluzba v detailu:

V zavislosti na stavajicich svafovacich Ulohach u zakaznika probéhne ze strany spole¢nosti Fronius detailni analyza pozadavkd:
/ Pfestavba kompletniho systému

/ Prestavba Casti systému (napf. hofaku)

/ Pfezbrojeni

/ Dodatecnd montéz vybav

Fronius prebira odpovédnost za fadné zlikvidovani nepotfebnych dild, které se vyskytly béhem prestavby. Pokud se prestavba svafovaciho systému
nebo horaku neprovadi u zakaznika, je po dokonCeni prestavby vracen zpét k zakaznikovi, aby byl pfipraven k pouziti. Naklady na dopravu hradi
zékaznik.



DOPROVAZIME SVAROVACi PROCES NASICH ZAKAZNIKU VE VYROBE
Zéakaznik ziskal novy svafovaci systém od spoleénosti Fronius a chce ho optimalné integrovat do svého vyrobniho provozu.

V ramci podpory vyroby bude tento novy systém prostiednictvim expertl spolenosti Fronius ve fazi uvedeni do provozu priibézné sledovan a
individualné optimalizovan podle potfeb zakaznika. Kvalifikovany pracovnik od spolecnosti Fronius zde pfimo na misté poskytne svoje odborné
know-how.

Sluzba v detailu:

/ Vizudini a softwarem podporované monitorovani svafovaciho procesu
/ Analyza a nastaveni parametr(l procesu ve vyrobé:
/ Optimalizace svafovacich paremetr(i
/ Optimalizace svafovaci rychlosti
/ Optimalizace svafovacich poloh horédku
/ Identifikace a odstranéni chyb ve svafovacim procesu
/ Pouceni obsluhy zafizeni s ohledem na dany systém a jeho zvlastnosti, pfedtim nez nastanou

Optimalizace procesu a parametru

VYLOUGIT SLABA MiSTA

Pozaduije zakaznik prekontrolovani jednoho nebo vice svych svarovacich systéml z hlediska produktivity, kvality svafovani nebo Uspory zdrojd
pfimo na misté jeho vyroby?

Optimalizace procesu prostfednictvim expertli obsahuje pfekontrolovani svafovaciho systému zakaznika a zvolenych parametr(i s ohledem na jeho
individualni cile. Toto prekontrolovani se provede v jeho vyrobé v ¢asech odstavky. Na zakladé této kontroly se pfizplsobi systémy tak, aby se dany
svarovaci postup optimalizoval dle prani zakaznika.

Sluzba v detailu:

/ Optimalizace svafovaciho procesu
/ Volba optimalni charakteristiky pro danou aplikaci
/Volba vhodnych ochrannych plynd
/ Volba vhodnych pidavnych materiall
/ Nastaveni spotfebnich dildl v podavéni dratu na proces a pidavny material
/ Optimalizace svafovacich parametrd, rychlosti a svafovacich poloh hofaku
/ Rozpoznani a odstranéni chyb ve svafovacim procesu
/ Pouceni obsluhy zafizeni s ohledem na dany systém a jeho zvlastnosti, pfedtim nez nastanou
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Zakaznicky individualni podpora projektu

PODPORUJEME PROJEKTY NASICH ZAKAZNIK(

Poteby nasich zakaznikd jsou nasim hlavnim zaméfenim. Proto je pro nas duleZité, aby mél zakaznik k dispozici vhodné produkty. Aby ziskal
systém svarovani Fronius nebo vhodné parametry, $ité na miru dle svych individudlnich potieb a poZadavku, maji zakaznici moznost, obratit se na
~podporu projektl* u spole¢nosti Fronius.

Sluzba v detailu:

/ Individudini podpora projektl zakaznikl

/ Vlypracovani individualnich charakteristik, pfizpdsobenych na svafovaci pozadavky zékaznika
/ Spoleéné, zakaznicky specifické vyvojové projekty (na dotaz).

Ma zakaznik zajem o projekt (ity na miru svym specifickym pozadavkdm) podpofeny spolecnosti Fronius? Potom se mlze vZdy obrétit na obchod-
niho zastupce zodpovédného za pfislusnou oblast. Ten zajisti potiebné kontakty a postoupi projekt dal!

zhotoveni dle specielnich parametru zakaznika
pro TPS/i & TPS

rlig >

najdeme nejlepsi reSeni

Idedini svafovaci feSeni pro nase zakazniky je pro nés dileZité. To mlize byt mozné, za predpokladu, Ze jejich vlastnosti nejsou vZdy dostacujici.
Dokonalé feSeni v této situaci je jmenovani zvlastniho charakteristického ndvrhu Fronius - k dispozici TPS /1 a TPS.

Vykon v detailu:

/ Individudini tvorba sad parametrd s pfislusnymi specifikacemi a poZadavky zakaznikd.
/ zpracovano Fronius odborniky s dlouholetymi zkusenostmi v oblasti svafovani pro dosazeni nejlepsich moznych vysledkd.
/ Moznosti pro TPS / i:
/ Specidlni charakteristika LSC nebo LSC Advanced
/ Specidlni charakteristika PMC
/ Specidlni charakteristika CMT
/ Moznosti pro TPS:
/ Speciélni charakteristika digitalni revoluce
/ Specidlni charakteristika CMT

Které linie pro jaky systém?
V TPS /1, je obzvlasté dlleZité zajistit, aby zvolend linie patfila k vaSemu svafovacimu systému!

Priklad:

Zakaznik ma specialni svareci drat, ktery nebyl nalezen v databazi standardnich parametr(, a proto vyzaduje novou linii.
Ta mlZe - byt vytvofena na prani zakaznika- bud v procesu LSC, nebo v procesu PMC.

Aby to mohl zakaznik pouzit musf vlastnit TPS/i spolu s WP LCS nebo WP PMC

Pro vytvoreni specidlni linie ndm musi zakaznik sdélit:

/ Podrobné informace o poZadavcich zakaznika
/ Rozsah pracovniho nasazeni(posuv dratu nebo proudovy rozsah)
/ Je-li to nutné nékteré vlastnosti svarovaciho programu, jako je napfiklad specidlni svafovani pozice, maximalini rychlost svafovani, minimaini
rozstrik, ...
/ Materidlova béze, vypliovy material a ochranny plyn
/ Specialni plyn musi byt poskytnuty bud' zakaznikem, nebo je tato G¢tovana zvlast
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Sluzby Automatizace

AUTOMATIZACE: RYCHY A KOMPLETNi SERVIS

Pro automatizované svarovaci systémy je spole¢nost Fronius jedineény partner. Ve v8ech smérech. Koneckoncl Fronius nabizi kompletni feSeni z
jedné ruky. Od planovani pres realizaci az po servis po ukoncéeni montaze. V kazdé z téchto fazi je vyuZito optimaini know-how.

Pronajem - Rent a System

HIGHTECH NA DOTAZ - PRONAJEM PRO TOP SVAROVACI SYSTEMY

Kazdy potrebuje tu a tam posilit. Ale Casto zakaznik nevystaci se stavajicimi svafovacimi systémy pro zpracovani objedndvek a nakup nového
zafizeni se nevyplati pro kratkodobé pouziti. Co délat? Jednoduché: zakaznik si mlze pronajmout dalsi svafovaci systém Fronius. Prondjem od
Fronius déla naSe zakazniky flexibilnimi, Setfi ndklady a poskytuje ,kralovské tfidy svafovani®.

Sluzba v detailu:

/ Z&kaznik dostane svarovaci systém Sity na miru jako najemni zdroj
/ Rychlé dodani a instalace pozadovaného systému

/ Poradenstvi a zaskoleni obsluhy nasimi odborniky
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TPS/i na dosah: dalkovy pFistup a sitové pripojeni

SERVISNi NASAZENi JEDNODUSE A EFEKTIVNE NA DALKU

Feel - zkratka pro systém Fronius everytime easy Link umoZiuijici vytvofit snadnou cestou spojeni mezi svafovacim zdrojem (jednim nebo vice)
a centralou - u zakaznika nebo v poboCce (na zastoupeni) spolecnosti Fronius. Toto kdykoliv dostupné spojeni umoziuje dalkovy pristup ke
svafovacimu zdroji za (¢elem diagndzy provoznich zavad, UdrZby, analyzy dat nebo optimalizace pracovniho procesu nasazenych pfistrojd.

V prvnim kroku se nabizeji dva bali¢ky: Feel a FeeL Remote Support
Sluzba v detailu:
FeeL - Interni zakaznicky dalkovy pfistup, sériové aktivni u véech svafovacich zdrojli fady TPS/i

/ Vizualizace a prace na PC
/ Zobrazeni verze software a hardware svafovacich zdrojd na monitoru PC
/ Funkce zalohovani / obnoveni dat (Backup / Restore) prostrednictvim PC
/ Udélovani licenci / nahravani licenci prostrednictvim PC

/ Interni zakaznicky dalkovy pfistup (napf. prostfednictvim interni idrzby)
/ Diagndza zavad
/ Odstranovani zavad - pokud je to mozné
/ Nahravéni aktualizovaného software, bali¢k( charakteristik apod.

Tyto funkce umozfuje nova verze programu Fronius Xplorer Basic.

FeeL Remote Support - dalkovy pristup technik( spolecnosti Fronius, sériové aktivni u vech svafovacich zdrojl fady TPS/i
Prostfednictvim dalkového pfistupu ke svafovacimu zdroji mdze technik spole¢nosti Fronius provadét dale uvedené ¢innosti:

/ Délkova diagnoza v piipadé provozni zavady

/ Identifikace z&vad v softwarové vybavé

/ Identifikace a lokalizace zavad v oblasti hardware

/ ldentifikace chyb v &innosti obsluhy
/ Upravy systému / odstrafiovani zavad na dalku

/ Provadéni tdrzby, pfipadné aktualizace (Update) software

/ Uprava chybné nastavenych parametr(i (napf. nastaveni chladiciho okruhu)

/ Doporudeni k odstranéni zavad na hardware (opravu si mize pfipadné provést sam zakaznik)
/ Prohlizeni z&kladnich dat svafovaciho zdroje a jejich Upravy (verze software a hardware,

zalohovani / obnova dat, nahravani licenci a dalsi)

/ Na dalku provadéné rozSifovani funkci svafovaciho systému (napf. nahrani balicku charakteristik aj.)
/ Pokyny a doporuéeni | |

/ Neprovadéji se ZADNE ZMENY svarovacich parametrd!

/ Zavady na hardware je nutno nasledné odstranit zasahem pifimo na misté!

/ Na délku provadéné rozsifovani funkci systému se - v pfipadé, ze podiéha uhradé - U¢tuje samostatné (napf. svafovaci charakteristiky,

svarovaci procesy).
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AccuCare balicek bez starosti pro AccuPocket

5 let bez starosti

Se sluzbou AccuCare Viam spole¢nost Fronius nabizi 5 rokd bezstarostného provozu svarecky AccuPocket. Pro sluzbu AccuCare se rozhoduje
zékaznik jiz pii koupi tohoto pfistroje. Prostfednictvim periodickych pausald placenych v pribéhu 5 rokd si zakaznik zajisti na celou tuto dobu
plnou provozni spolehlivost pfistroje, coz znamena pétiletou zaruku na cely systém, garantovanou funkEnost akumulatoru a rovnéz kazdoro¢ni
prezkouseni systému.

Sluzba v detailu:

/5 rokli plné zaruky na cely systém

/ Prevzeti naklad( na opravy provadéné béhem zaruéni Ihdity

/ Bezplatnd vyména akumulatoru jehoz zbytkova kapacita poklesla pod 70%

/ PYi vyméné akumulator(i vezme spoleénost Fronius vymontované akumulatory zpét

/ Jednou ro¢né prezkouseji odbornici spolenosti Fronius stav a funkEnost svafovaciho systému
AccuPocket (véetné bezpe¢nostné-technické kontroly)

/ Pokud je akumulator natolik hluboko vybity, Ze s nim pfistroj AccuPocket uz nefunguije, provede
Fronius bezplatné jeho reaktivaci

Periodu zU¢tovani sluzby AccuCare si mize zakaznik lioovolné zvolit tak, Ze ji bude platit:
/ kvartainé
/ roéné
/ jednorazové (celkovy obnos za 5 rokd)

Sluzba AccuCare pro odbytové partnery:

Také odbytovi partnefi spole¢nosti Fronius (prodejci & reprezentanti) si mohou sluzbu AccuCare od spole¢nosti koupit a pfevadét ji dale na svoje
zakazniky. Fronius pfitom nabizi svym partner(im tuto sluzbu v nasledujicim rozsahu:

/5 rokd pIné zaruky na cely systém
/ Prevzeti nakladl na opravy provadéné béhem zarucni IhGity
/ Bezplatna vyména akumulatoru jehoz zbytkova kapacita poklesla pod 70%

Naklady spojené s kazdorocnim prezkousenim a reaktivaci akumulatoru spole¢nost Fronius nepfebira. Tyto néklady nese odbytovy partner, ktery je
zakalkuluje v odpovidajici vy$i do cenového balicku, ktery svym zakaznikiim nadctuje.

Vymeénné dily

Abychom maximalné zkrétili dobu opravy a mohli pfedem odhadnout cenu opravy, zavedli jsme pro nékteré komponenty vyménny systém.
Predpokladem je zaslani vadného dilu v odpovidajicim obalu firmé Fronius.

Opraveny dil (na nejnovéjsi technické drovni) vam bude v kratké dobé odeslan.

Predbézné zasilky nejsou mozné.

Veskeré podrobnosti tykajici se Cisel poloZek Ize nalézt v sekci nahradnich dilli v ceniku.
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Vizor 3000 Professional / Plus / Standard

Vseobecné

LCD technologie umoziiujici automatické

prepinani
Permanentni UV- a IR-filtr

Nastavitelnd vzdalenost kazety od oCi

Nastavitelny sklon kukly

Upinaci kfiz s nastavenim vysky a prdiméru

2 nahradni kryci skla v soupravé

Vizor 3000 Plus

Nastavitelné parametry:

Rychlost otevreni (rozesvétleni)
Nastaveni zatemnéni v rozmezi 9-13

Vizor 3000 Standard oblasti pouziti
Nastavitelné parametry:

Nastaveni zatemnéni v rozmezi 10-11
Posuvny prdzor

Vizor 3000 Professional
Nastavitelné parametry:

Rychlost otevieni (rozesvétleni)
Nastaveni zatemnéni v rozmezi 5-13
Rezim pro brouseni

Nastaveni stupné ochrany
Nastaveni citlivosti

Posuvny prdzor

RezZim pro brouseni
Nastaveni stupné ochrany
Nastaveni citlivosti
Posuvny priizor

Filtr redlnych barev (Vizor 3000 Professional)

Vizor 3000 Professional Vizor 3000 Plus Vizor 3000 Standard
Hmotnost 0,49g 0,49%g 0,46kg
Typ kazety 4/5-9bzw. 4/9-13 4/9-13 4 /10 bzw. 4-11
Velikost kazety 90x110x 7mm 90 x 110 x 7mm 90 x 110 x 7mm
Cas prepnuti tmavy/svétly fast < 0,35 sec / slow > 0,35sec fast:1-0,35sec / slow: >0,35sec 0,2-0,3sec

Vizor 3000 Air/3 Professional / Air/3 Plus / Air/3 Standard

Popis svarovacich kukel viz. str.118

Nehomologované pro Australii a Ameriku

Vseobecné

Bateriové pohanény vzduchovy filtr
Prltok vzduchu: min.1501/min, 2001/min,

250I/min, kontrolovany
Materidl: Polyamid (PA-GF)
Ventilator: kuliCkova loziska
Hladina hluku: max.60dB

Signalizace: opticka a zvukova signalizace
pfi nizkém stavu baterie, ucpaném nebo
chybéjicim filtru a nizkém priitoku vzduchu

Vizor 3000 Air/3 Professional Vizor 3000 Air/3 Plus Vizor 3000 Air/3 Standard
Hmotnost 1,195kg 1,195kg 1,195kg
Typ kazety 5-9/9-13 9-13 10-11
Velikost kazety 90 x 110 x 7mm 90 x 110 x 7mm 90 x 110 x 7mm
Cas prepnuti tmavy/svétly fast < 0,35 sec / slow > 0,35 sec fast < 0,35 sec / slow > 0,35 sec 0,2-0,3sec
Stupen ochrany TH3P (EN12941) TH3P R SL (EN12941) TH3P (EN12941)
Pritok vzduchu 1501/min, 200I/min, 0,25l/min 1501/min, 200I/min, 0,25l/min 1501/min, 200I/min, 0,25l/min




Vizor 4000 Professional

_\\x

Sériové vybaveni

Auto-Mode automaticky fezim
Louper-High-Sensitivity“ detailni nastaveni
citlivosti

»20ft-Delay” stmivani od tmavé do svétlé
Nejlepsi opticka tfida 1/1/1/1 podle EN 379
Displej s vérnym zobrazenim barevv

Vizor 4000 Professional

Hmotnost 0,5kg
Typ kazety Man. Mode: 4/5-9 and 4/9-13; Aut. Mode: 4/5-13
Velikost kazety 90 x 110 x 7mm
Cas prepnuti tmavy/svétly 0,1-2s
Fazor 1000

VSeobecné Fazor 1000

LCD technologie umoziujici automatické Nastavitelné parametry:

prepinani Nastaveni zatméni v rozmezi 9-13

Permanentni UV- a IR-filtr Rychlost otevieni (rozesvétleni)

Nastavitelnd vzdalenost kazety od oci Nastaveni citlivosti

Nastavitelny sklon kukly

Upinaci kfiz s nastavenim vysky a prdméru

Fazor 1000

Hmotnost 0,49%g
Typ kazety 4/9-13
Velikost kazety 90 x 110 x 7mm

Cas prepnuti tmavy/svétly

0,25sec0-00,7sec, stufenlos verstellbar

Ochranné vybaveni

rece

svar

Ochranné vybaveni pro

www.fronius.com
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svarece

Ochranné vybaveni pro
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Ochranné obleceni

Bezpecnostni boty S3

|
.||1;.m

HighEnd

Kvalita

Svréek boty: Prava kiize odpuzuiici olej a
Spinu

Podsivka: Ortopedicky tvarovana podsivka z
pirodni usné

Ochrana palce: Sirokd a bezpe€nd ocelova
krytka

EN 1SO 20345: 2044

Velikosti: 39-47

Kvalita

Kvalita: 100% bavina

Splfiuje normy EN 470-1, EN 531A, B1, C1,
E1, EN 533 index3 a EN 1149-2

MUZe byt prano az na 75°C

Doporuéené oblasti pouziti
Stavenisté
Dilny

Vybava

Podréazka:

Odolnd proti plisobeni olejd, kyselin a paliv
Trvale pruzna a absorbujici narazy

Vlysoka, odolna proti pronikani vody
Teplotné odolnd aZ do 300°C

Izolovana proti teplu a chladu
Protiskluzova



Svarovaci prislusenstvi

rFislusenstvi

Svarovaci pfi

www.fronius.com
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Virtual Welding
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Virtual Welding

Nasazeni virtudiniho svafovani umozni uZivateli, aby bez bezpeénostnich rizik a bez velkych narokl na spotiebu plechd, pfidavnych materialli a
plynd, trénoval pfimo na misté zru¢nost pozadovanou pro svarovani.

Je tak mozné rovnéZ objektivni porovnani pracovnich vysledki (oodovaci systém) prostiednictvim uréenych standard(. Odpovidajici didaktické
koncepty piitom zaru¢uji systematicky pokrok ve vyuce na riznych svarovych spojich a pfi riiznych svafovacich polohach.

— A " P - 4&
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Sériové vybaveni

Tracking systém Engine “virtudlni svéfecka” Svarovaci kukla Vizor 3000 se sensorem
22“ LCD modul s dotykovym displejem + ram Pracovni stlil se senzorem Transportni pojizdny kufr (mobilni)

IPC BOX Obrobky (Koutovy svar, V svar, 1. a Reproduktor

Nainstalovany operaéni systém Windows 2.vrstva,roura) Sitova pfipojka

Pracovni stll

Doporuéené oblasti pouziti

Mladi lidé pro ucely volby povolani Instituce Pfiprava persondlu
Odborna ucilisté Odborné vysokeé skoly SvareCské svazy
Vzdélavaci dilny Univerzity Podniky

Vyukovy set

Doporuéené oblasti pouziti
Technické Skoly

Technické univerzity

Vzdélavaci a doskolovaci stiediska
Dilny na ugilistich







SHIFTING THE LIMITS

B Fronius subsidiaries

Fronius representatives

Vas prodejce:

Fronius Cesk4 republika s.r.o.

Dolnomécholupska 1535/14
102 00 Praha 10

Ceska republika

Telefon +420 272 111 011
Fax +420 272 738 145
sales.cz@fronius.com
www.fronius.cz

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telefon +43 7242 241-0

Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com

Text a obrazky odpovidaji technickému stavu pfi vydani tiskem. Zmény vyhrazeny.

Viechny tdaje jsou i pres peclivé zpracovéni bez zaruky - zéruka vyloucena. Autorské pravo @ 2011 Fronius™. Vechna préva vyhrazena.
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