MIG/MAG - horak ,,ABIMIGATL

Vykon od 260 A do 400 A

B Novd konstrukce hotdku a lehky kabelovy

svazek ,BIKOX LW" - snizeni vahy hotdku

az o 50%

Nové fedend ergonomickd rukojet”, kterou Ize
na préni vybavit UP/DOWN-modulem

“ plynem chlazené

B Sroubovadi, tepelné izolovand plynova hubice
- delsi Zivotnost hotéku - snizeni nakladd

B Otoéné hrdlo hotéku s moZnosti rychlé vymény
- zvy3eny pracovni komfort a sniZeni servisnich
ndklado.

- zvyseni pracovniho komfortu

B Univerzdlni drzdk proudové 3picky (drzdak
3picky, plynovy rozptylovaé a drzdk plynové
hubice v jednom) - snizeni poétu spottebnich
dild a tim také ndkladd

ABIMIG® AT 305 LW
Technickéa data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 290 A CO,
260 A smésny plyn
M21 podle EN 439
ZatéZzovatel: 60%
Promér drdtu 0,8-1,2 mm

ABIMIG® AT 355 LW
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 340 A CO,
320 A smésny plyn
M21 podle EN 439
Zatézovatel 60%
Promér dratu 1,0-1,6 mm

ABIMIG® AT 405 LW
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 400 A CO,
370 A smésny plyn
M21 podle EN 439

Zatézovatel: 60%

Primér dratu 1,0-1,6 mm
Kompletni hotak Objednaci ¢isla Hrdlo horaku
Typ Rukojet”’ 3m 4m 5m Typ  Objednacic.
ABIMIG® AT 305 LW Dlouhé tlagitko 018.D960.1 018.D961.1 018.D962.1 45° 014.H356.1
ABIMIG® AT 355 LW Dlouhé tlagitko 014.H390.1 014.H391.1 014.H392.1 45° 014.H363.1
ABIMIG® AT 405 LW Dlouhé tlagitko 015.D070.1 015.D071.1 015.D072.1 45° 015.D082.1

Vysvétleni pojmi: T = otoéné / vyménné hrdlo hotéku LW - lehky kabelovy svazek
Pozor!: Uvedené varianty odpovidaiji zdkladni verzi ,BASIC”. Dalsi verze (COMBI, VARIO, FREE STYLE) na dotaz



ABIMIG® AT 305 LW, ABIMIG® AT 355 LW, ABIMIG® AT 405

Spotrebni dily ABIMIG® AT 305/355 LW ABIMIG® AT 405 LW
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Plynova hubice (VE=5) A X1 2B X2
cylindrickd D 21 72 mm 145.D024 D 24 83 mm 145.D249
kénicka 18 72 mm 145.D021 213 85 mm 145.D243
kénicka 16 69 mm 145.D022 D16 85 mm 145.D244
kénicka D12 72 mm 145.D025 D12 72 mm 145.D025
kénicka 16 72 mm 145.D026 D16 72 mm 145.D026
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Proudova $picka (VE=10) M3 M8 M10
E-Cu 0,8 140.0114 - -
1,0 140.0313 - -
1,2 140.0442 - -
1,6 140.0587 - -
2,4 - - -
E-Cu pro Al 0,8 141.0003 - -
1,0 141.0008 - -
1,2 141.0015 . .
21,6 141.0022 . .
CuCrZr 0,8 140.0117 - -
1,0 140.0316 140.0316 140.0348
1,2 140.0445 140.0445 140.0481
1,6 140.0590 140.0590 140.0616
2,4 - 140.0679 140.0698
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Drzak $picky (VE=5)
M8 014.D745 016.D155
M10 - 016.D156
spirala pro hrdla T-ho¥éako
Standard @ 0,6-0,8 122.D037 -
©1,0-1,2 122.D038 122.0077
1,6 122.D045 122.D078
Mosaz pro Al @ 0,6-1,0 122.D040 =
@ 1,0-1,2 122.D041 .
Spirdla / trubicka pro3 m pro4 m pro 5 m Spirdla /trubicka pro3,4&5m
Spirdla 0,8 124.0011 124.0012 124.0015 Spirdla/ @ 1,0 124.D039
21,0 124.0026 124.0031 124.0035 trubic¢ka 1,2 124.D039
21,2 124.0026 124.0031 124.0035 21,6 124.0044
21,6 124.0041 124.0042 124.0044 02,4 124.D049
PTFE- 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
trubicka 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
21,2 126.0021 126.0026 126.0028
21,6 126.0039 126.0042 126.0045
Uhliko- 0,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
irubicka 21,2 127.0005 127.0007 127.0008
21,6 127.0010 127.0012 127.0013




